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X-U
Data Sheet

1 PRODUCT INFORMATION

1.1 Product description

Designation Features
X-U MX . . )
it iy ey ity ety iy c oy S oy Galvanized nails for fastenings on concrete or steel

Higher application limits, higher ultimate tensile loads

Available in lengths up to 72 mm

Fully-knurled point for increased performance on high-strength steel and hard concrete
Strips of 10 collated nails - for extremely high productivity and easier fastener loading

Galvanized nails for fastenings on concrete or steel
Fully-knurled point for higher application limits on steel and suitability for use on hard
concrete
X-U P8 High application limits, high ultimate tensile loads
One nail for almost any application
g Thermo-pulled ballistic point for optimum driving characteristics
Extremely high rigidity - this nail can penetrate hard materials without bending
”Screw” effect for a secure hold and high loading capacity on steel
Driving depth indicator on the nail shank (22 mm) for easy selection of optimum nail
length in concrete

Designed to improve productivity

X-U15P8 TH . Recommended for use on hard steel base material

= == Stepped and knurled shank for the highest application limit

= — Highest hardness to penetrate hard materials without bending
”Screw” effect for a secure hold and high loading capacity on steel

Galvanized nails for fastenings on concrete or steel

Fully-knurled point for higher application limits on steel and suitability for use on hard
concrete

High application limits, high ultimate tensile loads

One nail for almost any application

Thermo-pulled ballistic point for optimum driving characteristics

Extremely high rigidity - this nail can penetrate hard materials without bending
”Screw” effect for a secure hold and high loading capacity on steel

Driving depth indicator on the nail shank (22 mm) for easy selection of optimum nail
length in concrete

X-U16 P8 TH, X-U 19 P8 TH,
X-U27 P8 TH

Galvanized nails for fastenings on concrete or steel

Higher application limits, higher ultimate tensile loads

With preassembled washer providing increased pull-over values

Fully-knurled point for better performance on high-strength steel and hard concrete

Galvanized nails for fastenings on concrete or steel

Higher application limits, higher ultimate tensile loads

With preassembled washer providing increased pull-over values

Fully-knurled point for better performance on high-strength steel and hard concrete

Galvanized nails for fastenings on concrete or steel

Higher application limits, higher ultimate tensile loads

With preassembled washer providing increased pull-over values

Fully-knurled point for better performance on high-strength steel and hard concrete

Strips of 10 collated nails - for extremely high productivity and easier fastener loading

XU !VI;X, Sf s i g i pis gy g g Recommended for use on hard steel
Stepped and knurled shank for the highest application limit
YOI YYYTYYTYTOYTOY Highest hardness allows penetration of hard materials without bending

”Screw” effect for a secure hold and high loading capacity on steel
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2 APPLICATION CONDITIONS

2.1 Fastening conditions

Wood to concrete Steel to concrete Insulation to concrete

Wood to steel Steel to steel

Insulation to steel Metal sheet to steel

2.2 Base materials

Concrete Steel

2.3 Load conditions

Static / quasi-static
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2.4 Environmental conditions

X-U
Data Sheet

-

Dry indoor

o Hilti Corrosion Handbook

2.5 Forces of constraints for fastening to steel

Technical drawing Description

No constraint forces, undisturbed system.

Constraint forces due to primary loading and deflection.

Constraint forces due to temperature effect.
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3 APPROVALS AND CERTIFICATES

X-U
Data Sheet

Authority Approval/Certificate number Date of issue
American Bureau of Shipping (ABS) ABS 21-2146146-PDA 1 Aug 2021
British Board of Agrement UKTA-0836-22/6559 23 Feb 2023
Det Norske Veritas (DNV) TAS00002UR 11 Dec 2020
Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt) ETA-16-0082 25 Aug 2016
Deutsches Institut fir Bautechnik (DIBt) Z-14.4-517 16 Nov 2021
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-566-21 26 Jan 2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-567-21 de 26 Jan 2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-567-21 en 26 Jan 2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-568-21 11 Jan 2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-571-21 11 Jan 2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-572-21 11 Jan 2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-573-21 11 Jan 2022
:Ir]rsgtut Techniki Budowlanej (Poland) ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1 2 Dec 2021
I(?rsé))/tut Techniki Budowlanej (Poland) ITB-KOT-2019/0799 wydanie 2 28 Mar 2024
International Code Council - Evaluation
Service (ICC-ES) ESR-2269 1 Feb 2023
Lloyd’s Register (LR) LR 2410589TA 21 Nov 2023
Romanian Ministry of Regional
Development and Public Administration RO AT 016-01_516-2023 28 Apr 2023
Vi h talt fur Holz- und Trockenb:

ersuchsanstalt fir Holz- und Trockenbau VHT PZ-809-15 25 Nov 2016
(VHT)
Versuchsanstalt fur Holz- und Trockenbau

VHT PZ-633-20 21 Apr 2021

(VHT)
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X-U
Data Sheet
4 PRODUCT DATA
4.1 Dimensions
Technical drawing Fastener Shank Head length  Shank Head
length diameter diameter
Ls [mm] Ln [mm] ds [mm] di [mm]
X-U 16 MX 16 2.4 4 8.2
X-U 19 MX 19 24 4 8.2
X-U 22 MX 22 24 4 8.2
X-U 27 MX 27 24 4 8.2
LU L }—/ X-U 32 MX 32 24 4 8.2
&5 D X-U 37 MX 37 24 4 8.2
Y X-U 42 MX 42 24 4 8.2
b } L © X-U 47 MX 47 24 4 8.2
X-U 52 MX 52 24 4 8.2
X-U 57 MX 57 24 4 8.2
X-U 62 MX 62 24 4 8.2
X-U 72 MX 72 24 4 8.2
X-U 16 P8 16 24 4 8.2
X-U 19 P8 19 24 4 8.2
X-U22 P8 22 24 4 8.2
X-U 27 P8 27 24 4 8.2
X-U 32 P8 32 24 4 8.2
X-U 37 P8 37 2.4 4 8.2
X-U 42 P8 42 24 4 8.2
X-U 47 P8 47 24 4 8.2
X-U 52 P8 52 24 4 8.2
X-U 57 P8 57 2.4 4 8.2
X-U 62 P8 62 24 4 8.2
X-U 72 P8 72 24 4 8.2
X-U15 P8 TH 15 2.1 2.7 8.2
X-U 16 P8 TH 16 2.1 2.7 8.2
X-U19 P8 TH 19 21 2.7 8.2
X-U 27 P8 TH 27 21 2.7 8.2
X-U 16 S12 16 24 4 8.2
X-U 19§12 19 2.4 4 8.2
X-U 22812 22 24 4 8.2
X-U 27 812 27 24 4 8.2
X-U32S12 32 24 4 8.2
X-U 22 P8 S15 22 24 4 8.2
X-U 27 P8 S15 27 2.4 4 8.2
X-U 32 P8 S15 32 24 4 8.2
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X-U
Data Sheet
Technical drawing Fastener Shank Head length  Shank Head
length diameter diameter
Ls [mm] Ln [mm] ds [mm] dh [mm]
X-U 32 P8 S36 32 2.4 4 8.2
<
s ] sy ==
=
r X-U 52 P8 S36 52 2.4 4 8.2
L X-U 72 P8 S36 72 2.4 4 8.2
Lh s
e <
© | l> X-U 15 MX SP 15 2.1 2.7 8.2
Lh Ls
4.2 Material properties for carbon steel parts
Fastener Component Material Coating Coating Hardness Corrosivity
part thickness category
te [um] [HRC]
X-U MX Nail Carbon steel Zinc coated 25 57.5 C1
X-U P8 Nail Carbon steel Zinc coated 25 57.5 C1
X-U15P8TH Nail Carbon steel Zinc coated 25 59.5 C1
X-U16 P8 TH Nail Carbon steel Zinc coated 25 57.5 C1
X-U19 P8 TH Nail Carbon steel Zinc coated 25 57.5 C1
X-U 27 P8 TH Nail Carbon steel Zinc coated 25 57.5 C1
X-U 812 Nail Carbon steel Zinc coated 25 57.5 C1
X-U P8 S15 Nail Carbon steel Zinc coated 25 57.5 C1
X-U P8 S36 Nail Carbon steel Zinc coated 25 57.5 C1
X-U MX SP Nail Carbon steel Zinc coated 25 57.5 C1
4.3 Material properties for plastic parts
Fastener Component part Material Color
X-U P8 Washer Polyethylene (PE) Transparent
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5 SYSTEM RECOMMENDATION

5.1 Tool recommendation

X-U
Data Sheet

Fastening condition

Fastener

Tool type

Wood to concrete, Wood to

steel

X-U 22 P8, X-U 27 P8, X-U 32 P8, X-U 37 P8,
X-U 42 P8, X-U 47 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 52 P8, X-U 57 P8, X-U 62 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

X-U72P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8

X-U 22 MX, X-U 27 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 27

X-U 32 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 32

X-U 37 MX, X-U 42 MX, X-U 47 MX, X-U 52
MX, X-U 57 MX, X-U 62 MX, X-U 72 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX

Steel to concrete

X-U 22 P8, X-U 27 P8, X-U 32 P8,
X-U27 P8 TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 22 MX, X-U 27 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 27

X-U 32 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 32

Steel to steel

X-U 16 MX, X-U 19 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX

X-U 16 P8, X-U 19 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U16 P8 TH, X-U 19 P8 TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 16 812, X-U 19 8§12

DX 5 F8 S12, DX 462 F8 S12, DX 460 F8 S12

Insulation to concrete,
Insulation to steel

X-U 32 P8 S36, X-U 52 P8 S36

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 72 P8 S36

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

Plastic construction material to

concrete

X-U 22 812, X-U 27 S$12, X-U 32 §12

DX 5 F8 S12, DX 462 F8 S12, DX 460 F8 S12

X-U P8 S15 DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 15 MX SP DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX
Metal sheet to steel

X-U15P8 TH DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

o Direct Fastening Technology Manual (DFTM)

5.2 Cartridge recommendation

Car- Tool
Fastening condition Base material type Tool type Cartridge type tridge power
color level
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanium 1-8
Green
DX 5 MX, DX 460 MX, i
Soft concrete, Medium DX 5 F8, DX 460 F8 6.8/11 M10 Yellow,
concrete Red
Wood to concrete, Green,
Steel to concrete, DX'351 MX, DX 351 F8, 6.8/11 M10 Yellow,
- DX 2
Insulation to concrete, Red
Plastic construction DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanium 4-8
material to concrete
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Black 6-8
Tough concrete
DX 5 MX, DX 460 MX, 6.8/11 M10 Red,
DX 5 F8, DX 460 F8 Black
DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Red

11 Nov 2024

8/19


https://www.hilti.co.uk/media-canonical/ASSET_DOC_3162576_APC_RAW

X-U
Data Sheet
Fastening condition Base material Base material Tool type Cartridge type Car- Tool
thickness tensile strength tridge power
color level
t [mm] Rm [MPa]
DX 6 MX
- - ’ .8/11 M10 for DX itani -
4-<6 360-630 DX 6 F8 6.8/ 0 for DX6 Titanium 1-5
DX 5 MX,
DX 460 MX
- - ’ 6.8/11 M10
4-<6 360-630 DX 5 F8, )/ Green
DX 460 F8
4-<6 360-630 DX 351 MX, 6.8/11 M10 Yellow
DX 2
Wood to steel, 6-10 360-630 g§ 2 Eﬂsx’ 6.8/11 M10 for DX6 Titanium 1-5
Insulation to steel DX 6 MX
_ _ ’ 6.8/11 M10 -
6-10 360-630 DX 6 F8 / Black 7-8
DX'5 MX, Yellow,
6-10 360-630 DX 460 MX, 6.8/11 M10 Red,
DX 5 F8, Black
DX 460 F8 ac
Yellow,
6-10 360-630 DX'351 MX, 6.8/11 M10 Red,
DX 2
Black
DX 6 MX
- - ’ .8/11 M10 for DX itani -
6-<10 360-560 DX 6 F8 6.8/ 0 for DX6 Titanium 4-8
DX 5 MX,
DX 460 MX
- - ’ 6.8/11 M10
6-<10 360-560 DX 5 F8, / Red
DX 460 F8
DX 351 MX,
6-<10 360-560 DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Red
DX 6 MX -
_ _ g .8/11 M10 for DX -
10-20 360-560 DX 6 F8 6.8/ 0 for DX6 Titanium  6-8
DX 6 MX
_ _ ’ .8/11 M1 -
10-20 360-560 DX 6 F8 6.8/ 0 Black 7-8
DX 5 MX,
DX 460 MX Red
- - ? 6.8/11 M10 ’
Steel to steel 10-20 360-560 DX 5 F8, / Black
DX 460 F8
DX 351 MX, Red,
10-20 360-560 DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Black
DX 6 MX -
_ _ ’ .8/11 M10 for DX -
6-8 560-630 DX 6 F8 6.8/ 0 for DX6 Titanium 6-8
DX 6 MX
_ _ g .8/11 M1 -
6-8 560-630 DX 6 F8 6.8/ 0 Black 7-8
DX 5 MX,
DX 460 MX Red
- . ? 6.8/11 M10 ’
6-8 560-630 DX 5 F8, / Black
DX 460 F8
DX 351 MX, Red,
6-8 560-630 DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Black
6-<12 360-630 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanium 2-5
DX 5 F8
- - ’ .8/11 M1
6-<12 360-630 DX 460 F8 6.8/ 0 Yellow
DX 351 MX
6-<12 360-630 ’ 6.8/11 M10 Yellow
Metal sheet to steel DX 351 F8
12-20 360-630 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanium 4-8
DX 5 F8
- - ) 6.8/11 M10
12-20 360-630 DX 460 F8 / Red
12-20 360-630 DX 351 F8,DX2  6.8/11 M10 Red

11 Nov 2024
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6 APPLICATION REQUIREMENTS

6.1 Fastened material properties for metal sheets

X-U

Data Sheet

Fastened material Fastened material Fastened material Steel grade Standard
thickness tensile strength
t; [mm] Rm [MPa]

Metal sheet 0.75-1.25 =360

6.2 Base material properties

Fastening to concrete

Base material Base material Edge distance Edge distance Fastener spacing Fastener spacing
thickness distance distance
h [mm] ¢4 [mm] Cc2 [mm] s1 [mm] Sz [mm]
Concrete 280 270 270 2100 2100

0 Direct Fastening Technology Manual (DFTM)

11 Nov 2024
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6.3 Nail length recommendation
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X-U
Data Sheet

Fastening condition Fastening Shank Length Embedment depth Fastened material

characteristics thickness

Ls [mm] hes [mm] t [mm]

Standard fastening Ls 2 he + 11 214 15-60
Wood to concrete

Flush fastening Ls=hg +t -3 214 15-60
Steel to concrete Standard fastening Ls 2 hes + 1 222 0.75-3

Standard fastening Ls 2 hes + 1 =214 15-60
Insulation to concrete

Flush fastening Ls2hg +1t -3 =14 15-60
Plastlg construction Standard fastening Ls 2 het + 1 214 0.75-3
material to concrete

Standard fastening Ls 2 he + 11 >8 15-50
Wood to steel -

Flush fastening Ls2hes+1 -3 28 15-50

Standard fastening Ls 2 hes + 11 10-14 0.75-3
Steel to steel Standard fastening

’ > - -

pre-drilled Ls 2 et + 1 10-14 >3-6

Standard fastening Ls 2 he + 1 >8 15-50
Insulation to steel -

Flush fastening Ls2hes+1 -3 28 15-50
Metal sheet to steel Tacking fastening Ls 2 hes + 1 =210 0.75-1.25

6.4 Application range for fastening to steel

Wood to steel

25 4

20 L

15 |

10 L

Base material thickness t; [mm]

Fastener / Base material tensile
strength Ry, [MPa]

X-U 22 P8 - X-U 62 P8 / 360 -

510

11 Nov 2024
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Wood to steel

X-U
Data Sheet

25 4
— 20 L
€
£
8 15 1L
ﬁ Fastener / Base material tensile
s strength Ry, [MPa]
£ 10l
g X-U22 P8 -X-U62P8/360 -
s 630
[%2]
® 51
0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 N
T T T T T T T T T T T T T T v
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75
Fastened material thickness t; [mm]
Steel to steel
25 &
— 20 L
€
£
2
8 15 1
g Fastener / Tool
E X-U 16 P8 /DX 6 F8, DX 5 F8,
IS 10 DX 460 F8, DX 2
§ T X-U 16 P8 TH /DX 6 F8, DX 5 F8,
g DX 460 F8, DX 2
[0}
[%2]
® 51
0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 N
T T T T T T T T T v
300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800
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Insulation to steel

X-U
Data Sheet

25 A
— 20 L
€
£
3 15 1
ﬁ Fastener / Base material tensile
s strength R [MPa]
£ 10l
g X-U 22 P8 - X-U 62 P8 / 360 -
o 510
[%2]
® 51
0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 N
T T T T T T T T T T T T T T v
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75
Fastened material thickness t; [mm]
Insulation to steel
25 a
— 20 L
€
£
8 15 1
ﬁ Fastener / Base material tensile
f strength Ry, [MPa]
£ 10l
*g X-U 22 P8 - X-U 62 P8 / 360 -
° 630
[72]
& 51
0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 N
T T T T T T T T T T T T T T 14
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75
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X-U
Data Sheet

Metal sheet to steel

25 A

20 |

15 1

Fastener / Tool
X-U15P8 TH /DX 6 F8, DX 5 F8,
10 1 DX 460 F8, DX 2

Base material thickness t; [mm]

0 1 1 1 1 1 1 1 1 N
T T T T T
300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800
Base material tensile strength Ry, [MPa]
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7 PERFORMANCE DATA

7.1 Recommended loads under quasi static/static loading

X-U

Data Sheet

Fastening Fastener
condition

Fastened
material
thickness

t; [mm]

Base material
thickness

ty [mm]

Tension load

Nrec [kN]

Shear load

Vrec [kN]

Wood to steel X-U MX, X-U P8

15-50

24

0.3

0.6

X-U16 812,
X-U19 812

0.75

26

1.4

X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH

0.75

X-U16 812,
X-U19812

1.8

X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH

1.2

X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH

1.25

1.5

2.6

X-U 16§12,
X-U19812

1.25

2.2

2.6

Steel to steel X-U16 512,

X-U19812

2.2

2.6

X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH

2.6

X-U 16§12,
X-U19812

2.5

2.2

2.6

X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH

2.5

2.6

X-U 16§12,
X-U19812

2.2

2.6

X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH

2.6

Insulation to steel X-U P8 S36

15-50

0.3

0.6

Metal sheet to X-U 15 MX SP,
steel X-U15 P8 TH

0.75-1.25

0.6

0.8

11 Nov 2024
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X-U
Data Sheet
Fastening condition Fastener Base material type Embed- Tension Shear load
ment load
depth
hes [mm] Nrec [kN] Vrec [kN]
Soft concrete, Medium 14-<18 0.1 0.1
concrete
Soft concrete, Medium 18-<20 0.2 0.2
concrete
Wood to concrete X-U MX, X-U P8 Soft concrete, Medium 20-<25 0.3 0.3
concrete
Soft concrete, Medium 205 0.4 0.4
concrete
Tough concrete 225 01 0.1
Soft concrete, Medium 18-<20 0.2 0.2
concrete
X-U 22 MX, X-U 27 MX, Soft concrete, Medium
X-U 32 MX, X-U 22 P8, concrete 20-<25 03 03
Steel to concrete X-U 27 P8. X-U 32 P8
3 P A ’ Soft concrete, Medium 205 0.4 0.4
X-U 27 P8 TH concrete = : :
Tough concrete 18-25 0.1 0.1
Soft concrete, Medium 14-<18 0.1 0.1
concrete
Soft concrete, Medium 18-<20 0.2 0.2
concrete
Insulation to concrete X-U P8 S36 Soft concrete, Medium 20-<25 03 0.3
concrete
Soft concrete, Medium 205 0.4 0.4
concrete
Tough concrete 225 0.1 0.1
Soft concrete, Medium 14-<18 0.1 0.1
concrete
Soft concrete, Medium 18-<20 0.2 0.2
) ] concrete
Plastlg construction X-U P8 §15, X-U 22 S$12, Soft concrete, Medium 20-<25 03 03
material to concrete X-U 27§12, X-U 32 812 concrete : :
Soft concrete, Medium 225 0.4 0.4
concrete
Tough concrete 225 0.1 0.1

7.2 Stick rate estimation

Technical drawing

Fastening condition

Base material type

Stick rate estimation
[%]

LLLLLLAL)

Insulation to concrete, Plastic

Soft concrete, Medium

84-92

construction material to concrete
concrete, Wood to concrete Tough concrete 80-90
Soft concrete, Medium 95-99

Steel to concrete concrete
Tough concrete 90-95

11 Nov 2024
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8 QUALITY ASSURANCE
8.1 Fastening inspection
J B |
| | ol
N 1 Z
Ve
Ve /Y
G, i,
-
///;///// 7
Wood to concrete Steel to concrete Insulation to concrete
! - 1
| u %‘
‘ N \\\ 2 _ 1
N L (:{:)‘
207, 2

Plastic construction material to concrete

Wood to steel

Steel to steel

272777

NHS

Insulation to steel

Metal sheet to steel

Fastening condition Fastener Fastener standoff
hnus [mm]
X-U 22 MX - X-U 72 MX, X-U 22 P8 -
Wood to concrete X-U 72 P8 25-75
Steel to concrete X-U27 P8 TH 4-9
Insulation to concrete X-U 32 P8 S36 - X-U 72 P8 S36 4-9
X-U 22 S12 - X-U 32 S12 3.5-8.5
Plastic construction material to concrete
X-U P8 S15 4-9
Wood to steel X-U MX, X-U P8 2.5-45
X-U 16 MX, X-U 19 MX, X-U 16 P8, 25-45
Steel to steel X-U 19 P8
X-U 16 S12, X-U 19 S12 4-55
Insulation to steel X-U P8 S36 2.5-45
Metal sheet to steel X-U 15 MX SP, X-U 15 P8 TH 4-6

11 Nov 2024
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9 ORDERING INFORMATION

9.1 ltem number and description

X-U
Data Sheet

Designation Item number Description

X-U 15 MX SP 383466 X-U 15 / 20 MXSP Steel nails (collated)
X-U 15 P8 TH 237328 X-U 15 P8 TH Steel nails
X-U 16 MX 237344

X-U 19 MX 237345

X-U 22 MX 237346

X-U 27 MX 237347

X-U 32 MX 237348

XU s7 X 287349 X-U MX Steel/concrete nails (collated)
X-U 42 MX 237350

X-U 47 MX 237351

X-U 52 MX 237352

X-U 57 MX 237353

X-U 62 MX 237354

X-U 72 MX 237356

X-U 16 S12 237357

X-U 19812 237358

X-U 22812 237359

X-U 27 S12 237360

X-U 32812 237361

X-U22 P8 S15 237370 X-U P8 S Steel/concrete nails with washer
X-U 27 P8 S15 237371

X-U 32 P8 S15 237372

X-U 32 P8 S36 237374

X-U 52 P8 S36 237376

X-U 72 P8 S36 237379

X-U 16 P8 237330

X-U 19 P8 237331

X-U 22 P8 237332

X-U 27 P8 237333

X-U 32 P8 237334

X-U 37 P8 237335

X-U 42 P8 237336

X-U 47 P8 237337 X-U P8 Steel/concrete nails
X-U 52 P8 237338

X-U 57 P8 237339

X-U 62 P8 237340

X-U72 P8 237342

X-U 16 P8 TH 237329

X-U 19 P8 TH 385781

X-U 27 P8 TH 385782
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X-U
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1 PRODUKTINFORMATIONEN
1.1 Produktbeschreibung

Bezeichnung Besondere Eigenschaften

ég M)_(‘ e e ey e o e e e Verzinkte N&gel zur Befestigung auf Beton oder Stahl

BN e 1B i~ ¥ Hohere Haltewerte auf Stahl, hdhere Zugversagenswerte

In verschiedenen Langen bis 72 mm erhéltlich

Gerandelte Spitze fiir hdhere Leistung auf hochfestem Stahl und hartem Beton
Magazinierte Streifen mit jeweils 10 Nageln - fur duBerst hohe Produktivitat und bessere
Belastbarkeit des Befestigungselements

Verzinkte Nagel zur Befestigung auf Beton oder Stahl
Randrierte Spitze fur hdhere Leistung auf Stahl und hartem Beton
Hochste Haltewerte auf Stahl durch Vollrandierung
X-U P8 Ein Nagel fir nahezu alle Anwendungen
Einzigartig geformte ballistische Spitze fur optimales Setzverhalten
g Extrem hohe Steifigkeit - diese Négel durchdringen auch harte Materialien ohne Verbie-
gen
»Schraubeffekt” flir sicheres Halten und hohe Belastbarkeit in Stahl
Anzeige der Eindringtiefe auf dem Nagelschaft (22 mm) zur leichten Auswahl der opti-
malen Nagellange fiir Beton

Fur eine noch héhere Produktivitat

Empfohlen flr den Einsatz auf harten Stahluntergriinden
Vollsténdig randrierte Spitze fir hdchste Anwendungsgrenzen
Highest hardness to penetrate hard materials without bending
”Screw” effect for a secure hold and high loading capacity on steel

X-U15 P8 TH

Verzinkte Nagel zur Befestigung auf Beton oder Stahl

Randrierte Spitze fur hdhere Leistung auf Stahl und hartem Beton

Hochste Haltewerte auf Stahl durch Vollrandierung

Ein Nagel fiir nahezu alle Anwendungen

Einzigartig geformte ballistische Spitze fur optimales Setzverhalten

Extrem hohe Steifigkeit - diese N&gel durchdringen auch harte Materialien ohne Verbie-
gen

»Schraubeffekt” flr sicheres Halten und hohe Belastbarkeit in Stahl

Anzeige der Eindringtiefe auf dem Nagelschaft (22 mm) zur leichten Auswahl der opti-
malen Nagellange fiir Beton

X-U16 P8 TH, X-U 19 P8 TH,
X-U27 P8 TH

Verzinkte Nagel zur Befestigung auf Beton oder Stahl

Hochste Haltewerte auf Stahl durch Vollrandierung

Mit vormontierter Unterlegscheibe fiir hdhere Uberzugswerte

Vollstédndig gerdndelte Spitze fur hdhere Leistung auf hochfestem Stahl und hartem Be-
ton

Verzinkte Nagel zur Befestigung auf Beton oder Stahl

Hochste Haltewerte auf Stahl durch Vollrandierung

Mit vormontierter Unterlegscheibe fiir hdhere Uberzugswerte

Vollstandig gerandelte Spitze fiir héhere Leistung auf hochfestem Stahl und hartem Be-
ton

X-U P8 S36

Verzinkte Nagel zur Befestigung auf Beton oder Stahl

Hochste Haltewerte auf Stahl durch Vollrandierung

Mit vormontierter Unterlegscheibe fiir hdhere Uberzugswerte

Vollsténdig geréndelte Spitze fur hdhere Leistung auf hochfestem Stahl und hartem Be-
ton

Magazinierte Streifen mit jeweils 10 N&ageln - fir uBerst hohe Produktivitat und bessere
Belastbarkeit des Befestigungselements

XLi !\A;X; Sf 2 pin i i i s Sy £ Empfohlen fiir den Einsatz auf hartem Stahl
Abgestufter und gerandelter Schaft fur hdchste Anwendungsgrenzen
YT YYVYVVNYOYOY Hochste Nagelharte gestattet das Durchdringen harter Materialien ohne Verbiegen des
“ - Nagels

»Schraubeffekt” flir sicheres Halten und hohe Belastbarkeit in Stahl
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2 ANWENDUNGSBEDINGUNGEN

2.1 Befestigungsbedingungen

Holz auf Beton Stahl auf Beton Isolierung auf Beton

Holz auf Stahl Stahl auf Stahl

Da&mmung an Stahl Blech an Stahl

2.2 Untergrundmaterial

Beton Stahl

2.3 Lastbedingungen

Statisch/quasi-statisch

11.11.2024 3/20



2.4 Umgebungsbedingungen

X-U
Datenblatt

-

Trockene Innenrdume

o Hilti Korrosionshandbuch

2.5 Zwangskrafte fliir die Befestigung auf Stahl

Technische Zeichnung Beschreibung

Keine Zwangskréfte, ungestortes System.

Zwangskréfte aufgrund von Primérbelastung und Durchbiegung.

Zwangskréfte aufgrund von Temperatureinwirkung.

11.11.2024
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3 ZULASSUNGEN UND ZERTIFIZIERUNGEN

X-U
Datenblatt

Behorde Zulassungs-/Bescheinigungsnummer Ausgabedatum
American Bureau of Shipping (ABS) ABS 21-2146146-PDA 01.08.2021
British Board of Agrement UKTA-0836-22/6559 23.02.2023
Det Norske Veritas (DNV) TAS00002UR 11.12.2020
Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt) ETA-16-0082 25.08.2016
Deutsches Institut fir Bautechnik (DIBt) Z-14.4-517 16.11.2021
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (BMB) 2103-566-21 26.01.2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-567-21 de 26.01.2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-567-21 en 26.01.2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-568-21 11.01.2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-571-21 11.01.2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-572-21 11.01.2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-578-21 11.01.2022
:Ir]rsgtut Techniki Budowlanej (Poland) ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1 02.12.2021
I(?rsé))/tut Techniki Budowlanej (Poland) ITB-KOT-2019/0799 wydanie 2 28.03.2024
International Code Council - Evaluation
Service (ICC-ES) ESR-2269 01.02.2023
Lloyd’s Register (LR) LR 2410589TA 21.11.2023
Romanian Ministry of Regional
Development and Public Administration RO AT 016-01_516-2023 28.04.2023
Vi h talt fur Holz- und Trockenb:

ersuchsanstalt fir Holz- und Trockenbau VHT PZ-809-15 25.11.2016
(VHT)
Vi h talt fir Holz- und Trockenb:

‘ersuchsanstalt fir Holz- und Trockenbau VHT PZ-633-20 21.04.2021

(VHT)
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4 PRODUKTDATEN
4.1 Abmessungen
Technische Zeichnung Befestigungsele- Schaftlange  Kopflange Schaft- Kopfdurch-
ment durchmes- messer
ser
Ls [mm] Ly [mm] ds [mm] dn [mm]
X-U 16 MX 16 2,4 4 8,2
X-U 19 MX 19 2,4 4 8,2
X-U 22 MX 22 2,4 4 8,2
X-U 27 MX 27 2,4 4 8,2
L‘ Ig }—/ X-U 32 MX 32 2,4 4 8,2
& D X-U 37 MX 37 2,4 4 8,2
X-U 42 MX 42 2,4 4 8,2
L, ! L, © X-U 47 MX 47 2,4 4 8,2
X-U 52 MX 52 2,4 4 8,2
X-U 57 MX 57 2,4 4 8,2
X-U 62 MX 62 2,4 4 8,2
X-U 72 MX 72 2,4 4 8,2
X-U 16 P8 16 2,4 4 8,2
X-U 19 P8 19 2,4 4 8,2
X-U 22 P8 22 2,4 4 8,2
X-U 27 P8 27 2,4 4 8,2
o X-U 32 P8 32 2,4 4 8,2
= @‘ ] X-U 37 P8 37 2,4 4 8,2
X-U 42 P8 42 2,4 4 8,2
L, ‘ L X-U 47 P8 47 2,4 4 8,2
X-U 52 P8 52 2,4 4 8,2
X-U 57 P8 57 2,4 4 8,2
X-U 62 P8 62 2,4 4 8,2
X-U72 P8 72 2,4 4 8,2
X-U15P8 TH 15 2,1 2,7 8,2
X-U 16 P8 TH 16 2,1 2,7 8,2
X-U 19 P8 TH 19 2,1 2,7 8,2
X-U27 P8 TH 27 2,1 2,7 8,2
X-U 16 S12 16 2,4 4 8,2
X-U 19 812 19 2,4 4 8,2
X-U22 812 22 2,4 4 8,2
X-U27S12 27 2,4 4 8,2
X-U32Ss12 32 2,4 4 8,2
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Technische Zeichnung Befestigungsele- Schaftlange Kopflange Schaft- Kopfdurch-
ment durchmes- messer
ser
Ls [mm] Ln [mm] ds [mm] dp [mm]
o X-U 22 P8 S15 22 2,4 4 8,2
N
© (‘ X-U 27 P8 S15 27 2,4 4 8,2
L, L, X-U 32 P8 S15 32 2,4 4 8,2
X-U 32 P8 S36 32 2,4 4 8,2
o
s | sy ==
=
s X-U 52 P8 S36 52 2,4 4 8,2
i X-U 72 P8 S36 72 2,4 4 8,2
Lh | s
L <
—
© J = X-U 15 MX SP 15 2,1 2,7 8,2
Lh Ls
4.2 Materialeigenschaften fur Teile aus Kohlenstoffstahl
Befestigungsele- Bauteil Material Beschichtung  Beschich- Harte Korrosions-
ment tungsdicke kategorie
tc [um] [HRC]
X-U MX Nagel Kohlenstoff- Verzinkt 25 57,5 C1
stahl
X-U P8 Nagel Kohlenstoff- Verzinkt 25 57,5 C1
stahl
X-U 15 P8 TH Nagel :t‘;zllensmﬁ' Verzinkt 25 59,5 ci
X-U 16 P8 TH Nagel SKt‘;:'f”StOﬁ' Verzinkt 25 57,5 ci
X-U19 P8 TH Nagel ;‘;:'f”smﬁ' Verzinkt =5 57,5 c1
X-U 27 P8 TH Nagel ;‘;:'f”smﬁ' Verzinkt 25 57,5 c1
X-US12 Nagel Kohlenstoff- Verzinkt 25 57,5 c
stahl
X-U P8 S15 Nagel Kohlenstof- Verzinkt 25 57,5 ci
stahl
X-U P8 S36 Nagel :t‘;:'f”smﬁ' Verzinkt 25 57,5 c1
X-U MX SP Nagel SKt‘;Z'f”St"ﬁ' Verzinkt 25 57,5 c

11.11.2024
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4.3 Materialeigenschaften fiir Kunststoffteile

X-U
Datenblatt

Befestigungselement Bauteil Material

Farbe

X-U P8 Dichtscheibe

Polyethylen (PE)

Transparent

5 SYSTEMEMPFEHLUNG

5.1 Gerateempfehlung

Befestigungsbedingung Befestigungselement

Geratetyp

X-U 22 P8, X-U 27 P8, X-U 32 P8, X-U 37 P8,
X-U 42 P8, X-U 47 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 52 P8, X-U 57 P8, X-U 62 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

X-U72P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8

Holz auf Beton, Holz auf Stahl X-U 22 MX, X-U 27 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 27

X-U 32 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 32

X-U 37 MX, X-U 42 MX, X-U 47 MX, X-U 52
MX, X-U 57 MX, X-U 62 MX, X-U 72 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX

X-U 22 P8, X-U 27 P8, X-U 32 P8,
X-U27 P8 TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

Stahl auf Beton X-U 22 MX, X-U 27 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 27

X-U 32 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 32

X-U 16 MX, X-U 19 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX

X-U 16 P8, X-U 19 P8
Stahl auf Stahl

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U16 P8 TH, X-U 19 P8 TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 16 S12, X-U 19 812

DX 5 F8 S12, DX 462 F8 S12, DX 460 F8 S12

Isolierung auf Beton, X-U 32 P8 S36, X-U 52 P8 S36

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

Dammung an Stahl X-U 72 P8 S36

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

Kunststoff-Baumaterial an X-U 22 812, X-U 27 §12, X-U 32 S12

DX 5 F8 S12, DX 462 F8 S12, DX 460 F8 S12

Beton X-U P8 515

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 15 MX SP

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX

Blech an Stahl
X-U15 P8 TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

0 Handbuch der Direktbefestigungstechnik (DFTM)
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5.2 Kartuschenempfehlung
Werk-
. . Kartu- zeug-
BS:‘estlgungsbedln Untergrundmaterial Geratetyp Kartuschentyp schen- leis-
gung farbe tungs-
stufe
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titan 1-8
Grlin
DX 5 MX, DX 460 MX, ’
Weicher Beton, DX 5 F8, DX 460 F8 6.8/11 M10 Gelb,
Mittelfester Beton Rot
Grin,
Holz auf Beton', Stahl DX 351 MX, DX 351 F8, 6.8/11 M10 Gelb,
auf Beton, Isolierung DX 2 Rot
auf Beton, Kunststoff- :
Baumaterial an Beton DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titan -
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Schwarz 6-8
Harter Beton DX 5 MX, DX 460 MX, Rot,
DX 5 F8, DX 460 F8 6.8/11 M10 Schwarz
DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Rot
Befestigungsbedin- Untergrundma- Zugfestigkeits- Gerétetyp Kartuschentyp Kartu- Werk-
gung terialdicke bereich fiir schen- zeug-
Material farbe leis-
tungs-
stufe
ty [mm] Rm [MPa]
DX 6 MX, .
4-<6 360-630 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titan 1-5
DX 5 MX,
DX 460 MX
- - ' 8/11 M1 i
4-<6 360-630 DX 5 F8, 6.8/ 0 Grun
DX 460 F8
4-<6 360-630 DX 351 MX, 6.8/11 M10 Gelb
DX 2
Holz auf Stahl, 6-10 360-630 DX 6 MX, 6.8/11 M10forDX6  Titan 1-5
- DX 6 F8
Dammung an Stahl
6-10 360-630 DX'6 MX, 6.8/11 M10 Schwarz ~ 7-8
DX 6 F8 ' chwal
DX 5 MX
’ Gelb,
6-10 360-630 DX 460 MX, 6.8/11 M10 Rot,
DX5 F8, Schwarz
DX 460 F8
Gelb,
6-10 360-630 DX 351 MX, 6.8/11 M10 Rot,
DX 2
Schwarz

11.11.2024
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Befestigungsbedin- Untergrundma- Zugdfestigkeits- Geratetyp Kartuschentyp Kartu- Werk-
gung terialdicke bereich fiir schen- zeug-
Material farbe leis-
tungs-
stufe
ty [mm] Rm [MPa]
DX 6 MX, )
6-<10 360-560 DX 6 P8 6.8/11 M10 for DX6 Titan 4-8
DX 5 MX,
DX 460 MX,
6-<10 360-560 DX 5 F8, 6.8/11 M10 Rot
DX 460 F8
DX 351 MX,
6-<10 360-560 DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Rot
DX 6 MX
_ - ' .8/11 M10 for DX [ -
10-20 360-560 DX 6 F8 6.8/ 0 for DX6 Titan 6-8
DX 6 MX
_ - ' 6.8/11 M10 -
10-20 360-560 DX 6 F8 / Schwarz 7-8
DX 5 MX,
DX 460 MX, Rot,
Stahl auf Stahl 10-20 360-560 DX 5 F8, 6.8/11 M10 Schwarz
DX 460 F8
DX 351 MX, Rot,
10-20 360-560 DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Schwarz
DX 6 MX
_ - ' .8/11 M10 for DX [ -
6-8 560-630 DX 6 F8 6.8/ 0 for DX6 Titan 6-8
DX 6 MX
_ - ' 6.8/11 M1 -
6-8 560-630 DX 6 F8 / 0 Schwarz 7-8
DX 5 MX,
DX 460 MX, Rot,
6-8 560-630 DX 5 F8, 6.8/11 M10 Schwarz
DX 460 F8
DX 351 MX, Rot,
6-8 560-630 Dx 351 Fg, Dx2  O-&/11M10 Schwarz
6-<12 360-630 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titan 2-5
DX 5 F8
- - ’ 6.8/11 M10
6-<12 360-630 DX 460 F8 / Gelb
DX 351 MX,
6-<12 360-630 ? 6.8/11 M10 Gelb
Blech an Stahl DX 351 F8
12-20 360-630 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titan 4-8
DX 5 F8,
12-20 360-630 DX 460 F8 6.8/11 M10 Rot
12-20 360-630 DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Rot
6.1 Eigenschaften des befestigten Materials fuir Blech
Befestigtes Material Stérke des Zugfestigkeit des Be- Steel grade Standard

befestigten Materials

t; [mm]

festigungsmaterials
Rm [MPa]

Blech

0,75-1,25

2360
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6.2 Eigenschaften des Untergrundmaterials

X-U
Datenblatt

- S
e <
= =\
<>
Befestigung an Beton
Untergrundmate- Dicke des Unter- Randabstand Randabstand Abstédnde Absténde
rial grundmaterials zwischen Befesti-  zwischen Befesti-
gungselementen gungselementen
h [mm] c¢1 [mm] c2 [mm] s¢ [mm] s, [mm]
Beton 280 270 270 2100 =100
o Handbuch der Direktbefestigungstechnik (DFTM)

11.11.2024
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6.3 Empfehlung zur Lange von Nageln
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Isolierung auf Beton
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Dammung an Stahl Dammung an Stahl - Blindige Befestigung Blech an Stahl
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Befestigungsbedin- Befestigungsmerk- Schaftlange Verankerungstiefe Starke des
gung male befestigten Materials
Ls [mm] hes [mm] t [mm]

Standardbefestigung Ls 2 het + 1 214 15-60
Holz auf Beton

Biindige Befestigung Ls2hg +t -3 214 15-60
Stahl auf Beton Standardbefestigung Ls 2 he + 11 =22 0,75-3

Standardbefestigung Ls 2 hg + 1 =14 15-60
Isolierung auf Beton

Biindige Befestigung Ls=he +1 -3 214 15-60
Kunststoff-Baumaterial Standardbefestigung Ls = hes + 1 >14 0,75-3
an Beton

Standardbefestigung Ls 2 hes + 1 28 15-50
Holz auf Stahl

Biindige Befestigung Ls2hg+t -3 28 15-50

Standardbefestigung Ls 2 he + 11 10-14 0,75-3
Stahl auf Stahl Standardbefestigung

’ > - -

vorgebohrt Ls = her * 10-14 >3-6

Standardbefestigung Ls 2 he + 11 28 15-50
D&mmung an Stahl

Biindige Befestigung Ls2he+1 -3 =8 15-50
Blech an Stahl Heftbefestigung Ls 2 hgt + 1 >10 0,75-1,25

6.4 Anwendungsbereich fiir die Befestigung auf Stahl

Holz auf Stahl

25 a

20 1

Dicke des Untergrundmaterials t; [mm]

Befestigungselement / Zugfestigkeit
des Grundmaterials R,

[MPa]

X-U 22 P8 - X-U 62 P8 / 360 -

510

0 5 10

11.11.2024

t
15

T T T T
20 25 30 3

Stérke des befestigten Materials t; [mm]

40 45 50 5

T
60

65

N
124

T
70 75
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Holz auf Stahl

25 4

20 1

Dicke des Untergrundmaterials t;; [mm]

5

10

Stahl auf Stahl

25 4

20 1

15 1

10 1L

Dicke des Untergrundmaterials t; [mm]

l
T T T T T T T T T T
15 20 25 30 3 40 45 50 5 60

Stérke des befestigten Materials t; [mm]

T T
65 70

75

11.11.2024

400 450 500 550 600 650 700
Zugfestigkeitsbereich fur Untergrundmaterial Ry, [MPa]

750

800
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Befestigungselement / Zugfestigkeit
des Grundmaterials Rp,
[MPa]

X-U 22 P8 - X-U 62 P8 / 360 -
630

Befestigungselement / Werkzeug
X-U16 P8 /DX 6 F8, DX 5 F8,
DX 460 F8, DX 2
X-U16 P8 TH /DX 6 F8, DX 5 F8,
DX 460 F8, DX 2
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Dammung an Stahl
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25 A
3
E 201
-
8
Q
*g 151
g Befestigungselement / Zugfestigkeit
g) des Grundmaterials R,
a 104 [MPa]
5 X-U 22 P8 - X-U 62 P8 / 360 -
i 510
©
o 5.1
X
0
a
0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 N
} } } t t t t t t t t b

0 5 10 15

Dammung an Stahl

20 25 30 35 40 45 50 5
Stérke des befestigten Materials t; [mm]

60 65 70 75

25 P
€
E 201
>
o
2 151
§ Befestigungselement / Zugfestigkeit
2 des Grundmaterials Ry,
g 10l [MPa]
5 X-U 22 P8 - X-U 62 P8 / 360 -
2 630
o
o 5.1
X
L
a

0 : : : Il Il 1 1 1 1 1 1 1 1

©

11.11.2024
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20 25 30 35 40 45 50 55
Stérke des befestigten Materials t; [mm]
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60 65 70 75
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Blech an Stahl

25 a
T
E 201
o
8
(5]
*g 15 L
g Befestigungselement / Werkzeug
% X-U15P8 TH /DX 6 F8, DX 5 F8,
o 101 DX 460 F8, DX 2
5
12}
[0}
ke
e 51
Q
a

0 : 1 1 N

300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800
Zugfestigkeitsbereich fiir Untergrundmaterial Ry, [MPa]

o * Der markierte Bereich stellt den zuldssigen Anwendungsbereich dar.
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7 LEISTUNGSDATEN

7.1 Empfohlene Lasten unter quasi-statischer/statischer Belastung

Befestigungsbe- Befestigungsele- Stérke des Untergrundmate- Zuglast Querkraft
dingung ment befestigten rialdicke
Materials

t [mm] ty [mm] Nrec [kN] Vrec [kN]

Holz auf Stahl X-U MX, X-U P8 15-50 24 0,3 0,6

X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U 19 P8 TH
X-U 16 S12,
X-U 19 812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U 19 P8 TH
X-U 16 S12,
X-U 19812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U 16 S12,
X-U 19 812
X-U 16 S12,
X-U 19812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U 16 S12,
X-U 19 812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U 19 P8 TH
X-U 16 S12,
X-U19 812
Dammung an Stahl  X-U P8 S36 15-50 24 0,3 0,6

X-U 15 MX SP,
- >
Blech an Stahl X-U 15 P8 TH 0,75-1,25 26 0,6 0,8

0,75 26 1 1,2

1,25 26 1,5 2,6

1,25 26 2,2 2,6

Stahl auf Stahl

2,5 26 2 2,6

2,5 28 2,2 2,6

3 28 2,2 2,6
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Befestigungsbedin- Befestigungselement Untergrundmaterial Veranke- Zuglast Querkraft
gung rungstiefe
het [mm] Nrec [kN] Vrec [kN]
\é\lz;::er Beton, Mittelfester 14-<18 01 0.1
\év(g;::er Beton, Mittelfester 18-<20 02 0.2
Holz auf Beton X-U MX, X-U P8 \éveeti;::er Beton, Mittelfester 20-<25 03 03
\éV:tlcc)::er Beton, Mittelfester 205 04 04
Harter Beton 225 0,1 0,1
\évee;;::er Beton, Mittelfester 18-<20 02 0.2
X-U 22 MX, X-U 27 MX, Weicher Beton, Mittelfester
X-U 32 MX, X-U 22 P8, Beton 20-<25 0,3 0,3
Stahl auf Beton X-U 27 P8. X-U 32 P8 €to
3 » AT ' Weicher Beton, Mittelfester
X-U 27 P8 TH Beton 225 0.4 04
Harter Beton 18-25 0,1 0,1
\éV:tlg:er Beton, Mittelfester 14-<18 0.1 0,1
\éV:tlg:er Beton, Mittelfester 18-<20 0.2 02
Isolierung auf Beton X-U P8 S36 \évgg:er Beton, Mittelfester 20-<25 0,3 0,3
Weicher Beton, Mittelfester 225 04 04
Beton
Harter Beton 225 0,1 0,1
\éV:;;::er Beton, Mittelfester 14-<18 0.1 0,1
\éV:;;::er Beton, Mittelfester 18-<20 02 02
Kunststoff- X-U P8 515, X-U 22 §12, Weicher Beton, Mittelfester
Baumaterial an Beton X-U 27 S12, X-U 32 S12 Beton 20-<25 0,3 0,3
Weicher Beton, Mittelfester 225 04 04
Beton
Harter Beton 225 0,1 0,1

o

7.2 Erwartete Setzrate

Technische Zeichnung Befestigungsbedingung Untergrundmaterial Erwartete Setzrate
[%]
Holz auf Beton, Isolierung auf ~ Weicher Beton, Mittelfester 84-92
Beton, Kunststoff-Baumaterial _Beton
an Beton Harter Beton 80-90
Weicher Beton, Mittelfester 95-99
Stahl auf Beton Beton
Harter Beton 90-95

11.11.2024

18/20



X-U
Datenblatt
8 QUALITATSSICHERUNG
8.1 Befestigungskontrolle
_ ! '
—\ \\ 2l ol
N E 2
W/
Vs W/
V2 /2
o _
///;/ e
Holz auf Beton Stahl auf Beton Isolierung auf Beton
[ — 1
| \_ \\ %‘
‘ N &£ _ '
10 21
v A\/V :Z

Kunststoff-Baumaterial an Beton

Holz auf Stahl

Stahl auf Stahl

—
—
]
P——"}
— |
——"
—

Phss

|eeantt

M

Dammung an Stahl

Blech an Stahl

Befestigungsbedingung

Befestigungselement

Bolzenvorstand

hnus [mm]

X-U 22 MX - X-U 72 MX, X-U 22 P8 -
Holz auf Beton X-U 72 P8 2,5-75
Stahl auf Beton X-U 27 P8 TH 4-9
Isolierung auf Beton X-U 32 P8 S36 - X-U 72 P8 S36 4-9

X-U 22 812 - X-U 32 812 3,5-8,5
Kunststoff-Baumaterial an Beton

X-U P8 S15 4-9
Holz auf Stahl X-U MX, X-U P8 2,5-45

X-U 16 MX, X-U 19 MX, X-U 16 P8, 25-45
Stahl auf Stahl X-U 19 P8

X-U 16 S12, X-U 19 S12 4-55
Dammung an Stahl X-U P8 S36 2,5-45
Blech an Stahl X-U 15 MX SP, X-U 15 P8 TH 4-6
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9 BESTELLINFORMATIONEN

9.1 Artikelnummer und Beschreibung
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Bezeichnung

Artikelnummer

Beschreibung

X-U 15 /20 MXSP Négel fir Stahl

X-U 15 MX SP 383466 (magaziniert)

X-U 15 P8 TH 237328 X-U 15 P8 TH Négel fur Stahl

X-U 16 MX 237344

X-U 19 MX 237345

X-U 22 MX 237346

X-U 27 MX 237347

X-U 32 MX 237348

X-U 37 MX 237349 X-U MX Nagel fir Stahl/Beton

X-U 42 MX 237350 (magaziniert)

X-U 47 MX 237351

X-U 52 MX 237352

X-U 57 MX 237353

X-U 62 MX 237354

X-U 72 MX 237356

X-U 16 P8 237330

X-U 19 P8 237331

X-U 22 P8 237332

X-U 27 P8 237333

X-U 32 P8 237334

X-U 37 P8 237335

X-U 42 P8 237336

X-U 47 P8 237337 X-U P8 Négel fir Stahl/Beton

X-U 52 P8 237338

X-U 57 P8 237339

X-U 62 P8 237340

X-U72 P8 237342

X-U 16 P8 TH 237329

X-U 19 P8 TH 385781

X-U 27 P8 TH 385782

X-U 16 S12 237357

X-U 19 812 237358

X-U 22 812 237359

X-U 27 S12 237360

X-U 32812 237361

X-U 22 P8 S15 237370 X-UP8S Négel fur Stahl/Beton mit
Unterlegscheibe

X-U 27 P8 S15 237371

X-U 32 P8 S15 237372

X-U 32 P8 S36 237374

X-U 52 P8 S36 237376

X-U 72 P8 S36 237379
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1. INFORMACION DEL PRODUCTO

1.1. Descripcion del producto

Designacion

Caracteristicas

X-U MX
Y T o S S Y

SN

S

=S
TN

Clavos galvanizados para fijaciones en hormigén o acero

Para aplicaciones con cargas mas pesadas, cargas maximas de traccion mas elevadas
Disponible en longitudes de hasta 72 mm

Moleteado desde la punta para mejorar el rendimiento en acero y hormigén de alta
resistencia

Tiras de 10 clavos: productividad extremadamente alta y carga de pernos mas sencilla

X-U P8

Clavos galvanizados para fijaciones en hormigén o acero

Moleteado para aplicaciones con limites elevados en acero y hormigén duro

Para aplicaciones con cargas pesadas, cargas maximas de traccion elevadas

Un clavo para casi todo tipo de aplicaciones

Punta balistica de forma Unica para una perforacion 6ptima

Rigidez extremadamente alta que permite que el clavo penetre materiales duros sin
doblarse

Efecto de "atornillado” que ofrece una fijacion segura y alta capacidad de carga en
acero

Indicador de profundidad de perforacién en el vastago del clavo (22 mm) para una facil
seleccion de la longitud éptima

X-U15 P8 TH

Disefio que mejora la productividad

Uso recomendado en material base de acero duro

Vastago escalonado y moleteado que ofrece el méaximo limite de aplicacion

La maxima dureza para atravesar materiales duros sin doblarse

Efecto de “atornillado” que ofrece una fijacion segura y alta capacidad de carga en
acero

X-U16 P8 TH, X-U 19 P8 TH,
X-U27 P8 TH

Clavos galvanizados para fijaciones en hormigdn o acero

Moleteado para aplicaciones con limites elevados en acero y hormigén duro

Para aplicaciones con cargas pesadas, cargas maximas de traccion elevadas

Un clavo para casi todo tipo de aplicaciones

Punta balistica de forma Unica para una perforacion éptima

Rigidez extremadamente alta que permite que el clavo penetre materiales duros sin
doblarse

Efecto de "atornillado” que ofrece una fijacion segura y alta capacidad de carga en
acero

Indicador de profundidad de perforacién en el vastago del clavo (22 mm) para una facil
seleccion de la longitud éptima

Clavos galvanizados para fijaciones en hormigén o acero

Para aplicaciones con cargas pesadas, cargas maximas de traccion elevadas

Con arandela previamente montada para ofrecer valores de traccion mas elevados
Moleteado desde la punta para mejorar el rendimiento en acero y hormigén alta resis-
tencia

Clavos galvanizados para fijaciones en hormigén o acero

Para aplicaciones con cargas pesadas, cargas maximas de traccion elevadas

Con arandela previamente montada para ofrecer valores de traccion mas elevados
Moleteado desde la punta para mejorar el rendimiento en acero y hormigén alta resis-
tencia

X-U P8 S36

Clavos galvanizados para fijaciones en hormigén o acero

Para aplicaciones con cargas pesadas, cargas maximas de traccion elevadas

Con arandela previamente montada para ofrecer valores de traccién mas elevados
Moleteado desde la punta para mejorar el rendimiento en acero y hormigén alta resis-
tencia

11 nov. 2024
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Designacion Caracteristicas

Tiras de 10 clavos: productividad extremadamente alta y carga de pernos mas sencilla
X-Uumxsp Uso recomendado en acero duro
i s Voma Vi VeV iV oV -V BV Vastago escalonado y moleteado que ofrece el maximo limite de aplicacion
R RRR La maxima durez.a permite la penetraci()n“delmateriales duros sin doplarse
A N A B A / v v v Efecto de “atornillado” que ofrece una fijacion segura y alta capacidad de carga en
acero

2. CONDICIONES DE APLICACION

2.1. Condiciones de fijacion

Madera a hormigén Acero a hormigoén Aislamiento a hormigén

Material de construccion plastico para

L. Madera a acero De acero a acero
hormigon

Aislamiento a acero Chapa metdlica a acero

2.2. Materiales base

Hormigon Acero
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2.3. Condiciones de carga

Estatica y cuasiestatica

2.4. Condiciones ambientales

-

Interior seco

o Manual de corrosion de Hilti

2.5. Fuerzas de restricciones para la fijacion a acero

Dibujo técnico Descripcion

‘ ‘ ‘ ‘ I I Sin fuerzas de restriccion, sistema no perturbado.

Fuerzas de limitacion debidas a la carga principal y a la deflexion.

Fuerzas de restriccion debidas al efecto de la temperatura.
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Autoridad Numero de homologacién/certificado Fecha de emision
American Bureau of Shipping (ABS) ABS 21-2146146-PDA 1 ago. 2021
British Board of Agrement UKTA-0836-22/6559 23 feb. 2023
Det Norske Veritas (DNV) TAS00002UR 11 dic. 2020
Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt) ETA-16-0082 25 ago. 2016
Deutsches Institut fir Bautechnik (DIBt) Z-14.4-517 16 nov. 2021
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (BMB) 2103-566-21 26 ene. 2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-567-21 de 26 ene. 2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-567-21 en 26 ene. 2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-568-21 11 ene. 2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-571-21 11 ene. 2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-572-21 11 ene. 2022
Institut fUr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-573-21 11 ene. 2022
:Ir]rsgtut Techniki Budowlanej (Poland) ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1 2 dic. 2021
I(?rsé))/tut Techniki Budowlanej (Poland) ITB-KOT-2019/0799 wydanie 2 28 mar. 2024
International Code Council - Evaluation
Service (ICC-ES) ESR-2269 1 feb. 2023
Lloyd’s Register (LR) LR 2410589TA 21 nov. 2023
Romanian Ministry of Regional
Development and Public Administration RO AT 016-01_516-2023 28 abr. 2023
Ve h talt fir Holz- und Trockenb:

ersuchsanstalt fir Holz- und Trockenbau VHT PZ-809-15 25 nov. 2016
(VHT)
Vi h talt fir Holz- und Trockenb:

‘ersuchsanstalt fir Holz- und Trockenbau VHT PZ-633-20 21 abr. 2021

(VHT)

11 nov. 2024
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4. DATOS DEL PRODUCTO

4.1. Dimensiones

Dibujo técnico Fijacion Longitud Longitud de Diametro Diametro
del vastago cabeza de vastago dela
cabeza
Ls [mm] Lh [mm] ds [mm] dn [mm]

X-U 16 MX 16 2,4 4 8,2
X-U 19 MX 19 2,4 4 8,2
X-U 22 MX 22 2,4 4 8,2
X-U 27 MX 27 2,4 4 8,2
L‘ Ig }—/ X-U 32 MX 32 2,4 4 8,2
= D X-U 37 MX 37 2,4 4 8,2
R X-U 42 MX 42 2,4 4 8,2
b | L © X-U 47 MX 47 2,4 4 8,2
X-U 52 MX 52 2,4 4 8,2
X-U 57 MX 57 2,4 4 8,2
X-U 62 MX 62 2,4 4 8,2
X-U 72 MX 72 2,4 4 8,2
X-U 16 P8 16 2,4 4 8,2
X-U 19 P8 19 2,4 4 8,2
X-U 22 P8 22 2,4 4 8,2
X-U 27 P8 27 2,4 4 8,2
o X-U 32 P8 32 2,4 4 8,2
= @‘ ] X-U 37 P8 37 2,4 4 8,2
X-U 42 P8 42 2,4 4 8,2
Ly ‘ L, X-U 47 P8 47 2,4 4 8,2
X-U 52 P8 52 2,4 4 8,2
X-U 57 P8 57 2,4 4 8,2
X-U 62 P8 62 2,4 4 8,2
X-U 72 P8 72 2,4 4 8,2
X-U15 P8 TH 15 2,1 2,7 8,2
X-U 16 P8 TH 16 2,1 2,7 8,2
X-U 19 P8 TH 19 2,1 2,7 8,2
X-U 27 P8 TH 27 2,1 2,7 8,2
X-U 16 S12 16 2,4 4 8,2
X-U19Ss12 19 2,4 4 8,2
X-U 22812 22 2,4 4 8,2
X-U27S12 27 2,4 4 8,2
X-U32sS12 32 2,4 4 8,2
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Hoja de datos

Dibujo técnico Fijacion Longitud Longitud de  Diametro Diametro
del vastago cabeza de vastago de la
cabeza
Ls [mm] Ln [mm] ds [mm] dn [mm]
<’ X-U 22 P8 815 22 2,4 4 8,2
N\
© (‘ X-U27 P8 S15 27 2,4 4 8.2
L, X-U 32 P8 S15 32 2,4 4 8,2
X-U 32 P8 S36 32 2,4 4 8,2
©
s | sy ==
=
r X-U 52 P8 S36 52 2,4 4 8,2
U X-U 72 P8 S36 72 2,4 4 8,2
Lh | s
L J <
© | ] X-U 15 MX SP 15 2,1 2,7 8,2
L, L

4.2. Propiedades del material para piezas de acero al carbono

Fijacion Pieza de Material Revestimien- Espesor del Dureza Categoria de
componente to revestimiento corrosion
te [um] [HRC]
Acero al Con
X-U MX Clavo revestimiento 25 57,5 C1
carbono .
de zinc
Acero al Con
X-U P8 Clavo revestimiento 25 57,5 C1
carbono .
de zinc
Acero al Con
X-U 15 P8 TH Clavo revestimiento 25 59,5 c1
carbono .
de zinc
Acero al Con
X-U 16 P8 TH Clavo revestimiento 25 57,5 C1
carbono .
de zinc
Acero al Con
X-U19 P8 TH Clavo revestimiento 25 57,5 C1
carbono .
de zinc
Acero al Con
X-U27 P8 TH Clavo revestimiento 25 57,5 C1
carbono .
de zinc
Acero al Con
X-U S12 Clavo revestimiento 25 57,5 C1
carbono .
de zinc
Acero al Con
X-U P8 S15 Clavo revestimiento 25 57,5 C1
carbono .
de zinc
Acero al Con
X-U P8 S36 Clavo revestimiento 25 57,5 c1
carbono .
de zinc
Acero al Con
X-U MX SP Clavo revestimiento 25 57,5 C1
carbono )
de zinc
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4.3. Propiedades del material para piezas de plastico

Fijacion

Pieza de componente

Material

Color

X-U P8

Arandela

Polietileno (PE)

Transparente

5. RECOMENDACION DEL SISTEMA

5.1.

Recomendacioéon de herramienta

Condicion de fijacion

Fijacion

Tipo de herramienta

Madera a hormigén, Madera a
acero

X-U 22 P8, X-U 27 P8, X-U 32 P8, X-U 37 P8,
X-U 42 P8, X-U 47 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 52 P8, X-U 57 P8, X-U 62 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

X-U72P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8

X-U 22 MX, X-U 27 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 27

X-U 32 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 32

X-U 37 MX, X-U 42 MX, X-U 47 MX, X-U 52
MX, X-U 57 MX, X-U 62 MX, X-U 72 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX

Acero a hormigén

X-U 22 P8, X-U 27 P8, X-U 32 P8,
X-U27 P8 TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 22 MX, X-U 27 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 27

X-U 32 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 32

De acero a acero

X-U 16 MX, X-U 19 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX

X-U 16 P8, X-U 19 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U16 P8 TH, X-U 19 P8 TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 16 8§12, X-U 19 8§12

DX 5 F8 S12, DX 462 F8 S12, DX 460 F8 S12

Aislamiento a hormigén,
Aislamiento a acero

X-U 32 P8 S36, X-U 52 P8 S36

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 72 P8 S36

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

Material de construccion
plastico para hormigén

X-U 22 812, X-U 27 S$12, X-U 32 §12

DX 5 F8 S12, DX 462 F8 S12, DX 460 F8 S12

X-U P8 S15 DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 15 MX SP DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX
Chapa metdlica a acero

X-U15 P8 TH DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

o Manual de tecnologia de fijacion directa (DFTM)
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5.2. Recomendacion de cartucho

X-U

Hoja de datos

Nivel
Color :’:nz::
Condicién de fijaciéon Tipo de material base Tipo de herramienta Tipo de cartucho del car- dela
tucho
herra-
mienta
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 1-8
Verde
DX 5 MX, DX 460 MX, M
Hormigon blando, DX 5 F8, DX 460 F8 6.8/11 M10 gmaMb‘
e ) ojo
Madera a hormigén, Hormigon medio Ve:de
AF:ero ? hormigén, DX 351 MX, DX 351 F8, 6.8/11 M10 Amarillo,
Aislamiento a DX 2 Roio
hormigén, Material de )
construccion p|a’stico DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/1 1 M10 for DX6 Titanio -
para hormigén DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Negro 6-8
Hormigoén duro ;
DX 5 MX, DX 460 MX, 6.8/11 M10 Rojo,
DX 5 F8, DX 460 F8 Negro
DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Rojo
Condicion de Espesor del Material base Tipo de Tipo de cartucho Color Nivel
fijacion material base resistencia a herramienta del car- de po-
traccion tucho tencia
de la
herra-
mienta
t) [mm] Rm [MPa]
DX 6 MX, -
4-<6 360-630 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 1-5
DX 5 MX,
DX 460 MX
- - ’ .8/11 M1
4-<6 360-630 DX 5 F8, 6.8/ 0 Verde
DX 460 F8
4-<6 360-630 g§ 251 MX, 6.8/11 M10 Amarillo
Madera a acero, 6-10 360-630 Bi g :\:ABX’ 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 1-5
Aislamiento a acero
DX 6 MX
- - ’ .8/11 M1 N -
6-10 360-630 DX 6 F8 6.8/ 0 egro 7-8
g§ is“gf\'/l " Amarillo,
6-10 360-630 DX 5 F8 ’ 6.8/11 M10 Rojo,
DX 460 F8 Negro
DX 351 MX Amarillo,
6-10 360-630 DX 2 ? 6.8/11 M10 Rojo,
Negro

11 nov. 2024
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Condicion de Espesor del Material base Tipo de Tipo de cartucho Color Nivel
fijacion material base resistencia a herramienta del car- de po-
traccion tucho tencia
dela
herra-
mienta
ty [mm] Rm [MPa]
DX 6 MX, -
6-<10 360-560 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 4-8
DX 5 MX,
DX 460 MX .
- - ’ .8/11 M1 R
6-<10 360-560 DX 5 F8, 6.8/ 0 0jo
DX 460 F8
DX 351 MX, .
6-<10 360-560 DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Rojo
DX 6 MX
- - ’ 6.8/11 M10 for DX6 itani -
10-20 360-560 DX 6 F8 / or Titanio 6-8
DX 6 MX
- - ’ 6.8/11 M10 N -
10-20 360-560 DX 6 F8 / egro 7-8
DX 5 MX,
DX 460 MX Rojo,
- - ’ 8/11 M1
De acero a acero 10-20 360-560 DX 5 F8, 6.8/ 0 Negro
DX 460 F8
DX 351 MX, Rojo,
10-20 360-560 DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Negro
DX 6 MX
- - ’ 6.8/11 M10 for DX6 itani -
6-8 560-630 DX 6 F8 )/ or Titanio 6-8
DX 6 MX,
6-8 560-630 DX 6 F8 6.8/11 M10 Negro 7-8
DX 5 MX,
DX 460 MX Rojo,
- - ? .8/11 M1
6-8 560-630 DX 5 F8, 6.8/ 0 Negro
DX 460 F8
DX 351 MX, Rojo,
6-8 560-630 DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Negro
6-<12 360-630 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 2-5
DX 5 F8 )
- - ; 8/11 M1
6-<12 360-630 DX 460 F8 6.8/ 0 Amarillo
Chapa metdlica a 6-<12 360-630 gi 221 :\:/g( 6.8/11 M10 Amarillo
acero 12-20 360-630 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 4-8
DX 5 F8 .
- - ’ 6.8/11 M10 Rojo
12-20 360-630 DX 460 F8 / j
12-20 360-630 DX 351 F8,DX2  6.8/11 M10 Rojo

6. REQUISITOS DE APLICACION

6.1. Propiedades del material fijado para chapas metalicas

Material de fijacion Espesor del material Resistencia a traccion  Steel grade Standard
fijado del material fijado
t; [mm] Rm [MPa]

Chapa de metal 0,75-1,25 >360
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6.2. Propiedades del material base

X-U
Hoja de datos

Fijacién a hormigon

Material base Espesor del Distancia al Distancia al Distancia de Distancia de
material base borde borde separacion de la separacion de la
fijacion fijacién
h [mm] c1 [mm] c2 [mm] s1 [mm] s [mm]
Hormigon >80 270 270 =100 =100
ﬂ Manual técnico de fijacion directa (DFTM)
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6.3. Recomendacion de longitud de clavo

M - S S e

U

» 7 o N7
- ANV . - o 7N s
# I 5] - ! A=
7oA e 7007
255 7 NN
| , M///f/ | /j& 00
g 77 LSS
/////////% VLSS S
Madera a hormigon Madera a hormigon - Fijacién a ras Acero a hormigén

-

1)
_ 70 o 70 I
’ 700 5 — ’ 704, 5
! 2 . I
) ,////”//// /////V//// \
7 70 7 7 s
VLSS Wi
Aislamiento a hormigén Aislamiento a hormigén - Fijacion a ras Material de construccion plastico para

hormigén

i P R =
5 < g Zi m
e
! \ ! \/ <
Madera a acero Madera a acero - Fijacion a ras De acero a acero
- =
I ‘ - ‘ _
- - +
P \ ” g | N !
o — N _I"’¢ _CE‘
[}
Y < <’ \/ |
Aislamiento a acero Aislamiento a acero - Fijacién a ras Chapa metalica a acero
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Condicion de fijacion

Caracteristicas de
fijacion

Longitud del vastago

Profundidad de
empotramiento

Espesor del material
fijado

Ls [mm] hes [mm] i [mm]

Fijacién estandar Ls 2 hg + 1 214 15-60
Madera a hormigon

Fijacién a ras Ls2hg+1t -3 =14 15-60
Acero a hormigén Fijacién estandar Ls 2 he + 11 222 0,75-3

Fijacion estandar Ls 2 hes + 11 214 15-60
Aislamiento a hormigén

Fijaciéon aras Ls2he +1 -3 =14 15-60
Material de
construccion plastico Fijacion estandar Ls 2 het + 1 =14 0,75-3
para hormigon

Fijacion estandar Ls 2 hes + 1 =8 15-50
Madera a acero

Fijacién a ras Ls2he+1 -3 =28 15-50

Fijacion estandar Ls 2 he + 1 10-14 0,75-3
De acero a acero Fijacién estandar,

s > _ _

pretaladrada Ls = her + 1 10-14 >3-6

Fijacion estandar Ls 2 he + 11 28 15-50
Aislamiento a acero —

Fijacién a ras Ls2hg+t -3 28 15-50
Chapa metalica a acero  Fijacion por adherencia Ls 2 hes + 11 210 0,75-1,25

6.4. Rango de aplicacion para fijacion a acero

Madera a acero

25 a

20 |

15 1

10 L

Espesor del material base t;; [mm]

Fijacién / Material base resistencia

atracciéon Ry,

[MPa]

X-U 22 P8 - X-U 62 P8 / 360 -
510

11 nov. 2024
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Madera a acero

25 A

20 |

15 1

10 1L

Espesor del material base t; [mm]

X-U
Hoja de datos

Fijacion / Material base resistencia
atraccion Ry,
[MPa]

X-U 22 P8 - X-U 62 P8 /360 -

630

0 | | | | | | | | | | | | |

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75
Espesor del material fijado t; [mm]
De acero a acero
25 A
€ 201
£
e
[%2]
g 151
5 Fijacién / Herramienta
E X-U16 P8 /DX 6 F8, DX 5 F8,
£ 10 DX 460 F8, DX 2
© T X-U16 P8 TH /DX 6 F8, DX 5 F8,
2 DX 460 F8, DX 2
1]
Q
2 51
w
0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 N
T T T T T T T T T v
300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800

Resistencia a tracciéon del material base Ry, [MPa]
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Aislamiento a acero

X-U
Hoja de datos

25 a
T 201
£
o
g 15
s 4
3 Fijacion / Material base resistencia
% atraccion Ry,
E 1] [MPa]
S X-U 22 P8 - X-U 62 P8/ 360 -
s 510
Q
& 51
w
0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 N
T T T T T T T T T T T T T T v
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75
Espesor del material fijado t; [mm]
Aislamiento a acero
25 A
T 201
£
o
@
g 151
8 Fijacién / Material base resistencia
% a traccion Ry,
E 0] [MPa]
3 X-U 22 P8 - X-U 62 P8/ 360 -
I 630
Q
g 51
w
O 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 N
T T T T T T T T T T T T T T 1’4
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75
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Chapa metalica a acero

25 a
T 201
£
o
g 151
-‘_é Elemento di fissaggio / Attrezzo
[}
T
E q01 X-U15 P8 TH /DX 6 F8, DX 5 F8,
3 DX 460 F8, DX 2
s}
o0
a
() 5 -
w

0 1 1 1 1 1 N
T T

T T 14

300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800
Resistencia a traccion del material base Ry, [MPa]
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7. DATOS DE RENDIMIENTO

7.1. Cargas recomendadas con carga estatica/cuasiestatica

Condicion de Fijacion Espesor del Espesor del Carga de tension Carga cortante
fijacion material fijado material base

t [mm] ty [mm] Nrec [kN] Vrec [kN]

Madera a acero X-U MX, X-U P8 15-50 24 0,3 0,6

X-U16 812,
X-U19812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U 16§12,
X-U19812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U16 812,
X-U19812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U16 812,
X-U19 812
X-U16 812,
X-U19812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U16 812,
X-U19 812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH

X-U P8 S36 15-50 24 0,3 0,6

0,75 26 1,4 1,2

1,25 26 15 2,6

1,25 26 2,2 26

De acero a acero

2,5 28 2,2 26

2,5 26 2 2,6

Aislamiento a
acero

Chapa metalica a X-U 15 MX SP,
acero X-U15 P8 TH

0,75-1,25 26 0,6 0,8
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Condicion de fijacion Fijacion Tipo de material base Profundi- Carga de Carga
dad de tension cortante
empotra-
miento
hes [mm] Nrec [kN] Vrec [kN]

Horm|gon blando, Hormigon 14-<18 0.1 0.1
medio
HorrTugon blando, Hormigén 18-<20 0.2 02
medio
Madera a hormigén X-U MX, X-U P8 Hormigén blando, Hormigén ¢ 03 03
medio
Hormlgon blando, Hormigon 205 04 04
medio
Hormigon duro 225 0,1 0,1
Horn.mgon blando, Hormigén 18-<20 0.2 02
medio
X-U 22 MX, X-U 27 MX, Hormigon blando, Hormigon
A - X-U 32 MX, X-U 22 P8, medio 20-<25 0.3 0.3
cero a hormigon
X-U27 P8, X-U 32 P8, Hormigén blando, Hormigén 205 0.4 0.4
X-U 27 P8 TH medio = g )
Hormigoén duro 18-25 0,1 0,1
Hor@gon blando, Hormigén 14-<18 0.1 0.1
medio
Horm|gon blando, Hormigon 18-<20 0.2 02
Aislamiento a medio
is — —
o X-U P8 S36 Hormigén blando, Hormigén _ 0.3 03
hormigén medio 20-<25 ) ,
Horm|gon blando, Hormigén 225 04 04
medio
Hormigén duro 225 0,1 01
Hormigon blando, Hormigon 14-<18 0.1 0,1
medio
:Zl;jniw;gon blando, Hormigén 18-<20 0.2 02
Material de
. A X-U P8 S15, X-U 22 S12 A P
’ ’ Hormigén blando, Hormigén
construcm.on’ plastico X-U 27 512, X-U 32 $12 ' 9 9 20-<25 0,3 0,3
para hormigon medio
Horn.mgon blando, Hormigén 205 04 0,4
medio
Hormigon duro 225 0,1 0,1

7.2. Estimacion de ratio de fijacion correcta

Dibujo técnico

Condicion de fijacion

Tipo de material base

Estimacion de ratio de

fijacién correcta

[ %]

Aislamiento a hormigén,

Hormigon blando, Hormigén

Madera a hormigén, Material medio 84-92
de construccion plastico para .
hormigén Hormigon duro 80-90
Hormlgon blando, Hormigén 95-99
Acero a hormigén medio
Hormigén duro 90-95
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8. CONTROL DE CALIDAD

8.1. Inspeccion de fijacion

X-U
Hoja de datos

— |y

_ .
— ‘ z
e
Madera a hormigén Acero a hormigoén Aislamiento a hormigén
! - ]
- ] 1
n SR
= !
S
A0 2
z
V V <

Material de construccion plastico para
hormigén

Madera a acero

De acero a acero

b——|
——
— |
—]
—|
—_——
—
—
]
P——"}
— |
——"
——

hNHS

|eeantt

M

Aislamiento a acero

Chapa metalica a acero

Condicién de fijacién Fijacion Fijacion con distanciador
hnus [mm]
. X-U 22 MX - X-U 72 MX, X-U 22 P8 -
Mad h ’ 2,5-7,5
adera a hormigon XU 72 P8 , ,
Acero a hormigon X-U 27 P8 TH 4-9
Aislamiento a hormigén X-U 32 P8 S36 - X-U 72 P8 S36 4-9
Material de construccion plastico para X-U 22812 -X-U 32 812 3,5-8,5
hormigon X-U P8 S15 4-9
Madera a acero X-U MX, X-U P8 2,5-4,5
X-U 16 MX, X-U 19 MX, X-U 16 P8, 25-45
De acero a acero X-U19 P8
X-U 16 S12, X-U 19 S12 4-55
Aislamiento a acero X-U P8 S36 2,5-4,5
Chapa metdlica a acero X-U 15 MX SP, X-U 15 P8 TH 4-6
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9. INFORMACION DEL PEDIDO

9.1. Numero y descripcion del articulo

X-U
Hoja de datos

Designacion Numero de elemento Descripcion

X-U15P8TH 237328 Clavos de acero X-U 15 P8 TH

X-U 15 MX SP 383466 ;::::)os de acero X-U 15/20 MXSP (en
X-U 16 MX 237344

X-U 19 MX 237345

X-U 22 MX 237346

X-U 27 MX 237347

X-U 32 MX 237348

X-U 37 MX 237349 Clavos para hormigén/acero X-U MX (en
X-U 42 MX 237350 tiras)

X-U 47 MX 237351

X-U 52 MX 237352

X-U 57 MX 237353

X-U 62 MX 237354

X-U 72 MX 237356

X-U 16 P8 237330

X-U 19 P8 237331

X-U 22 P8 237332

X-U 27 P8 237333

X-U 32 P8 237334

X-U 37 P8 237335

X-U 42 P8 237336

X-U 47 P8 237337 Clavos para hormigén/acero X-U P8
X-U 52 P8 237338

X-U 57 P8 237339

X-U 62 P8 237340

X-U72P8 237342

X-U16 P8 TH 237329

X-U19 P8 TH 385781

X-U 27 P8 TH 385782

X-U 16 S12 237357

X-U 19812 237358

X-U 22 S12 237359

X-U27 812 237360

X-U 32812 237361

X-U 22 P8 S15 237370 S(I;v;)rsaﬁzreallahorm|gon/acero X-UP8S
X-U 27 P8 S15 237371

X-U 32 P8 S15 237372

X-U 32 P8 S36 237374

X-U 52 P8 S36 237376

X-U 72 P8 S36 237379
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1 INFORMATIONS SUR LE PRODUIT

1.1 Description du produit

Désignation Caractéristiques

X-UMX Clous galvanisés pour fixations sur béton ou acier
i ity ey piiy oy oty gy gy cfin oSy e s e ’ : i

f { Limites d’application et charges de traction maximales supérieures
Disponibles en différentes longueurs jusqu’a 72 mm
Pointe striée pour de meilleures performances sur acier haute résistance et béton dur
Bandes de dix clous - pour une productivité extrémement élevée et un chargement des
vV V clous plus facile

SRERTTY

S

SESS

ST

==

Clous galvanisés pour fixations sur béton ou acier
Pointe striée offrant des performances plus élevées dans I’acier et convenant au béton
dur
X-U P8 Limites d’application et charge de traction maximales élevées
Un seul clou pour pratiquement toutes les applications
e g Pointe balistique de forme unique pour une pénétration optimale
Rigidité extréme - ce clou peut pénétrer dans les matériaux durs sans se plier
"Effet” vis pour un maintien sécurisé et une capacité de charge élevée dans I'acier
Indicateur de profondeur sur la tige du clou (22 mm) pour une sélection optimisée de la
longueur d’implantation dans le béton

Congu pour augmenter la productivité

Utilisation recommandée sur les supports en acier dur

Tige étagée et striée pour les meilleures performances

Rigidité extréme pour pénétration dans des matériaux durs sans flexion

Effet "vis” pour un maintien sécurisé et une capacité de charge élevée dans I'acier

Clous galvanisés pour fixations sur béton ou acier

Pointe entiérement striée offrant des performances plus élevées dans I'acier et conve-
nant au béton dur

Limites d’application et charge de traction maximales élevées

Un seul clou pour pratiquement toutes les applications

Pointe balistique a étirement thermique pour une pénétration optimale

Rigidité extréme - ce clou peut pénétrer dans les matériaux durs sans se plier

Effet "vis” pour un maintien sécurisé et une capacité de charge élevée dans I'acier
Indicateur de profondeur sur la tige du clou (22 mm) pour une sélection optimisée de la
longueur d’implantation dans le béton

X-U16 P8 TH, X-U 19 P8 TH,
X-U27 P8 TH

Clous galvanisés pour fixations sur béton ou acier

Limites d’application et charges de traction maximales supérieures

Avec rondelle préassemblée pour des valeurs d’arrachement accrues

Pointe entierement striée pour de meilleures performances sur acier haute résistance
et béton dur

Clous galvanisés pour fixations sur béton ou acier

Limites d’application et charges de traction maximales supérieures

Avec rondelle préassemblée pour des valeurs d’arrachement accrues

Pointe entiérement striée pour de meilleures performances sur acier haute résistance
et béton dur

X-U P8 S36

Clous galvanisés pour fixations sur béton ou acier

Limites d’application et charges de traction maximales supérieures

Avec rondelle préassemblée pour des valeurs d’arrachement accrues

Pointe entierement striée pour de meilleures performances sur acier haute résistance
et béton dur

Bandes de dix clous - pour une productivité extrémement élevée et un chargement des
clous plus facile
i P s g i s i g Utilisation recommandée sur I’acier dur
' Tige étagée et striée pour des performances optimales
YIYYYYYNOYTOYTCOY Composition haute dureté permettant une pénétration sans torsion dans les matériaux
' durs
”Effet” vis pour un maintien sécurisé et une capacité de charge élevée dans I'acier

SP
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2 CONDITIONS D’APPLICATION

2.1 Conditions de fixation

Bois sur béton Acier sur béton Isolation sur béton

i

Matériau de construction en plastique sur
béton

Bois sur acier Acier sur acier

Isolation sur acier Bac acier sur acier

2.2 Matériaux supports

S
s
’

Béton Acier

2.3 Conditions de charge

Statique/quasi statique
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2.4 Conditions environnementales

-

Milieu intérieur sec

G manuel sur la corrosion Hilti

2.5 Forces de contrainte pour la fixation sur acier

Dessin technique Description

T T T T
I I Aucune force de contrainte, systéme non perturbé.

Contraintes dues a la charge primaire et a la déflexion.

Contraintes dues a I'effet de température.
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3 HOMOLOGATIONS ET CERTIFICATS

X-U
Fiche technique

Autorité N° d’homologation/de certificat Date d’émission
American Bureau of Shipping (ABS) ABS 21-2146146-PDA 1 ao(t 2021
British Board of Agrement UKTA-0836-22/6559 23 févr. 2023
Det Norske Veritas (DNV) TAS00002UR 11 déc. 2020
Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt) ETA-16-0082 25 ao(t 2016
Deutsches Institut fir Bautechnik (DIBt) Z-14.4-517 16 nov. 2021
Institut fir Baustoffe, Massivbau und .
Brandschutz (IBMB) 2103-566-21 26 janv. 2022
Institut fUr Baustoffe, Massivbau und .
Brandschutz (IBMB) 2103-567-21 de 26 janv. 2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und .
Brandschutz (BMB) 2103-567-21 en 26 janv. 2022
Institut fUr Baustoffe, Massivbau und .
Brandschutz (IBMB) 2103-568-21 11 janv. 2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und .
Brandschutz (IBMB) 2103-571-21 11 janv. 2022
Institut fUr Baustoffe, Massivbau und .
Brandschutz (BMB) 2103-572-21 11 janv. 2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und .
Brandschutz (IBMB) 2103-573-21 11 janv. 2022

Instytut Techniki Budowlanej (Poland)
(ITB)

ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1

2 déc. 2021

Instytut Techniki Budowlanej (Poland)
(ITB)

ITB-KOT-2019/0799 wydanie 2

28 mars 2024

International Code Council - Evaluation

Service (IGG-ES) ESR-2269 1 févr. 2023
Lloyd’s Register (LR) LR 2410589TA 21 nov. 2023
Romanian Ministry of Regional

Development and Public Administration RO AT 016-01_516-2023 28 avr. 2023
Ve h talt fir Holz- und Trockenb:

ersuchsanstalt fur Holz- und Trockenbau VHT PZ-809-15 25 nov. 2016
(VHT)
Vi h talt fir Holz- Trock

ersuchsanstalt fur Holz- und Trockenbau VHT PZ-633-20 21 avr. 2021

(VHT)
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4 DONNEES PRODUIT

4.1 Dimensions

Dessin technique Fixation Longueur Longueur Diameétre Diameétre
de la tige de téte de la tige de téte
Ls [mm] Lh [mm] ds [mm] dn [mm]
X-U 16 MX 16 2,4 4 8,2
X-U 19 MX 19 2,4 4 8,2
X-U 22 MX 22 2,4 4 8,2
X-U 27 MX 27 2,4 4 8,2
L‘ Ig }—/ X-U 32 MX 32 2,4 4 8,2
5 D X-U 37 MX 37 2,4 4 8,2
R X-U 42 MX 42 2,4 4 8,2
by | L, © X-U 47 MX 47 2,4 4 8,2
X-U 52 MX 52 2,4 4 8,2
X-U 57 MX 57 2,4 4 8,2
X-U 62 MX 62 2,4 4 8,2
X-U 72 MX 72 2,4 4 8,2
X-U 16 P8 16 2,4 4 8,2
X-U 19 P8 19 2,4 4 8,2
X-U 22 P8 22 2,4 4 8,2
X-U 27 P8 27 2,4 4 8,2
o X-U 32 P8 32 2,4 4 8,2
= @‘ ] X-U 37 P8 37 2,4 4 8,2
X-U 42 P8 42 2,4 4 8,2
Ly ‘ L X-U 47 P8 47 2,4 4 8,2
X-U 52 P8 52 2,4 4 8,2
X-U 57 P8 57 2,4 4 8,2
X-U 62 P8 62 2,4 4 8,2
X-U72P8 72 2,4 4 8,2
- Um
N :
Uzt H(/——b\ﬁ X-U 15 P8 TH 15 2,1 2,7 8,2
Lh‘ L, ~‘
o X-U 16 P8 TH 16 2,1 2,7 8,2
o @‘ I] X-U19 P8 TH 19 2,1 2,7 8,2
L, ‘ L, X-U 27 P8 TH 27 2,1 2,7 8,2
" X-U 16 S12 16 2,4 4 8,2
X-U 19812 19 2,4 4 8,2
& X-U 22 S12 22 2,4 4 8,2
L L X-U 27 S12 27 2,4 4 8,2
X-U 32 812 32 2,4 4 8,2
<’ X-U 22 P8 815 22 2,4 4 82

K
© [{ ‘ X-U 27 P8 S15 27 2,4 4 8,2
L, L X-U 32 P8 S15 32 2,4 4 8,2
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Dessin technique Fixation Longueur Longueur Diameétre Diameétre
de la tige de téte de la tige de téte
Ls [mm] Lh [mm] ds [mm] dn [mm]
X-U 32 P8 S36 32 2,4 4 8,2
<’
s ] sy ==
5
r X-U 52 P8 S36 52 2,4 4 8,2
U X-U 72 P8 S36 72 2,4 4 8,2
Lh s
UL "
© | = X-U 15 MX SP 15 2,1 2,7 8,2
Lh Ls

4.2 Propriétés du matériau pour piéces en acier au carbone

Fixation Piece de Matériau Revétements Epaisseur du Dureté Catégorie de
composant revétement corrosivité
tc [um] [HRC]

X-U MX Clou Acier au Becouveﬂ de 5 575 c1
carbone zinc

X-U P8 Clou Acier au Becouveﬂ de 5 575 c1
carbone zinc

X-U 15 P8 TH Clou Acier au Recouvertde .5 59,5 c
carbone zinc

X-U 16 P8 TH Clou Acier au Recouvertde g 57,5 cl
carbone zinc

X-U 19 P8 TH Clou Acier au Recouvertde .5 57,5 c
carbone zinc

X-U 27 P8 TH Clou Acier au Recouvertde g 57,5 c1
carbone zinc

X-U S12 Clou Acier au Becouveﬂ de 5 575 ci
carbone zinc

X-U P8 S15 Clou Acier au Becouveﬂ de 25 575 ci
carbone zinc

X-U P8 S36 Clou Acier au Recouvertde g 57,5 c1
carbone zinc

X-U MX SP Clou Acier au Becouveﬂ de 25 575 c1
carbone zinc

4.3 Propriétés du mateériau pour pieces plastiques

Fixation Piéce de composant Matériau Couleur

X-U P8 Rondelle Polyéthylene (PE) Transparent
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5 RECOMMANDATION SYSTEME

5.1 Recommandation sur ’outil

X-U
Fiche technique

Conditions de fixation

Fixation

Type d’outil

Bois sur béton, Bois sur acier

X-U 22 P8, X-U 27 P8, X-U 32 P8, X-U 37 P8,
X-U 42 P8, X-U 47 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 52 P8, X-U 57 P8, X-U 62 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

X-U72 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8

X-U 22 MX, X-U 27 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 27

X-U 32 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 32

X-U 37 MX, X-U 42 MX, X-U 47 MX, X-U 52
MX, X-U 57 MX, X-U 62 MX, X-U 72 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX

Acier sur béton

X-U 22 P8, X-U 27 P8, X-U 32 P8,
X-U27 P8 TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 22 MX, X-U 27 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 27

X-U 32 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 32

Acier sur acier

X-U 16 MX, X-U 19 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX

X-U 16 P8, X-U 19 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U16 P8 TH, X-U 19 P8 TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 16§12, X-U 19 §12

DX 5 F8 S12, DX 462 F8 S12, DX 460 F8 S12

Isolation sur béton, Isolation

sur acier

X-U 32 P8 S36, X-U 52 P8 S36

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 72 P8 S36 DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2
Matériau de construction en X-U 22 $12, X-U 27 S12, X-U 32 S12 DX 5 F8 S12, DX 462 F8 S12, DX 460 F8 S12
plastique sur béton X-U P8 S15 DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 15 MX SP DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX
Bac acier sur acier

X-U 15 P8 TH DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

0 Guide sur la technologie de clouage (DFTM)

5.2 Recommandation de cartouche

Niveau
Couleur de
C.om.iltlons de Type de matériau Type d’outil Type de cartouche dela puis-
fixation car- sance
touche de
outil
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titane 1-8
Vert,
Béton léger, Béton moyen ’ Rouge
Bois sur béton, Acier Vert,
sur béton, Isolation sur DX 351 MX, DX 351 F8, 6.8/11 M10 Jaune,
béton, Matériau de DX2 Rouge
ConSTrUCt'O” e”, DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titane 4-8
plastique sur béton
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Noir 6-8
Beton dur DX 5 MX, DX 460 MX, Rouge,
DX 5 F8, DX 460 F8 6.8/11 M10 Noir
DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Rouge

11 nov. 2024
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Conditions de Epaisseur du Plage de Type d’outil Type de cartouche Couleur Niveau
fixation matériau résistances a dela de
support la traction du car- puis-
matériau touche sance
de
Poutil
ty [mm] Rm [MPa]
DX 6 MX, "
4-<6 360-630 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titane 1-5
DX 5 MX,
DX 460 MX
- - ’ .8/11 M1
4-<6 360-630 DX 5 F8, 6.8/ 0 Vert
DX 460 F8
4-<6 360-630 DX 351 MX, 6.8/11 M10 Jaune
DX 2
Bois sur acier, 6-10 360-630 gi g :\:ASX’ 6.8/11 M10 for DX6 Titane 1-5
Isolation sur acier
DX 6 MX .
_ _ g .8/11 M1 -
6-10 360-630 DX 6 F8 6.8/ 0 Noir 7-8
DX 5 MX, Jaune
DX 460 MX ’
- - ’ 6.8/11 M10
6-10 360-630 DX 5 F8, / Egiurge,
DX 460 F8
Jaune,
6-10 360-630 DX 351 MX, 6.8/11 M10 Rouge,
DX 2 X
Noir
DX 6 MX, .
6-<10 360-560 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titane 4-8
DX 5 MX,
DX 460 MX
- - ’ 6.8/11 M1 R
6-<10 360-560 DX 5 F8, / 0 ouge
DX 460 F8
DX 351 MX,
6-<10 360-560 DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Rouge
DX 6 MX, "
10-20 360-560 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titane 6-8
DX 6 MX, .
10-20 360-560 DX 6 F8 6.8/11 M10 Noir 7-8
DX 5 MX,
. ) DX 460 MX Rouge
- - ’ .8/11 M1 ’
Acier sur acier 10-20 360-560 DX 5 F8, 6.8/ 0 Noir
DX 460 F8
DX 351 MX, Rouge,
10-20 360-560 DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Noir
DX 6 MX, .
6-8 560-630 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titane 6-8
DX 6 MX, .
6-8 560-630 DX 6 F8 6.8/11 M10 Noir 7-8
DX 5 MX,
DX 460 MX, Rouge
- - ’ .8/11 M1 ’
6-8 560-630 DX 5 F8, 6.8/ 0 Noir
DX 460 F8
DX 351 MX, Rouge,
6-8 560-630 DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Noir
6-<12 360-630 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titane 2-5
DX 5 F8,
6-<12 360-630 DX 460 F8 6.8/11 M10 Jaune
6-<12 360-630 DX'351 MX, 6.8/11 M10 Jaune
Bac acier sur acier DX 351 F8
12-20 360-630 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titane 4-8
DX 5 F8
- - ’ 6.8/11 M1 R
12-20 360-630 DX 460 F8 8/ 0 ouge
12-20 360-630 DX 351 F8,DX2  6.8/11 M10 Rouge
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6 EXIGENCES EN MATIERE D’APPLICATION

6.1 Propriétés du matériau fixé pour les bacs acier

X-U
Fiche technique

Matériau fixé Epaisseur du Résistance a la Steel grade Standard
matériau fixé traction du matériau
fixé
t; [mm] Rm [MPa]
Tole 0,75-1,25 2360

6.2 Propriétés du matériau support

Fixation au béton

Matériau support Epaisseur du Distance au bord Distance au bord Distance Distance
matériau support d’écartement d’écartement
entre les fixations  entre les fixations
h [mm] cq [mm] c2 [mm] sy [mm] sz [mm]
Béton 280 270 270 2100 2100
o Guide sur la technologie de clouage (DFTM)

11 nov. 2024

10/19


https://www.hilti.co.uk/media-canonical/ASSET_DOC_3162576_APC_RAW

X-U
Fiche technique

6.3 Longueur de clou recommandée
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Isolation sur acier Isolation sur acier - Fixation a ras Bac acier sur acier
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Conditions de fixation Caractéristiques de Longueur de tige Profondeur Epaisseur du

fixation d’implantation matériau fixé

Ls [mm] het [mm] t [mm]

Fixation standard Ls2hg +1 =214 15-60
Bois sur béton

Fixation a ras Ls2heg+t -3 >14 15-60
Acier sur béton Fixation standard Ls 2 het + 1 222 0,75-3

Fixation standard Ls 2 het + 1 214 15-60
Isolation sur béton

Fixation & ras Lezhet +1 -3 214 15-60
Matériau de
construction en Fixation standard Ls 2 hes + 1 214 0,75-3
plastique sur béton

Fixation standard Ls 2 het + 1 =8 15-50
Bois sur acier

Fixation & ras Ls2he +1 -3 28 15-50

Fixation standard Ls 2 het + 1 10-14 0,75-3
Acier sur acier Fixation standard

> - -

pré-forée Ls 2hei + 1 10-14 >3-6

Fixation standard Ls 2 het + 1 28 15-50
Isolation sur acier

Fixation & ras Ls2hes +1 -3 28 15-50
Bac acier sur acier Fixation par pointage Ls 2 hes + 1 =210 0,75-1,25

6.4 Plage d’applications pour la fixation sur acier

Bois sur acier

25 4

E

E 201

z

o]

Q

S 151

2]

3 Fixation / Résistance a la traction
‘E’ du matériau support Ry

£ 101 [MPa]

3 X-U 22 P8 - X-U 62 P8 /360 -
< 510

Q

2 51

©

Q
i

0 : : 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 N
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Bois sur acier

25 &

20 L

Epaisseur du matériau support t; [mm]

0 | I

0 5 10

Acier sur acier

25 a

20 |

Epaisseur du matériau support t; [mm]

0 I

15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

Epaisseur du matériau fixé t; [mm]

65 70

75

350

11 nov. 2024
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Résistance a la traction du matériau support R, [MPa]
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Fixation / Résistance a la traction
du matériau support Ry
[MPa]

X-U 22 P8 - X-U 62 P8 / 360 -

630

Fixation / Outil
X-U 16 P8 /DX 6 F8, DX 5 F8,
DX 460 F8, DX 2
X-U16 P8 TH /DX 6 F8, DX 5 F8,
DX 460 F8, DX 2
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Isolation sur acier

25 PN

€

E 201

v

o

g

5 15 L1

2]

3 Fixation / Résistance a la traction
© du matériau support R

£ 10] [MPa]

3 X-U 22 P8 - X-U 62 P8 /360 -
5 510

[0}

2 51

]

Q
w

0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 N
} } } } } } } } t t b

0 5 10 15 20 25 30 35 40 14 50 5 60 6 70 75
Epaisseur du matériau fixé t; [mm]

Isolation sur acier

25 a0

T

E 201

£

o

Q

S 151

(2]

3 Fixation / Résistance a la traction
@ du matériau support R

g 10l [MPa]

3 X-U 22 P8 - X-U 62 P8 / 360 -
5 630

Q

8 51

©

Q
A

0 } } } } } } } } } } } } } } b

i b
0 5 10 15 20 25 30 35 40 4 50 5 60 6 70 75
Epaisseur du matériau fixé t; [mm]
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Bac acier sur acier

25 A

3

£ 201

e}

o

Q

g 151

(2]

3 Fixation / Outil
g X-U 15 P8 TH / DX 6 F8, DX 5 F8,
g 10l DX 460 F8, DX 2
=)

©

5

Q

8 5]

[3¥]

o
|

O : 1 1 1 1 1 1 1 1 N

T T T T T T T
300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800
Résistance a la traction du matériau support Rm [MPa]

o * Lazone marquée représente le champ d’application autorisé.
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7 DONNEES DE PERFORMANCE

7.1 Charges recommandées sous les charges quasi statiques/statiques

Conditions de Fixation Epaisseur du Epaisseur du Charge de Charge de
fixation matériau fixé matériau support traction cisaillement

t [mm] ty [mm] Nrec [kN] Vrec [kN]

Bois sur acier X-U MX, X-U P8 15-50 =4 0,3 0,6

X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U 16 812,
X-U19812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U 16§12,
X-U19812
X-U16 812,
X-U19 812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U 16§12,
X-U19812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U16 812,
X-U19812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U 16§12,
X-U19812

Isolation sur acier X-U P8 S36 15-50 24 0,3 0,6

X-U 15 MX SP,
X-U 15 P8 TH

0,75 26 1 1,2

1,25 26 2,2 2,6

1,25 26 1,5 2,6

Acier sur acier

2,5 26 2 2,6

2,5 28 2,2 2,6

3 28 2,2 2,6

Bac acier sur acier 0,75-1,25 26 0,6 0,8
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Conditions de Fixation Type de matériau support Profon- Charge de Charge de
fixation deur traction cisaille-
d’implan- ment
tation
hes [mm] Nrec [KN] Vrec [kN]
Béton léger, Béton moyen 14-<18 0,1 0,1
Béton léger, Béton moyen 18-<20 0,2 0,2
Bois sur béton X-U MX, X-U P8 Béton léger, Béton moyen 20-<25 0,3 0,3
Béton léger, Béton moyen >25 0,4 0,4
Béton dur 225 0,1 0,1
Béton léger, Béton moyen 18-<20 0,2 0,2
X-U 22 MX, X-U 27 MX,
) ) X-U 32 MX, X-U 22 P8, Béton léger, Béton moyen 20-<25 0,3 0,3
Acier sur béton
X-U 27 P8, X-U 32 P8, Béton Iéger, Béton moyen 225 0,4 0,4
X-U27 P8 TH
Béton dur 18-25 0,1 0,1
Béton léger, Béton moyen 14-<18 0,1 0,1
Béton léger, Béton moyen 18-<20 0,2 0,2
Isolation sur béton X-U P8 S36 Béton léger, Béton moyen 20-<25 0,3 0,3
Béton Iéger, Béton moyen 225 0,4 0,4
Béton dur 225 0,1 0,1
Béton léger, Béton moyen 14-<18 0,1 0,1
Matériau de Béton léger, Béton moyen 18-<20 0,2 0,2
construction en X-U P8 $15, X-U 22 812, Béton léger, Béton moyen 20-<25 0,3 0,3
lastique sur béton X-U27 812, X-U 82 812 g d ~ : :
P a Béton léger, Béton moyen >25 0,4 0,4
Béton dur 225 0,1 0,1

7.2 Estimation du taux de réussite

Dessin technique

Conditions de fixation

Type de matériau support

Estimation du taux de

réussite
[%]
Bois sur béton, Isolation sur . . .
’ Béton léger, Béton moyen -
béton, Matériau de g y 84-92
cgnstructlon en plastique sur Béton dur 80-90
béton
Béton léger, Béton moyen 95-99
Acier sur béton
Béton dur 90-95

11 nov. 2024
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8 ASSURANCE QUALITE

8.1 Controle de la fixation

X-U
Fiche technique

|t

“4

I’]NHS

Bois sur béton

Acier sur béton

Isolation sur béton

I

)
!
—
Mns.

Matériau de construction en plastique sur
béton

Bois sur acier

Acier sur acier

P———}
— |
a—
L —
——

hNHS

Isolation sur acier

Bac acier sur acier

Conditions de fixation Fixation Implantation de la fixation
hnus [mm]
. . X-U 22 MX - X-U 72 MX, X-U 22 P8 -
Bois sur béton X-U 72 P8 25-75
Acier sur béton X-U 27 P8 TH 4-9
Isolation sur béton X-U 32 P8 S36 - X-U 72 P8 S36 4-9
Matériau de construction en plastique sur X-U22812-X-U 32512 3,5-8,5
béton X-U P8 515 4-9
Bois sur acier X-U MX, X-U P8 2,5-4,5
X-U 16 MX, X-U 19 MX, X-U 16 P8, 25-45
Acier sur acier X-U19 P8
X-U 16 S12, X-U 19 812 4-55
Isolation sur acier X-U P8 S36 2,5-45
Bac acier sur acier X-U 15 MX SP, X-U 15 P8 TH 4-6
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9 INFORMATIONS DE COMMANDE

9.1 Numéro d’article et description

X-U
Fiche technique

Désignation Code article Description

X-U 15 MX SP 383466 Clous X-U 15 /20 MXSP acier (en bande)

X-U 15 P8 TH 237328 Clous X-U 15 P8 TH acier

X-U 16 MX 237344

X-U 19 MX 237345

X-U 22 MX 237346

X-U 27 MX 237347

X-U 32 MX 237348

XU STMX 287349 Clous X-U MX béton / acier (en bande)

X-U 42 MX 237350

X-U 47 MX 237351

X-U 52 MX 237352

X-U 57 MX 237353

X-U 62 MX 237354

X-U 72 MX 237356

X-U 16 P8 237330

X-U 19 P8 237331

X-U 22 P8 237332

X-U 27 P8 237333

X-U 32 P8 237334

X-U 37 P8 237335

X-U 42 P8 237336

X-U 47 P8 237337 Clous X-U P8 béton / acier

X-U 52 P8 237338

X-U 57 P8 237339

X-U 62 P8 237340

X-U72 P8 237342

X-U 16 P8 TH 237329

X-U19 P8 TH 385781

X-U 27 P8 TH 385782

X-U 16 S12 237357

X-U 19 S12 237358

X-U 22 §12 237359

X-U 27 S12 237360

X-U 32 S12 237361

X-U 22 P8 S15 237370 Clous X-U P8 S béton / acier avec
rondelle

X-U 27 P8 S15 237371

X-U 32 P8 S15 237372

X-U 32 P8 S36 237374

X-U 52 P8 S36 237376

X-U 72 P8 S36 237379

11 nov. 2024 19/19



=TT

Hilti Aktiengesellschaft
9494 Schaan, Liechtenstein
P +423-234 2965

www.facebook.com/hiltigroup
www.hilti.group

Hilti = registered trademark of Hilti Corp., Schaan © 2022 Right of technical and program changes reserved S. E. & O



=T

Chiodi per acciaio/calcestruzzo
Scheda tecnica

Italiano

11 nov 2024



INDICE

1 Informazioni sul prodotto

1.1 Descrizione del prodotto

2 Condizioni di applicazione

2.1 Condizioni di fissaggio

2.2 Materiali di base

2.3  Condizioni di carico

2.4  Condizioni ambientali

2.5  Forze di vincolo per il fissaggio su acciaio

3 Omologazioni e certificazioni

4 Dati del prodotto

4.1 Dimensioni

4.2  Proprieta dei materiali per parti in acciaio al carbonio
4.3  Proprieta dei materiali per parti in plastica

5 Raccomandazioni sul sistema

5.1  Raccomandazioni per I'attrezzo

5.2  Raccomandazioni per la cartuccia

6 Requisiti di applicazione

6.1  Proprieta dei materiali fissati per le lamiere metalliche
6.2  Proprieta del materiale di base

6.3 Lunghezza del chiodo consigliata

6.4 Gamma di applicazioni per fissaggio su acciaio

7 Dati sulle prestazioni

7.1 Carichi raccomandati in caso carico statico/quasi statico
7.2 Stima del tasso di trucioli

8 Assicurazione qualita

8.1 Ispezione fissaggio

9 Informazioni per I'ordine

9.1 Numero articolo e descrizione

11 nov 2024

X-U
Scheda tecnica

N N o o O A A O W W W \V)

©

10
10
10
11
12

16
16
17
18
18
19
19

1/19



X-U
Scheda tecnica

1 INFORMAZIONI SUL PRODOTTO

1.1 Descrizione del prodotto

Denominazione

Vantaggi

X-U MX
N ST o S S S

|

v /

SRR

T
ST
eSS

Chiodi zincati per il fissaggio su calcestruzzo o acciaio

Maggiori limiti applicativi, maggiori carichi ultimi di rottura

Disponibile in lunghezze fino a 72 mm

Parte finale (punta) del chiodo zigrinata per aumentate le prestazioni su acciaio a elevata
resistenza e calcestruzzo duro

Strisce da 10 di chiodi a nastro: per una produttivita estremamente elevata e un cari-
camento piu facile dei chiodi

Chiodi zincati per il fissaggio su calcestruzzo o acciaio
Punto zigrinato per limiti piu alti di applicazione su acciaio e adatto all’'uso su calce-
struzzo duro

X-U P8 Elevati limiti applicativi, elevati carichi ultimi di rottura

Un chiodo praticamente per tutte le applicazioni
g Punta balistica di forma unica per caratteristiche ottimali di penetrazione

Rigidita estremamente alta - questo chiodo pud penetrare materiali duri senza piegarsi
Effetto”vite” per una maggiore tenuta e un’elevata capacita di carico sull’acciaio
Indicatore della profondita di penetrazione sullo stelo del chiodo (22 mm) per una facile
scelta della lunghezza ottimale nel calcestruzzo
Progettati per aumentare la produttivita

X-U15P8TH

Consigliato per I'uso su materiali base in acciaio duro

Stelo a gradini e zigrinato per il limite di applicazione piu alto

Massima rigidita per penetrare materiali duri senza piegarsi

Effetto”vite” per una maggiore tenuta e un’elevata capacita di carico sull’acciaio

X-U16 P8 TH, X-U 19 P8 TH,
X-U27 P8 TH

Chiodi zincati per il fissaggio su calcestruzzo o acciaio

Punto zigrinato per limiti piu alti di applicazione su acciaio e adatto all’uso su calce-
struzzo duro

Elevati limiti applicativi, elevati carichi ultimi di rottura

Un chiodo praticamente per tutte le applicazioni

Punta balistica di forma unica per caratteristiche ottimali di penetrazione

Rigidita estremamente alta - questo chiodo pud penetrare materiali duri senza piegarsi
Effetto”vite” per una maggiore tenuta e un’elevata capacita di carico sull’acciaio
Indicatore della profondita di penetrazione sullo stelo del chiodo (22 mm) per una facile
scelta della lunghezza ottimale nel calcestruzzo

Chiodi zincati per il fissaggio su calcestruzzo o acciaio

Elevati limiti applicativi, elevati carichi ultimi di rottura

Con rondella pre-assemblata che fornisce valori di trazione aumentati

Parte finale (punta) del chiodo completamente zigrinata per aumentate le prestazioni su
acciaio a elevata resistenza e calcestruzzo duro

Chiodi zincati per il fissaggio su calcestruzzo o acciaio

Elevati limiti applicativi, elevati carichi ultimi di rottura

Con rondella pre-assemblata che fornisce valori di trazione aumentati

Parte finale (punta) del chiodo completamente zigrinata per aumentate le prestazioni su
acciaio a elevata resistenza e calcestruzzo duro

X-U P8 S36

Chiodi zincati per il fissaggio su calcestruzzo o acciaio

Elevati limiti applicativi, elevati carichi ultimi di rottura

Con rondella pre-assemblata che fornisce valori di trazione aumentati

Parte finale (punta) del chiodo completamente zigrinata per aumentate le prestazioni su
acciaio a elevata resistenza e calcestruzzo duro

X-U MX SP

= £ res £ Ml i gy gy g g

Strisce da 10 di chiodi a nastro: per una produttivita estremamente elevata e un cari-
camento piu facile dei chiodi

Consigliato per I'uso su acciaio duro

Stelo a gradini e zigrinato per il limite di applicazione piu alto

La massima rigidita consente di attraversare materiali duri senza piegarsi

Effetto”vite” per una maggiore tenuta e un’elevata capacita di carico sull’acciaio
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2 CONDIZIONI DI APPLICAZIONE

2.1 Condizioni di fissaggio

Legno su calcestruzzo Acciaio su calcestruzzo Isolamento su calcestruzzo

Materiale da costruzione plastico su

Legno ad acciaio Acciaio su acciaio
calcestruzzo

Isolamento su acciaio Lamiera metallica ad acciaio

2.2 Materiali di base

Calcestruzzo Acciaio

2.3 Condizioni di carico

Statico/quasi statico
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2.4 Condizioni ambientali

-

Interni asciutti

o Hilti Corrosion Handbook

2.5 Forze di vincolo per il fissaggio su acciaio

Disegno tecnico Descrizione

Nessuna forza di vincolo, sistema non sottoposto a forze esterne.

Forze di vincolo dovute al carico primario e alla deflessione

Forze vincolanti per effetto della temperatura.
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3 OMOLOGAZIONI E CERTIFICAZIONI

X-U
Scheda tecnica

Autorita N. omologazione/certificazione Data di emissione
American Bureau of Shipping (ABS) ABS 21-2146146-PDA 01 ago 2021
British Board of Agrement UKTA-0836-22/6559 23 feb 2023
Det Norske Veritas (DNV) TAS00002UR 11 dic 2020
Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt) ETA-16-0082 25 ago 2016
Deutsches Institut fir Bautechnik (DIBt) Z-14.4-517 16 nov 2021
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-566-21 26 gen 2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-567-21 de 26 gen 2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (BMB) 2103-567-21 en 26 gen 2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-568-21 11 gen 2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-571-21 11 gen 2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2108-572-21 11 gen 2022
Institut fUr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-578-21 11 gen 2022
:Ir]rsgtut Techniki Budowlanej (Poland) ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1 02 dic 2021
I(?rsé))/tut Techniki Budowlanej (Poland) ITB-KOT-2019/0799 wydanie 2 28 mar 2024
International Code Council - Evaluation
Service (ICC-ES) ESR-2269 01 feb 2023
Lloyd’s Register (LR) LR 2410589TA 21 nov 2023
Romanian Ministry of Regional
Development and Public Administration RO AT 016-01_516-2023 28 apr 2023
Vi h talt fur Holz- und Trockenb:

ersuchsanstalt fUr Holz- und Trockenbau VHT PZ-809-15 25 nov 2016
(VHT)
Versuchsanstalt fur Holz- und Trockenbau

VHT PZ-633-20 21 apr 2021

(VHT)

11 nov 2024
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4 DATI DEL PRODOTTO

4.1 Dimensioni

Disegno tecnico Elemento di Lunghezza Lunghezza Diametro Diametro
fissaggio gambo testa gambo testa
Ls [mm] Ly, [mm] ds [mm] dp [mm]

X-U 16 MX 16 2,4 4 8,2
X-U 19 MX 19 2,4 4 8,2
X-U 22 MX 22 2,4 4 8,2
X-U 27 MX 27 2,4 4 8,2
LU L r—/ X-U 32 MX 32 2,4 4 8,2
= D X-U 37 MX 37 2,4 4 8,2
X-U 42 MX 42 2,4 4 8,2
L | L, © X-U 47 MX 47 2,4 4 8,2
X-U 52 MX 52 2,4 4 8,2
X-U 57 MX 57 2,4 4 8,2
X-U 62 MX 62 2,4 4 8,2
X-U 72 MX 72 2,4 4 8,2
X-U 16 P8 16 2,4 4 8,2
X-U 19 P8 19 2,4 4 8,2
X-U22 P8 22 2,4 4 8,2
X-U 27 P8 27 2,4 4 8,2
X-U 32 P8 32 2,4 4 8,2
X-U 37 P8 37 2,4 4 8,2
X-U 42 P8 42 2,4 4 8,2
X-U 47 P8 47 2,4 4 8,2
X-U 52 P8 52 2,4 4 8,2
X-U 57 P8 57 2,4 4 8,2
X-U 62 P8 62 2,4 4 8,2
X-U 72 P8 72 2,4 4 8,2
X-U15 P8 TH 15 2,1 2,7 8,2
X-U 16 P8 TH 16 2,1 2,7 8,2
X-U19 P8 TH 19 2,1 2,7 8,2
X-U 27 P8 TH 27 2,1 2,7 8,2
X-U 16 S12 16 2,4 4 8,2
X-U19 812 19 2,4 4 8,2
X-U 22812 22 2,4 4 8,2
X-U 27 812 27 2,4 4 8,2
X-U32sS12 32 2,4 4 8,2
X-U 22 P8 S15 22 2,4 4 8,2
X-U 27 P8 S15 27 2,4 4 8,2
X-U 32 P8 S15 32 2,4 4 8,2
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Disegno tecnico Elemento di Lunghezza Lunghezza Diametro Diametro
fissaggio gambo testa gambo testa
Ls [mm] Ln [mm] ds [mm] dn [mm]
X-U 32 P8 S36 32 2,4 4 8,2
<
s ] sy ==
&
r X-U 52 P8 S36 52 2,4 4 8,2
o X-U 72 P8 S36 72 2,4 4 8,2
Lh s
UL
© | [ X-U 15 MX SP 15 2,1 2,7 8,2
Lh Ls
4.2 Proprieta dei materiali per parti in acciaio al carbonio
Elemento di Parte del Materiale Rivestimento Spessore di Durezza Categoria di
fissaggio componente rivestimento corrosivita
tc [um] [HRC]
X-U MX Chiodo Acciaio al Zincato 25 57,5 c1
carbonio
X-U P8 Chiodo Acciaio al Zincato 25 57,5 c1
carbonio
X-U 15 P8 TH Chiodo Acciaio al Zincato 25 59,5 c1
carbonio
X-U 16 P8 TH Chiodo Acciaio al Zincato 25 57,5 c1
carbonio
X-U 19 P8 TH Chiodo Acciaio al Zincato 25 57,5 c1
carbonio
X-U 27 P8 TH Chiodo Acciaio al Zincato 25 57,5 c1
carbonio
X-U 12 Chiodo Acciaio al Zincato 25 57,5 c1
carbonio
X-U P8 S15 Chiodo Acciaio al Zincato 25 57,5 c1
carbonio
X-U P8 S36 Chiodo Acciaio al Zincato 25 57,5 c1
carbonio
X-U MX SP Chiodo Acciaio al Zincato 25 57,5 c1
carbonio
4.3 Proprieta dei materiali per parti in plastica
Elemento di fissaggio Parte del componente Materiale Colore
X-U P8 Rondella Polietilene (PE) Trasparente
11 nov 2024 7/19
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5 RACCOMANDAZIONI SUL SISTEMA

5.1 Raccomandazioni per ’attrezzo

Condizione di fissaggio

Elemento di fissaggio

Tipo di attrezzo

Legno su calcestruzzo, Legno

ad acciaio

X-U 22 P8, X-U 27 P8, X-U 32 P8, X-U 37 P8,
X-U 42 P8, X-U 47 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 52 P8, X-U 57 P8, X-U 62 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

X-U72P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8

X-U 22 MX, X-U 27 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 27

X-U 32 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 32

X-U 37 MX, X-U 42 MX, X-U 47 MX, X-U 52
MX, X-U 57 MX, X-U 62 MX, X-U 72 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX

Acciaio su calcestruzzo

X-U 22 P8, X-U 27 P8, X-U 32 P8,
X-U27 P8 TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 22 MX, X-U 27 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 27

X-U 32 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 32

Acciaio su acciaio

X-U 16 MX, X-U 19 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX

X-U 16 P8, X-U 19 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U16 P8 TH, X-U 19 P8 TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 16 812, X-U 19 812

DX 5 F8 S12, DX 462 F8 S12, DX 460 F8 S12

Isolamento su calcestruzzo,

Isolamento su acciaio

X-U 32 P8 S36, X-U 52 P8 S36

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 72 P8 S36

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

Materiale da costruzione
plastico su calcestruzzo

X-U 22§12, X-U 27 §12, X-U 32 8§12

DX 5 F8 S12, DX 462 F8 S12, DX 460 F8 S12

Lamiera metallica ad acciaio

X-U P8 §15 DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2
X-U 15 MX SP DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX
X-U15 P8 TH DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

o Direct Fastening Technology Manual (DFTM)

5.2 Raccomandazioni per la cartuccia

Livello
Colore di po-
(?ondm_o ne di Tipo di materiale base Tipo di attrezzo Tipo propulsore della tenza
fissaggio cartuc-
N dell’u-
cia .
tensile
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 1-8
. DX 5 MX, DX 460 MX, S \C/;“I’le’
Legno su Cemento morbido, DX 5 F8, DX 460 F8 : o
calcestruzzo, Acciaio Calcestruzzo medio Verde
su calcestruzzo, DX 351 MX, DX 351 F8, 6.8/11 M10 Giallo,
Isolamento su DX 2
Rosso
calcestruzzo, .
Materiale da DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 4-8
costruzione plastico DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Nero 6-8
su calcestruzzo Galcestruzzo duro DX 5 MX, DX 460 MX, 6.8/11 M10 Rosso,
DX 5 F8, DX 460 F8 ’ Nero
DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Rosso
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Condizione di Spessore del Resistenza alla Tipo di attrezzo  Tipo propulsore Colore Livello
fissaggio materiale di trazione del della di po-
base materiale di cartuc- tenza
base cia dell’u-
tensile
ty [mm] Rm [MPa]
DX 6 MX, -
4-<6 360-630 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 1-5
DX 5 MX,
DX 460 MX
- - ’ .8/11 M1
4-<6 360-630 DX 5 F8, 6.8/ 0 Verde
DX 460 F8
4-<6 360-630 DX 351 MX, 6.8/11 M10 Giallo
DX 2
Legno ad acciaio, 6-10 360-630 gig :\:Asx’ 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 1-5
Isolamento su acciaio
DX 6 MX
_ _ ’ .8/11 M1 -
6-10 360-630 DX 6 F8 6.8/ 0 Nero 7-8
DX'5 MX, Giallo
6-10 360-630 DX 460 MX, 6.8/11 M10 Rosso,
DX 5 F8, Nero
DX 460 F8
Giallo,
6-10 360-630 DX 351 MX, 6.8/11 M10 Rosso,
DX 2
Nero
DX 6 MX
- - ’ 6.8/11 M10 for DX6 itani -
6-<10 360-560 DX 6 F8 / or Titanio 4-8
DX 5 MX,
DX 460 MX,
6-<10 360-560 DX 5 F8, 6.8/11 M10 Rosso
DX 460 F8
DX 351 MX,
6-<10 360-560 DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Rosso
DX 6 MX
_ _ ’ .8/11 M10 for DX6 itani -
10-20 360-560 DX 6 F8 6.8/ 0 for Titanio 6-8
DX 6 MX
_ _ ’ 6.8/11 M10 -
10-20 360-560 DX 6 F8 / Nero 7-8
DX 5 MX,
. . DX 460 MX, Rosso,
Acciaio su acciaio 10-20 360-560 DX 5 F8, 6.8/11 M10 Nero
DX 460 F8
DX 351 MX, Rosso,
10-20 360-560 DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Nero
DX 6 MX
- - ’ .8/11 M10 for DX itani -
6-8 560-630 DX 6 F8 6.8/ 0 for DX6 Titanio 6-8
DX 6 MX
_ _ ’ 6.8/11 M10 -
6-8 560-630 DX 6 F8 / Nero 7-8
DX 5 MX,
DX 460 MX, Rosso,
6-8 560-630 DX 5 F8, 6.8/11 M10 Nero
DX 460 F8
DX 351 MX, Rosso,
6-8 560-630 DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Nero
6-<12 360-630 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 2-5
DX 5 F8
- - . 6.8/11 M10 i
6-<12 360-630 DX 460 F8 / Giallo
DX 351 MX, )
Lamiera metallica ad 6-<12 360-630 DX 351 F8 6.8/11 M10 Giallo
acciaio 12-20 360-630 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 4-8
DX 5 F8,
12-20 360-630 DX 460 F8 6.8/11 M10 Rosso
12-20 360-630 DX 351 F8,DX2  6.8/11 M10 Rosso

11 nov 2024

9/19



6 REQUISITI DI APPLICAZIONE

6.1 Proprieta dei materiali fissati per le lamiere metalliche

X-U
Scheda tecnica

Materiale fissato Spessore materiale Resistenza a trazione Steel grade Standard
fissato del materiale fissato
t; [mm] Rm [MPa]
Lamiera metallica 0,75-1,25 >360
6.2 Proprieta del materiale di base
al &
P
= <
= =
<,
Fissaggio su calcestruzzo
Materiale di base Spessore Distanza dal Distanza dal Distanza Distanza
materiale di base bordo bordo dall’elemento di dall’elemento di
fissaggio fissaggio
h [mm] cq1 [mm] c2 [mm] s1 [mm] Sp [mm]
Calcestruzzo 280 270 270 2100 2100
o Direct Fastening Technology Manual (DFTM)
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6.3 Lunghezza del chiodo consigliata
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| , N ; 7 | ¥ j & 200
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Legno su calcestruzzo Legno su calcestruzzo - Fissaggio a filo Acciaio su calcestruzzo
A 1 f
- -
1%}
1 Y » |
’ 700 P — ’ B
! 2 ! IS
) ,////”//// /////V//// |
7 7 7 7 TS
(YL TS
Isolamento su calcestruzzo - Fissaggio a Materiale da costruzione plastico su
Isolamento su calcestruzzo ¥
filo calcestruzzo

CEML - BT - .

(]
- o E‘ ’ //j:-Ih
5 < _ 5
e
| ) \/ c
Legno ad acciaio Legno ad acciaio - Fissaggio a filo Acciaio su acciaio

A T

——
—
—
,
T
-
|
ga—
t,
3
t,

| [0} ‘D [
% \ »5‘ -l ¢ c
| < ) \/ |
Isolamento su acciaio Isolamento su acciaio - Fissaggio a filo Lamiera metallica ad acciaio
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Condizione di

Caratteristiche di

Lunghezza gambo

Profondita di posa

Spessore materiale

fissaggio fissaggio fissato
Ls [mm] het [mm] t [mm]
Fissazione standard Ls2hg +1 =214 15-60
Legno su calcestruzzo
Fissaggio a filo Ls2heg+t -3 214 15-60
Acciaio su calcestruzzo  Fissazione standard Ls 2 hg + 1 222 0,75-3
Isolamento su Fissazione standard Ls 2 hg + 1 214 15-60
calcestruzzo Fissaggio a filo Le2hes+1 -3 214 15-60
Materiale da
costruzione plastico su Fissazione standard Ls2hg +1 214 0,75-3
calcestruzzo
o Fissazione standard Ls2het + 1 28 15-50
Legno ad acciaio
Fissaggio a filo Ls2heg +t -3 =8 15-50
Fissazione standard Ls2het + 1 10-14 0,75-3
Acciaio su acciaio Fissaggio standard
’ 2 - -
pre-forato Ls 2 her + 1 10-14 >3-6
Fissazione standard Ls2het + 1 28 15-50
Isolamento su acciaio
Fissaggio a filo Ls2hg +1t -3 28 15-50
Lamiera metallica ad Fissaggio a strappo Ls 2 he + 11 =10 0,75-1,25

acciaio

6.4 Gamma di applicazioni per fissaggio su acciaio

Legno ad acciaio

25 A

20 |

15 1

10 L

Spessore materiale di base t; [mm]

Elemento di fissaggio / Resistenza
alla trazione del materiale di
base Ry, [MPa]

X-U 22 P8 - X-U 62 P8 / 360 -

510

11 nov 2024

Spessore materiale fissato t; [mm]

12/19



Legno ad acciaio
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25 a
E 201
E
o
[%2]
8 151
E Elemento di fissaggio / Resistenza
3 alla trazione del materiale di
% 10 L base Ry [MPa]
E X-U 22 P8 - X-U 62 P8 / 360 -
<] 630
@
L 51
%)
0 } } } } } } } } } } } } } } b
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75
Spessore materiale fissato t; [mm]
Acciaio su acciaio
25 A
E 201
E
o
[%2]
8 151
5 Elemento di fissaggio / Attrezzo
[0
IS
o 10 X-U16 P8 /DX 6 F8, DX 5 F8,
g T DX 460 F8, DX 2
[ X-U16 P8 TH /DX 6 F8, DX 5 F8,
% DX 460 F8, DX 2
2 5
g 1
%)
0 : : : : : : : : : b
300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800
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Isolamento su acciaio

25 A

20 |

15 1

10 1L

Spessore materiale di base t; [mm]

X-U
Scheda tecnica

Elemento di fissaggio / Resistenza
alla trazione del materiale di
base Ry, [MPa]

X-U 22 P8 - X-U 62 P8 / 360 -

510

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75
Spessore materiale fissato t; [mm]
Isolamento su acciaio
25 4
€ 201
£
o
(72}
8 151
E Elemento di fissaggio / Resistenza
o alla trazione del materiale di
2 10l base Rm [MPa]
g X-U22 P8 -X-U62P8/360 -
9] 630
1]
3
2 51
»n
0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 N
T T T T T T T T T T T T T T v
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75

Spessore materiale fissato t; [mm]
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Lamiera metallica ad acciaio

25 A
T 201
£
o
(72}
8 151
E Elemento di fissaggio / Attrezzo
©
£ 10l X-U 15 P8 TH /DX 6 F8, DX 5 F8,
£ DX 460 F8, DX 2
S
@
e 51
(2]

0 : 1 1 1 1 1 N

1 1 1

T T T T T T T
300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800
Resistenza a trazione del materiale di base Ry, [MPa]
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7 DATI SULLE PRESTAZIONI

7.1 Carichi raccomandati in caso carico statico/quasi statico

Condizione di Elemento di Spessore Spessore del Carico a trazione Carico di taglio
fissaggio fissaggio materiale fissato materiale di base

t [mm] ty [mm] Nrec [kN] Vrec [kN]

Legno ad acciaio X-U MX, X-U P8 15-50 24 0,3 0,6

X-U 16§12,
X-U19812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U16 812,
X-U19812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U16 812,
X-U19 812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U16 812,
X-U19812
X-U16 812,
X-U19 812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U 16§12,
X-U19812

0,75 26 1,4 1,2

0,75 26 1 1,2

1,25 26 1,5 2,6

1,25 26 2,2 2,6

Acciaio su acciaio

2,5 28 2,2 2,6

2,5 26 2 2,6

3 28 2,2 2,6

Isolamento su
acciaio

Lamiera metallica X-U 15 MX SP,
ad acciaio X-U15 P8 TH

X-U P8 S36 15-50 24 0,3 0,6

0,75-1,25 26 0,6 0,8
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Condizione di Elemento di fissaggio Tipo di materiale base Profondita Carico a Carico di
fissaggio di posa trazione taglio
het [mm] Nrec [kN] Vrec [kN]
Cemento morbldol, 14-<18 01 01
Calcestruzzo medio
Cemento morbldol, 18-<20 02 02
Calcestruzzo medio
Legno su calcestruzzo ~ X-U MX, X-U P8 Cemento morbidol, 20-<25 03 03
Calcestruzzo medio
Cemento morbldol, 225 04 0.4
Calcestruzzo medio
Calcestruzzo duro 225 0,1 0,1
Cemento morbldol, 18-<20 02 0.2
Calcestruzzo medio
X-U 22 MX, X-U 27 MX, Cemento morbido
Acciaio su X-U 32 MX, X-U 22 P8, Calcestruzzo medio 20-<25 03 03
calcestruzzo X-U 27 P8, X-U 32 P8 ;
’ ’ Cemento morbido,
! > 0,4 0,4
X-U27pP8TH Calcestruzzo medio 25 ’ ’
Calcestruzzo duro 18-25 0,1 0,1
Cemento morbldol, 14-<18 01 0.1
Calcestruzzo medio
Cemento morbldol, 18-<20 0.2 02
Calcestruzzo medio
Isolamento su ;
X-U P8 S36 Cemento morbido, _
calcestruzzo Calcestruzzo medio 20-<25 03 0.3
Cemento morbldol, 295 04 0.4
Calcestruzzo medio
Calcestruzzo duro 225 0,1 0,1
Cemento morbldol, 14-<18 0.1 0.1
Calcestruzzo medio
. Caivestrugzo medio t8-<20 02 02
Matte”a,'e da st X-U P8 $15, X-U 22 S12, Cemento morbido
costruzione plastico X-U 27 $12, X-U 32 $12 : ’ 20-<25 0,3 0,3
su calcestruzzo alcestruzzo medio
Cemento morbldol, 225 0.4 0.4
Calcestruzzo medio
Calcestruzzo duro 225 0,1 0,1

7.2 Stima del tasso di trucioli

Disegno tecnico

Condizione di fissaggio

Tipo di materiale base

Stima del tasso di trucioli

[%]

Isolamento su calcestruzzo, Cemento morbido,
Legno su calcestruzzo, Calcestruzzo medio 84-92
Materiale da costruzione
plastico su calcestruzzo Calcestruzzo duro 80-90

Cemento morbidol, 95-99
Acciaio su calcestruzzo Calcestruzzo medio

Calcestruzzo duro 90-95
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8 ASSICURAZIONE QUALITA

8.1 Ispezione fissaggio

X-U
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|y

(2]
— I
Z
007 <
/2
/2
7
/57 /)\// 7 /
DI 000
Legno su calcestruzzo Acciaio su calcestruzzo Isolamento su calcestruzzo
[ R
[ i \\ ol
N & 1
f—
N b [7)
20 zl
Z
V V <

Materiale da costruzione plastico su
calcestruzzo

Legno ad acciaio

Acciaio su acciaio

272772

|

21
Z

Isolamento su acciaio

Lamiera metallica ad acciaio

Condizione di fissaggio

Elemento di fissaggio

Distanziatore chiodo

hnus [mm]

X-U 22 MX - X-U 72 MX, X-U 22 P8 -

L I ? -
egno su calcestruzzo X-U 72 P8 2,5-75

Acciaio su calcestruzzo X-U 27 P8 TH 4-9
Isolamento su calcestruzzo X-U 32 P8 S36 - X-U 72 P8 S36 4-9
Materiale da costruzione plastico su X-U22812-X-U 32512 35-85
calcestruzzo X-U P8 S15 4-9
Legno ad acciaio X-U MX, X-U P8 2,5-4,5

X-U 16 MX, X-U 19 MX, X-U 16 P8, 25-45
Acciaio su acciaio X-U19 P8

X-U 16 S12, X-U 19 S12 4-55
Isolamento su acciaio X-U P8 S36 2,5-4,5
Lamiera metallica ad acciaio X-U 15 MX SP, X-U 15 P8 TH 4-6

o
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9 INFORMAZIONI PER L'ORDINE

9.1 Numero articolo e descrizione

Denominazione Codice articolo Descrizione

X-U15 P8 TH 237328 Chiodi per acciaio X-U 15 P8 TH
X-U 15 MX SP 383466 ::Si(t)rdoi) per acciaio X-U 15/20 MXSP (a
X-U 16 MX 237344

X-U 19 MX 237345

X-U 22 MX 237346

X-U 27 MX 237347

X-U 32 MX 237348

X-U 37 MX 237349 Chiodi per acciaio/calcestruzzo X-U MX (a
X-U 42 MX 237350 nastro)

X-U 47 MX 237351

X-U 52 MX 237352

X-U 57 MX 237353

X-U 62 MX 237354

X-U 72 MX 237356

X-U 16 P8 237330

X-U 19 P8 237331

X-U 22 P8 237332

X-U 27 P8 237333

X-U 32 P8 237334

X-U 37 P8 237335

X-U 42 P8 237336

X-U 47 P8 237337 Chiodi per acciaio/calcestruzzo X-U P8
X-U 52 P8 237338

X-U 57 P8 237339

X-U 62 P8 237340

X-U72P8 237342

X-U 16 P8 TH 237329

X-U 19 P8 TH 385781

X-U 27 P8 TH 385782

X-U 16 S12 237357

X-U 19 S12 237358

X-U 22 812 237359

X-U27 812 237360

X-U 32812 237361

X-U 22 P8 §15 237370 S:r;o:ic:nze:arlIzcmalo/calcestruzzo X-UP8S
X-U 27 P8 S15 237371

X-U 32 P8 S15 237372

X-U 32 P8 S36 237374

X-U 52 P8 S36 237376

X-U 72 P8 S36 237379
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1 INFORMACJE O PRODUKCIE

1.1 Opis produktu

Oznaczenie

Cechy

X-U MX
iy e ity ity o gty iy cE

Gwozdzie ocynkowane do mocowania do betonu lub stali

Wyzsze granice zastosowania, wigksza wytrzymato$¢ na rozciaganie

Dostepne rézne dtugosci, do 72 mm

Radetkowany wierzchotek zwiekszajacy nosnosé zamocowania przy osadzeniach do
stali o wysokiej wytrzymatosci i twardego betonu

Tasmy z 10 magazynkowanymi gwozdziami zapewniajace bardzo wysoka produktyw-
nos$¢ oraz tatwosé wktadania do magazynka elementéw mocujacych

Gwozdzie ocynkowane do mocowania do betonu lub stali

Radetkowany wierzchotek poszerzajacy granice zastosowania w stali, mozliwo$¢ sto-
sowania w twardym betonie

Wysokie granice zastosowania, duza wytrzymato$é na rozciaganie

Jeden gwézdz do niemal wszystkich zastosowan

xuPs Wierzchotek balistyczny o unikalnym ksztatcie zapewniajgcy optymalne wbicie w pod-
g toze
Duza sztywno$¢ - gwo6zdz ten wbija sie w twarde materialy bez wyginania sie
Efekt "wkrecania” w podfoze zapewnia pewne mocowanie i duzg no$no$¢ przy moco-
waniu do stali
Wskaznik gtebokosci wbicia na trzpieniu gwozdzia (22 mm) utatwia dobér optymalnej
dtugosci gwozdzia przy osadzaniu w betonie
Zaprojektowane z mysla o zwiekszeniu wydajnosci
Zalecane do stosowania na materiatach podfoza wykonanych z twardej stali

X-U15 P8 TH

Stopniowany i radetkowany trzpiert umozliwia bardzo szeroki zakres zastosowan

Ze wzgledu na duza twardo$¢ wbija sie w twarde materiaty bez wyginania sie

Efekt "wkrecania” w podfoze zapewnia pewne mocowanie i duzg no$nos$¢ przy moco-
waniu do stali

X-U16 P8 TH, X-U 19 P8 TH,
X-U27 P8 TH

Gwozdzie ocynkowane do mocowania do betonu lub stali

Radetkowany wierzchotek poszerzajacy granice zastosowania w stali, mozliwo$¢ sto-
sowania w twardym betonie

Wysokie granice zastosowania, duza wytrzymato$¢ na rozcigganie

Jeden gwézdz do niemal wszystkich zastosowan

Wierzchotek balistyczny o unikalnym ksztatcie zapewniajacy optymalne wbicie w pod-
toze

Duza sztywnos¢ - gwézdz ten wbija sie w twarde materiaty bez wyginania sig

Efekt "wkrecania” w podfoze zapewnia pewne mocowanie i duzg no$nos$¢ przy moco-
waniu do stali

Wskaznik gtebokosci wbicia na trzpieniu gwozdzia (22 mm) utatwia dobér optymalnej
dtugosci gwozdzia przy osadzaniu w betonie

Gwozdzie ocynkowane do mocowania do betonu lub stali

Wysokie granice zastosowania, duza wytrzymato$é na rozciaganie

Ze wstepnie zmontowana podktadka zapewniajaca zwigkszong wytrzymatos¢ na ob-
cigzenia powodujace przeciagniecie

W petni radetkowany wierzchotek zwiekszajacy nosnos¢ zamocowania przy osadze-
niach do stali o wysokiej wytrzymatosci i twardego betonu

Gwozdzie ocynkowane do mocowania do betonu lub stali

Wysokie granice zastosowania, duza wytrzymato$é na rozciaganie

Ze wstepnie zmontowana podkiadka zapewniajaca zwigkszong wytrzymato$¢ na ob-
ciazenia powodujace przeciagniecie

W petni radetkowany wierzchotek zwiekszajacy nosnos¢ zamocowania przy osadze-
niach do stali o wysokiej wytrzymatosci i twardego betonu

X-U P8 S36

Gwozdzie ocynkowane do mocowania do betonu lub stali

Wysokie granice zastosowania, duza wytrzymatos$¢ na rozcigganie

Ze wstepnie zmontowang podkfadka zapewniajacg zwigkszong wytrzymato$¢ na ob-
cigzenia powodujace przeciagniecie

W petni radetkowany wierzchotek zwiekszajacy no$nos¢ zamocowania przy osadze-
niach do stali o wysokiej wytrzymatosci i twardego betonu
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Oznaczenie Cechy

Tasmy z 10 magazynkowanymi gwozdziami zapewniajace bardzo wysoka produktyw-
nos$¢ oraz tatwosé wktadania do magazynka elementéw mocujgcych

XLfl !\A;Xa Sf 3 gty gty i gy gy gty gy Zalecane do uzywania do twardej stali
Stopniowany i radetkowany trzpiert umozliwia bardzo szeroki zakres zastosowan
YT YYYYVNYTOYOUY Ze wzglgdu na duza twardo$¢ wbija si¢ w twarde materiaty bez wyginania sie

Efekt "wkrecania” w podtoze zapewniajacy pewne mocowanie i duza no$nos¢ przy mo-
cowaniu do stali

2 WARUNKI ZASTOSOWANIA

2.1 Warunki mocowania

Drewno do betonu Stal do betonu Izolacja do betonu

Drewno do stali Stal do stali

I1zolacja do stali Zamiana blachy na stal

2.2 Materiaty podtoza

Stal
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2.3 Warunki obcigzenia

Statyczny/kwazistatyczny

2.4 Warunki Srodowiskowe

-

Suche, wewnatrz

o Hilti Corrosion Handbook

2.5 Sity ograniczajace dla mocowan do stali

Rysunek techniczny Opis

Brak sit ograniczajacych, niezakiécony system.

Sity ograniczen z powodu pierwotnego obciazenia i ugiecia.

Sity ograniczen wynikajace z wptywu temperatury.
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Instytucja nadzorujaca Aprobata/numer certyfikatu Data wystawienia
American Bureau of Shipping (ABS) ABS 21-2146146-PDA 01.08.2021
British Board of Agrement UKTA-0836-22/6559 23.02.2023
Det Norske Veritas (DNV) TAS00002UR 11.12.2020
Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt) ETA-16-0082 25.08.2016
Deutsches Institut fir Bautechnik (DIBt) Z-14.4-517 16.11.2021
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (BMB) 2103-566-21 26.01.2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-567-21 de 26.01.2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-567-21 en 26.01.2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-568-21 11.01.2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-571-21 11.01.2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-572-21 11.01.2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-578-21 11.01.2022
:Ir]rsgtut Techniki Budowlanej (Poland) ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1 02.12.2021
I(?rsé))/tut Techniki Budowlanej (Poland) ITB-KOT-2019/0799 wydanie 2 28.03.2024
International Code Council - Evaluation
Service (IGG-ES) ESR-2269 01.02.2023
Lloyd’s Register (LR) LR 2410589TA 21.11.2023
Romanian Ministry of Regional
Development and Public Administration RO AT 016-01_516-2023 28.04.2023
Vi h talt fur Holz- und Trockenb:

ersuchsanstalt fir Holz- und Trockenbau VHT PZ-809-15 25.11.2016
(VHT)
Vi h talt fir Holz- und Trockenb:

‘ersuchsanstalt fir Holz- und Trockenbau VHT PZ-633-20 21.04.2021

(VHT)
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4 DANE PRODUKTU
4.1 Wymiary
Rysunek techniczny Elementy mocujace Diugosé Diugosé Srednica Srednica
trzpienia gtowicy trzpienia gtowicy
Ls [mm] Ly [mm] ds [mm] dy, [mm]
X-U 16 MX 16 2,4 4 8,2
X-U 19 MX 19 2,4 4 8,2
X-U 22 MX 22 2,4 4 8,2
X-U 27 MX 27 2,4 4 8,2
LU [ }—/ X-U 32 MX 32 2,4 4 8,2
= E X-U 37 MX 37 2,4 4 8,2
R X-U 42 MX 42 2,4 4 8,2
L | L, © X-U 47 MX 47 2,4 4 8,2
X-U 52 MX 52 2,4 4 8,2
X-U 57 MX 57 2,4 4 8,2
X-U 62 MX 62 2,4 4 8,2
X-U 72 MX 72 2,4 4 8,2
X-U 16 P8 16 2,4 4 8,2
X-U 19 P8 19 2,4 4 8,2
X-U22P8 22 2,4 4 8,2
X-U 27 P8 27 2,4 4 8,2
o X-U 32 P8 32 2,4 4 8,2
& D | ] X-U 37 P8 37 2,4 4 8,2
X-U 42 P8 42 2,4 4 8,2
Ly L X-U 47 P8 47 2,4 4 82
X-U 52 P8 52 2,4 4 8,2
X-U 57 P8 57 2,4 4 8,2
X-U 62 P8 62 2,4 4 8,2
X-U 72 P8 72 2,4 4 8,2
- Uw
< k
° t H(/“—ﬁ: X-U 15 P8 TH 15 2,1 27 82
Lh‘ - L, ;‘
o X-U16 P8 TH 16 21 2,7 8,2
T @‘ I] X-U19 P8 TH 19 2,1 2,7 8,2
L, ‘ L, X-U 27 P8 TH 27 2,1 2,7 8,2
" X-U 16 S12 16 2,4 4 8,2
X-U19 812 19 2,4 4 8,2
9 X-U 22 812 22 2,4 4 8,2
L L, X-U 27 S12 27 2,4 4 8,2
X-U 32§12 32 2,4 4 8,2
= X-U22 P8 S15 22 24 4 8,2
N\
”It w | X-U 27 P8 S15 27 2,4 4 8,2
L, L | X-U 32 P8 S15 32 2,4 4 8,2
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Rysunek techniczny Elementy mocujace Diugosé Dtugosé Srednica Srednica
trzpienia gltowicy trzpienia gltowicy
Ls [mm] Ln [mm] ds [mm] dh [mm]
X-U 32 P8 S36 32 2,4 4 8,2
<
s ] sy ==
=
r X-U 52 P8 S36 52 2,4 4 8,2
L X-U 72 P8 S36 72 2,4 4 8,2
Lh Ls
U =
© | l> X-U 15 MX SP 15 2,1 2,7 8,2
Lh Ls
4.2 Wtasciwosci materiatu dla czesci ze stali weglowej
Elementy mocujace Czesé Materiat Powtoka Grubosé Twardosé Kategoria
sktadowa powtoki korozyjnosci
tc [um] [HRC]
X-U MX Gwozdz Stal weglowa Ocynkowane 25 57,5 C1
X-U P8 Gwozdz Stal weglowa Ocynkowane >5 57,5 C1
X-U15 P8 TH Gwozdz Stal weglowa Ocynkowane >5 59,5 C1
X-U16 P8 TH Gwozdz Stal weglowa Ocynkowane =5 57,5 C1
X-U19 P8 TH Gwozdz Stal weglowa Ocynkowane =5 57,5 C1
X-U 27 P8 TH Gwozdz Stal weglowa Ocynkowane =5 57,5 C1
X-U S12 Gwozdz Stal weglowa Ocynkowane 25 57,5 C1
X-U P8 S15 Gwozdz Stal weglowa Ocynkowane =5 57,5 C1
X-U P8 S36 Gwodzdz Stal weglowa Ocynkowane >5 57,5 C1
X-U MX SP Gwozdz Stal weglowa Ocynkowane >5 57,5 C1

4.3 Wiasciwosci materiatu dla elementéw z tworzyw sztucznych

Elementy mocujace Czesc¢ sktadowa Materiat Kolor

X-U P8 Podktadka Polietylen (PE) Przejrzysty
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5 ZALECENIE SYSTEMU

5.1 Narzedzie polecane
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Warunek mocowania

Elementy mocujace

Rodzaj urzadzenia

Drewno do betonu, Drewno do
stali

X-U 22 P8, X-U 27 P8, X-U 32 P8, X-U 37 P8,
X-U 42 P8, X-U 47 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 52 P8, X-U 57 P8, X-U 62 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

X-U72P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8

X-U 22 MX, X-U 27 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 27

X-U 32 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 32

X-U 37 MX, X-U 42 MX, X-U 47 MX, X-U 52
MX, X-U 57 MX, X-U 62 MX, X-U 72 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX

Stal do betonu

X-U 22 P8, X-U 27 P8, X-U 32 P8,
X-U27 P8 TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 22 MX, X-U 27 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 27

X-U 32 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX,
DX 351 MX 32

Stal do stali

X-U 16 MX, X-U 19 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX

X-U 16 P8, X-U 19 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U16 P8 TH, X-U 19 P8 TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 16 8§12, X-U 19 812

DX 5 F8 S12, DX 462 F8 S12, DX 460 F8 S12

1zolacja do betonu, Izolacja do
stali

X-U 32 P8 S36, X-U 52 P8 S36

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 72 P8 S36

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

Plastikowy materiat budowlany
do betonu

X-U 22 812, X-U 27 812, X-U 32 S12

DX 5 F8 S12, DX 462 F8 S12, DX 460 F8 S12

X-U P8 8§15 DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

X-U 15 MX SP DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX, DX 351 MX
Zamiana blachy na stal

X-U15 P8 TH DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 351 F8, DX 2

o Podrecznik techniki kotwienia (DFTM)

11.11.2024
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5.2 Zalecenie dotyczaca naboju
Poziom
) Rodzaj materiatu . . . . Kolor mocy
Warunek mocowania podioza Rodzaj urzadzenia Rodzaj nabojow naboju narze-
dzia
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Tytan 1-8
Zielony,
DX 5 MX, DX 460 MX, Z6tty,
Beton o wyzszym DX 5 F8, DX 460 F8 6.8/11 M10 Czer-
stosunku w/c, Beton wony
Sredni Zielony,
Drewno do betonu, DX 351 MX, DX 351 F8, Zotty,
Stal do betonu, DX 2 6.8/11 M10 Czer-
Izolacja do betonu, wony
Plastikowy materiat
budowlany do betonu DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Tytan -
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Czarny -
Czer-
Twardy beton DX 5 MX, DX 460 MX,
DX 5 F8, DX 460 F8 6.8/11 M10 wony,
Czarny
DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Czer-
wony
Warunek Grubosé Wytrzymatosé Rodzaj Rodzaj nabojow Kolor Po-
mocowania materiatu na rozcigganie urzadzenia naboju ziom
podtoza materiatu mocy
podioza narze-
dzia
t) [mm] Rm [MPa]
DX 6 MX
- - ’ .8/11 M10 for DX Tyt -
4-<6 360-630 DX 6 F8 6.8/ 0 for DX6 ytan 1-5
DX 5 MX,
DX 460 MX, ’
- - ’ 6.8/11 M10 Ziel
4-<6 360-630 DX 5 F8, / ielony
DX 460 F8
4-<6 360-630 DX 351 MX, 6.8/11 M10 Zetty
DX 2
6-10 360-630 DX'6 MX, 6.8/11 M10forDX6  Tytan 1-5
Drewno do stali, DX6 F8
Izolacja do stali _ _ DX 6 MX, 11 M1 _
6-10 360-630 DX 6 F8 6.8/ 0 Czarny 7-8
DX 5 MX, Zotty,
DX 460 MX, Czer-
- - ? 6.8/11 M10
6-10 360-630 DX 5 F8, / wony,
DX 460 F8 Czarny
Z6tty,
DX 351 MX Czer-
- - ’ 6.8/11 M10
6-10 360-630 DX 2 / wony,
Czarny
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Warunek Grubos¢é Wytrzymatosé Rodzaj Rodzaj nabojow Kolor Po-
mocowania materiatu na rozciaganie urzadzenia naboju ziom
podtoza materiatu mocy
podioza narze-
dzia
ty [mm] Rm [MPa]
DX 6 MX,
6-<10 360-560 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Tytan 4-8
DX 5 MX,
DX 460 MX, Czer-
6-<10 360-560 DX 5 F8, 6.8/11 M10 wony
DX 460 F8
DX 351 MX, Czer-
6-<10 360-560 DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 wony
DX 6 MX
- - ’ .8/11 M10 for DX Tyt -
10-20 360-560 DX 6 F8 6.8/ 0 for DX6 ytan 6-8
DX 6 MX
_ _ ’ .8/11 M1 -
10-20 360-560 DX 6 F8 6.8/ 0 Czarny 7-8
DX 5 MX,
DX 460 MX Czer-
10-20 360-560 DX 5 F8 ’ 6.8/11 M10 wony,
Stal do stali DX 460 F8 Czarny
Czer-
DX 351 MX,
10-20 360-560 DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 wony,
Czarny
DX 6 MX
- - ’ .8/11 M10 for DX Tyt -
6-8 560-630 DX 6 F8 6.8/ 0 for DX6 ytan 6-8
DX 6 MX
_ _ g .8/11 M1 -
6-8 560-630 DX 6 F8 6.8/ 0 Czarny 7-8
DX 5 MX,
DX 460 MX Czer-
6-8 560-630 DX 5 F8 ’ 6.8/11 M10 wony,
DX 460 F8 Czarny
Czer-
DX 351 MX,
6-8 560-630 DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 wony,
Czarny
6-<12 360-630 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Tytan 2-5
DX 5 F8 .
- - ; .8/11 M1 5
6-<12 360-630 DX 460 F8 6.8/ 0 Zotty
DX 351 MX .
6-<12 360-630 ’ 6.8/11 M10 761t
Zamiana blachy na DX 351 F8 Y
stal 12-20 360-630 DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Tytan 4-8
DX 5 F8 Czer-
- - ’ 6.8/11 M10
12-20 360-630 DX 460 F8 / wony
Czer-
12-20 360-630 DX 351 F8,DX2  6.8/11 M10
wony
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6 WYMAGANIA DOTYCZACE ZASTOSOWANIA

6.1 Wiasciwosci mocowanych materiatow dla blach

X-U
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Zamocowany materiat  Grubos¢ Wytrzymatos¢ na Steel grade Standard
mocowanego rozcigganie
materiatu mocowanego
materiatu
t; [mm] Rm [MPa]
Blacha 0,75-1,25 2360

6.2 Wiasciwosci materiatu podtoza

Mocowanie do betonu

Materiat podtoza Grubosé Odlegtos¢ od Odlegtos¢ od Odlegtos¢ miedzy  Odlegtos¢ miedzy
materiatu podioza krawedzi krawedzi elementami elementami
mocujacymi mocujacymi
h [mm] c¢1 [mm] c2 [mm] sq [mm] s, [mm]
Beton =280 270 270 2100 2100
0 Podrecznik technologii bezposredniego mocowania (DFTM)
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6.3 Zalecana diugos¢ gwozdzi
‘ \T +—
- - -
N i
i 7 _ N
0N % o TN B
AN A - o007 <
\ TN v N
' T, 77 vz
00 4 ’

Drewno do betonu

Drewno do betonu - Mocowanie réwno z
powierzchnig

Stal do betonu

ef

|

-

_ “a‘

/ A

/////U///// ‘
7

T 000000

2

Izolacja do betonu

Izolacja do betonu - Mocowanie réwno z
powierzchnig

Plastikowy materiat budowlany do betonu

)

ST

—
© < - ks
e
! 1 \/ -
D do stali Drewno do stali - Mocowanie rowno z Stal do stali
rewno do stali powierzchnia al do stali
-+ -+ ‘
_Iw | o ! NS N/ A L
51 - o —'w¢ _CE‘
Y =5 ' |
I1zolacja do stali ::g;gigﬁms;a“ - Mocowanie réwno z Zamiana blachy na stal
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Warunek mocowania Wiasciwosci Dlugosé trzpienia Giebokosé osadzenia Grubosé
mocowania mocowanego
materiatu
Ls [mm] het [mm] t [mm]
Mocowanie Loz he + 1y 214 15-60
standardowe
Drewno do betonu Mocowanie réwno z
! i Ls=hes+1 -3 214 15-60
powierzchnig
Stal do betonu Mocowanie Ls2het +1 222 0,75-3
standardowe
Mocowanie Ls2he + 1 >14 15-60
. standardowe
I1zolacja do betonu —
Mocowanie rowno z Loshay+t-3 214 15-60
powierzchnig s = Tef 70 N
Plastikowy materiat Mocowanie
> -
budowlany do betonu standardowe Le = her =14 0.75-8
Mocowanie L = het + 1 >8 15-50
. standardowe
Drewno do stali Mocowanie réwno z
X . Ls2hg +1 -3 >8 15-50
powierzchnig
Mocowanie Loz he + 1 10-14 0,75-3
standardowe
Stal do stali Mocowanie
standardowe, wstegpnie Ls 2 he + 1 10-14 >3-6
nawiercone
Mocowanie L = hes + 1 >8 15-50
. ) standardowe
Izolacja do stali Mocowanie réwno z
> - -
powierzchnia Ls2hg +1 -3 28 15-50
Zamiana blachy na stal Mocowanie na rzepy Ls 2 het + 1 210 0,75-1,25

6.4 Zakres zastosowan do mocowania do stali

Drewno do stali

25 a
T 201
£
T
P
g 15 L
g— Elementy mocujace / Wytrzymato$¢
® na rozciaganie materiatu podtoza
% 10 1 Rm [MPa]
1S X-U 22 P8 - X-U 62 P8 / 360 -
2 510
8
2 51
0]
0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 N
T T T T T T T T T T T T T T v
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75

11.11.2024

Grubo$¢ mocowanego materiatu t; [mm]

13/20



Drewno do stali

25 A

20 |

15 1

10 L

Grubos$¢ materiatu podtoza t; [mm]

1
T T T T
10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
Grubo$é mocowanego materiatu t; [mm]

Stal do stali

25 4

20 L

15 1

10 1L

Grubos$é materiatu podtoza t; [mm]

11.11.2024

350 400 450 500 550 600 650 700
Wytrzymato$¢ materiatu podtoza na rozcigganie R [MPa]
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Elementy mocujace / Wytrzymato$c

na rozcigganie materiatu podtoza
Rm [MPa]

X-U 22 P8 - X-U 62 P8 / 360 -

630

Elementy mocujace / Narzedzie
X-U16 P8 /DX 6 F8, DX 5 F8,
DX 460 F8, DX 2
X-U 16 P8 TH /DX 6 F8, DX 5 F8,
DX 460 F8, DX 2
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lzolacja do stali
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25 A
E 201
£
e
e
§ 15 L
g— Elementy mocujace / Wytrzymato$¢
® na rozciaganie materiatu podtoza
% 10 L Rm [MPa]
€ X-U 22 P8 - X-U 62 P8 / 360 -
B 510
8
2 51
(0]

0 : : : : 1 1 1 1 : 1 1 1 b

20 25 30 35 40 45 50 55

60 65 70 75

0 5 10 15
Grubo$¢ mocowanego materiatu t; [mm]
lzolacja do stali
25 P
E 201
£
o
e
? 15 |
g- Elementy mocujace / Wytrzymato$¢
® na rozciaganie materiatu podtoza
% 10 L Rm [MPa]
€ X-U 22 P8 - X-U 62 P8 / 360 -
B 630
8
2 51
0]
0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 N
T T T T T T T T T T T T T T 14
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75
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Zamiana blachy na stal

25 a
E 201
£
)
e
g 15 L
g. Elementy mocujace / Narzedzie
® X-U 15 P8 TH /DX 6 F8, DX 5 F8,
% 10 L DX 460 F8, DX 2
€
QO
R%)
8
2 51
0]

0 : 1 1 1 1 1 1 1 1 N

T T T T T T T
300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800
Wytrzymato$¢ materiatu podtoza na rozcigganie R [MPa]
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7 DANE WEASCIWOSCI

7.1 Zalecane obcigzenia przy obcigzeniu kwazistatycznym/statycznym

Warunek Elementy Grubos¢é Grubosé Obciazenie Obciazenie
mocowania mocujace mocowanego materiatu podioza  rozciagajace $cinajace
materiatu

t [mm] ty [mm] Nrec [kN] Vrec [kN]
Drewno do stali X-U MX, X-U P8 15-50 >4 0,3 0,6

X-U 16 S12,
X-U 19 812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U 19 P8 TH
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U 19 P8 TH
X-U 16 S12,
X-U 19812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U 16 S12,
X-U 19 812
X-U 16 S12,
X-U 19812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U19 P8 TH
X-U 16 S12,
X-U 19 812
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U 19 P8 TH
X-U 16 MX,
X-U 19 MX,
X-U 16 P8,
X-U 19 P8,
X-U 16 P8 TH,
X-U 19 P8 TH
X-U 16 S12,
X-U19 812
Izolacja do stali X-U P8 $36 15-50 24 0,3 0,6

Zamiana blachy na  X-U 15 MX SP,
stal X-U 15 P8 TH

0,75 26 1,4 1,2

0,75 26 1 1,2

1,25 =6 1,5 26

1,25 26 2,2 2,6

Stal do stali

2,5 28 2,2 2,6

2,5 =6 2 2,6

3 28 2,2 2,6

0,75-1,25 26 0,6 0,8
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Warunek mocowania Elementy mocujace Rodzaj materiatu podioza Gtebokos¢  Obciaze- Obciagze-
osadzenia nie nie
rozcigga- $cinajace
jace
hes [mm] Nrec [kN] Vrec [kN]
Beton o wyzszym stosunku
w/c, Beton éredni 14-<18 0.1 0.1
Beton o wyzszym stosunku
w/c, Beton $éredni 18-<20 02 02
Drewno do betonu X-U MX, X-U P8 Beton o wyzszym stosunku 20-<25 0.3 0.3
w/c, Beton $redni ’ ’
Beton o wyzszym stosunku
w/c, Beton $redni 225 0.4 0.4
Twardy beton 225 0,1 0,1
Beton o wyzszym stosunku
w/c, Beton éredni 18-<20 02 0.2
X-U 22 MX, X-U 27 MX, Beton o wyzszym stosunku
X-U 32 MX, X-U 22 P8, w/c, Beton éredni 20-<25 03 03
Stal do betonu X-U 27 P8, X-U 32 P8 .
3 I ’ Beton o wyzszym stosunku 205 04 04
X-U27 P8 TH w/c, Beton $redni - ’ ’
Twardy beton 18-25 0,1 0,1
Beton o wyzszym stosunku
w/c, Beton sredni 14-<18 0.1 0.1
Beton o wyzszym stosunku
w/c, Beton $redni 18-<20 02 0.2
Izolacja do betonu X-U P8 S36 Beton o wyzszym stosunku
w/c, Beton éredni 20-<25 0.3 0.3
Beton o wyzszym stosunku
w/c, Beton $redni 225 0.4 0.4
Twardy beton 225 0,1 0,1
Beton o wyzszym stosunku
w/c, Beton sredni 14-<18 0.1 0.1
Beton o wyzszym stosunku
w/c, Beton éredni 18-<20 02 02
Plastikowy materiat X-U P8 S15, X-U 22 S12, Beton o wyzszym stosunku
budowlany do betonu X-U 27 S12, X-U 32 S12 w/c, Beton éredni 20-<25 0,3 0,3
Beton o wyzszym stosunku
w/c, Beton $redni 225 0.4 0.4
Twardy beton 225 0,1 0,1

7.2 Ocena wspotczynnika mocowania

Rysunek techniczny

Warunek mocowania

Rodzaj materiatu podtoza

Ocena wspétczynnika

mocowania
[%]
Drewno do betonu, Izolacjado ~ Betono wyz’szyrr? stosunku 84-92
betonu, Plastikowy materiat w/c, Beton sredni
budowlany do betonu Twardy beton 80-90
Beton o wyzszym stosunku
. . 95-99
Stal do betonu w/c, Beton sredni
Twardy beton 90-95
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8 ZAPEWNIANIE JAKOSCI
8.1 Inspekcja mocowania
1 1
N E = 2
e/
7 0 .
! 707
_ ¥
I,
Drewno do betonu Stal do betonu Izolacja do betonu
1 _
| \_ %‘
‘ ) \\ &£ _ Y
10 2/
V /étf?/ <
Plastikowy materiat budowlany do betonu Drewno do stali Stal do stali
_ 1
i M2l
VUL Y 2 .
2
£Z

Izolacja do stali

Zamiana blachy na stal

Warunek mocowania

Elementy mocujace

Wystawanie tacznika

hnus [mm]

X-U 22 MX - X-U 72 MX, X-U 22 P8 -
Drewno do betonu X-U 72 P8 2,5-75
Stal do betonu X-U 27 P8 TH 4-9
Izolacja do betonu X-U 32 P8 S36 - X-U 72 P8 S36 4-9

. . X-U 22 812 - X-U 32 812 3,5-8,5

Plastikowy materiat budowlany do betonu

X-U P8 S15 4-9
Drewno do stali X-U MX, X-U P8 2,5-45

X-U 16 MX, X-U 19 MX, X-U 16 P8, 25-45
Stal do stali X-U19 P8

X-U 16 S12, X-U 19 S12 4-55
Izolacja do stali X-U P8 S36 2,5-4,5
Zamiana blachy na stal X-U 15 MX SP, X-U 15 P8 TH 4-6
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9 INFORMACJE DOTYCZACE ZAMAWIANIA

9.1 Nr artykutu i opis

Oznaczenie Nr artykutu Opis

X-U 15 P8 TH 237328 Gwozdzie do stali X-U 15 P8 TH
X-U 15 MX SP 383466 ﬁqﬁ;i‘i?ﬁkﬁvljal;/ 20 MXSP do stali
X-U 16 MX 237344

X-U 19 MX 237345

X-U 22 MX 237346

X-U 27 MX 237347

X-U 32 MX 237348

X-U 37 MX 237349 Gwozdzie X-U MX do stali/betonu
X-U 42 MX 237350 (magazynkowane)

X-U 47 MX 237351

X-U 52 MX 237352

X-U 57 MX 237353

X-U 62 MX 237354

X-U 72 MX 237356

X-U 16 P8 237330

X-U 19 P8 237331

X-U 22 P8 237332

X-U 27 P8 237333

X-U 32 P8 237334

X-U 37 P8 237335

X-U 42 P8 237336

X-U 47 P8 237337 Gwozdzie X-U P8 do stali/betonu
X-U 52 P8 237338

X-U 57 P8 237339

X-U 62 P8 237340

X-U 72 P8 237342

X-U 16 P8 TH 237329

X-U19 P8 TH 385781

X-U 27 P8 TH 385782

X-U 16 12 237357

X-U19 812 237358

X-U 22 s12 237359

X-U 27 12 237360

X-U 32 512 237361 o _
X-U 22 P8 S15 237370 (sc:\éﬁ;jé:(eax-u P8 S do stali/betonu, z
X-U 27 P8 S15 237371

X-U 32 P8 S15 237372

X-U 32 P8 S36 237374

X-U 52 P8 S36 237376

X-U 72 P8 S36 237379
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