DX 2

AIBHEAM

RGBS

Operating instructions
MHCTRYKUMA NO 3KCANYaTaLuKU
Névod k obsluze

Névod na obsluhu

Hasznilati utasitas

Kulllanma Talimati
Jlaaiaw¥) Juls

Printed: 09.04.2015 [Doc-Nr: PUB /517420270007 03



202/ 000/ 03

Printed: 09.04.2015 | Doc-Nr: PUB / 5174















ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

DX 2 Civi cakma tabancasi

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima alet ile birlikte
muhafaza ediniz.

Aleti, ticlincii kisilere sadece kullanim
kilavuzu ile birlikte veriniz.
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H Sayilarin her biri bir resme atanmigtir. iigili resimleri
kullanim kilavuzunun baglangicinda bulabilirsiniz.

Bu kullanim kilavuzu metninde »alet« daima DX 2 givi
¢akma tabancasini ifade eder.

Alet parcalar ve kullanim elemanlar H

Govde

Piston kilavuzu
(3) Sehpa
(4) Gakim kafasi
(5) Piston
(6) Yay mandal
(7) Tahdit
(8) Halka yay
() Bilya
(0 ilave sehpa

1 Giivenlik uyarilari

1.1 Temel giivenlik 6nlemleri

Bu kullanim kilavuzunun her bir boliimiinde bulunan
giivenlik teknigi uyarilannin yaninda asagidaki
kurallara her zaman dikkat edilmelidir.

1.1.1 Kartuslann kullamim

Yalnizca Hilti kartuslar veya ayni kalitede kartuslar
kullaniniz

Daha duslk kalitede kartuglar Hilti aletlerinde kullanilirsa
yanmayan tozlar nedeniyle birikintiler olusabilir ve bunlar
aniden patlayarak kullanici ve yakindaki kisiler igin
agir yaralanmalara neden olabilir. Kartuslar asagidaki
minimum gereksinimleri yerine getirmelidir:

a) ilgili tiretici EU normu EN 16264 testlerini basariyla
gectigini ispatlamalidir veya

b) CE uygunluk isaretini tagsimalidir (Temmuz 2013'ten
itibaren AB i¢cinde zorunludur)

UYARI

Tum Hilti kartuslar ¢ivi cakma tabancalari igin EN 16264
uyarinca basaryla test edilmistir. EN 16264 normunda
tanimlanan testler, sertifikasyon noktalan tarafindan
kartus ve aletlerin belirli kombinasyonlari i¢in ylrGtulen
sistem testleridir. Alet tanimi, sertifikasyon noktasinin

adi ve sistem testi
yaziimaktadir.

numarasi kartusun ambalajina

Ayrica bkz. ambalaj 6rnegi: www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Kullanici ile ilgili talepler

a) Bu alet profesyonel kullanicilar igin uygundur.

b) Alet sadece yetkili personel tarafindan
kullanilabilir, bakimi ve onarimi yapilabilir.
Bu personel meydana gelebilecek tehlikeler
hakkinda 6zel olarak egitim gormiis olmalidir.

1.1.3 Kisilerin giivenligi

a) Dikkatli olunuz, bilin¢li ve mantikh bir sekilde
dogrudan montaj aleti ile calisiniz. Yorgunsaniz
veya uyusturucu, alkol veya ilaclarin etkisi
altindaysaniz aleti kullanmayiniz. Agrilariniz varsa
veya kendinizi iyi hissetmiyorsaniz calismayi
durdurunuz. Aletin kullanimi esnasinda bir anlk
dikkatsizlik ciddi yaralanmalara yol agabilir.

b) Uygunsuz viicut hareketlerinden kagininiz.
Guvenli bir durus saglayiniz ve her zaman dengeli
durunuz.
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Kaymayan ayakkabi giyiniz.

Aleti kendinize veya baska birine karsi tutmayiniz.
Aleti elinize karsi veya baska bir organa karsi
(veya baska bir kisiye) bastirmayiniz.

f) Calisirken baska kisileri 6zellikle cocuklar etki

alanindan uzak tutunuz.

g) Aleti cahistirirken kollarimizi biikiiniz
(uzatmayiniz).
h) Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, koruyucu bakim ve

bakim bilgilerine dikkat ediniz.

1.1.4 Dogrudan montaj aletleri kullaniminda 6zen
gosterilmesi

Dogru aleti kullaniniz. Aleti 6ng6rilmemis
amagclar icin kullanmayiniz, aksine sadece
usuliine uygun ve kusursuz bir durumda
kullaniniz.

Yiiklenmis bir aleti asla kontrolsiiz birakmayiniz.
Kullaniimayan kartuslar ve ayrica kullanilimayan
aletleri, neme ve asin isiya karsi korumali olarak
depolayiniz.

Aleti, yetkisiz kullanima karsi emniyete alinabilen bir
takim cantasinda tasiyiniz ve depolayiniz.
Temizleme, servis ve bakim c¢alismalarindan
once, calismaya ara verildiginde ve ayni sekilde
depolamadan once alet bosaltiimahdir (kartus ve
sabitleme elemani).

f) Kullanilmayan aletler desarj edilmeli, kuru, yiiksek

1

veya cocuklarin ulasamayacagi kapall bir yerde
saklanmalidir.

Alette ve aksesuarlarinda hasar olup olmadigini
kontrol ediniz. Kullannmdan 6nce koruma
diizeneklerinin veya az asinmis parcalarin
kusursuz ve usuliine uygun olarak calisip
calismadigi  kontrol edilmelidir.  Hareketli
parcalarin kusursuz calisip calismadigini ve
sikisip sikismadigini veya parcalarin hasarh
olup olmadigini kontrol ediniz. Biitiin parcalar
dogru takimis olmaldir ve aletin kusursuz
bir sekilde calismasi icin tiim kosullar yerine
getirilmis  olmalidir.  Kullanm  kilavuzunda
aksine bir aciklama yapiimamigsa hasarh
koruma diizenekleri ve parcalar, usuliine uygun
olarak Hilti Servisi'nde tamir ettirilmeli veya
degistirilmelidir.

Tetigi, alet sadece tamamen dikey olarak zemine
bastirnimigsa calistiriniz.

Calisirken aleti her zaman siki ve zemine dik
acil tutunuz. Boylece sabitleme elemaninin zemin
malzemesinden ¢gikmasi 6nlenir.

Asla bir sabitleme elemanini ikinci bir kullanimda
kullanmayiniz, elemanlarin  kirilmasina ve
sikismasina neden olabilir.

Eger Hilti tarafindan o6nerilmemisse sabitleme
elemanlarini var olan deliklere yerlestirmeyiniz.
Kullanim yonetmeliklerini her zaman dikkate
aliniz.

Kullanimin izin verdigi dlciide ek taban plakasi
kullaniniz.

Cakim kafasini veya sabitleme elemanini eliniz
ile geri cekmeyiniz, alet bdylece kullanima hazir

02

a)
b)

)

e

hale getirilebilir. Kullanima hazir oimasi yanhsglkla
viicuda denk gelmesine neden olabilir.

1.1.5 Calisma yeri

Calisma yerinin iyi aydinlatiimasini saglayiniz.
Aleti, sadece iyi havalandinimis c¢alisma
ortaminda kullaniniz.

Zemin malzemesinde uygun olmayan sabitleme
elemanlari kullanmayiniz. Kaynakl celik ve dokim
celik gibi cok sert malzeme. Ahsap ve kartonpiyer
gibi ¢cok yumusak malzeme. Cam ve fayans gibi
¢ok kirlgan malzeme. Bu malzemelerde kullanim,
elemanlarin kinlmasina, pargalanmasina veya icine
girmesine neden olabilir.

Cama, mermere, plastige, bronza, pirince, bakira,
kayaya, yalitkan malzemelere, delikli kiremite,
seramik kiremite, ince saca (< 4 mm), fonta ve
gazh betona civi yerlestirmeyiniz.

Sabitleme elemanlarini yerlestirmeden once
calisma yerinin arkasinda veya altinda kimsenin
bulunmamasina dikkat ediniz.

f) Calisma yerinizi diizenli tutunuz. Galistiginiz yerin

cevresinden sizi yaralayabilecek yabanci cisimleri
uzaklastirmz. Calisma yerindeki dizensizlik
kazalara sebebiyet verebilir.

Tutamaklan kuru, temiz ve yagsiz ve gressiz bir
sekilde tutunuz.

Aleti, ozellikle izin verilmemisse, yangin veya
patlama tehlikesinin oldugu yerde kullanmayiniz.
Uzeri kapli olan elektrik hatlari, gaz ve su borular
calisma esnasinda hasar gérirse ciddi bir tehlike
olustururlar. Bundan dolayi 6nceden calisma
alanini 6rn. bir metal arama aleti ile kontrol
ediniz. Eger 6rn. bir akim hattina yanlislikla zarar
verdiyseniz, disarida duran aletteki metal parcalari
akim iletebilir.

Sadece onerilen sicaklik araligindaki sabitleme
elemanlarini kullanimiz. Kullanim kilavuzundaki
bilgilere dikkat ediniz. Plastik elemanlar ¢ok disuk
sicakliklarda pargalanabilir.

1.1.6 Mekanik gtivenlik onlemleri

a) Sadece alet icin uygun olan ve izin verilen

b)

a)
b)

°)

sabitleme elemanlarini kullaniniz.
Alette, Ozellikle pistonda manipiilasyonlar veya
degisiklikler yapmayiniz.

1.1.7 Termik giivenlik 6nlemleri

Eger alet cok sicak ise aleti sogumaya birakiniz.
Maksimum ayar frekansini agsmayiniz.

Aleti sicak iken parcalara sokmeyiniz. Aleti
sogumaya birakiniz.

Eger plastik-kartus seridinde erime oluyorsa aleti
sogumaya birakiniz.



1.1.8 Patlama tehlikesi

a) Sadece alet icin izin verilen kartuslan kullaniniz.
b) Kartus seridini dikkatlice aletten ¢ikariniz.

2 Genel bilgiler

c) Kartuslar, magazin seridi veya aletten zorla
cikarmaya calismayiniz. Bir kartusu asla agmaya
calismayiniz.

d) Kullanilmayan kartuslari neme ve asiri isiya karsi
korumal ve kilitli bir yerde depolayiniz.

1.1.9 Kisisel koruyucu donanim

Aletin kullanimi ve hatasinin giderilmesi esnasinda
kullanici ve cevresinde bulunan kisiler uygun
bir koruyucu gozlilkk, koruyucu kask, kulakhk
kullanmalidir.

2.1 Uyan metinleri ve anlamlan

TEHLIKE
Agir vicut yaralanmalarina veya dogrudan 6lime sebep
olabilecek tehlikeler icin.

iKAZ
Agir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek
olasi tehlikeli durumlar igin.

DIiKKAT
Hafif vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol
acabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

UYARI
Kullanim uyarilan ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler.

2.2 Piktogramlarin aciklamasi ve diger uyarilar
ikaz isaretleri

AN A A

Genel Patlayici Sicak Ust
tehlikelere maddelere ylizeye karsi
karsi uyar karsi uyari uyari

Uyulmasi gereken kurallar
Koruyucu Koruyucu Kulaklik
g6zlik kask kullaniniz
kullaniniz kullaniniz

Semboller

Kullanmadan
once
kullanim
kilavuzunu
okuyunuz

Tanimlama detaylarinin alet lizerindeki yeri

Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi
Uzerindedir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve
temsilcilik veya servislerimize olan bagvurularinizda her
zaman bu verileri bulundurunuz.

Tip:

Jenerasyon: 01

Seri no:
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3 Tanimlama

3.1 Usuliine uygun kullanim

Alet profesyonel elemanlar tarafindan givi, civata, Combo elemanlarin beton, celik ve kire¢ kum tagina gakma islemi
icin kullaniimaktadir.

Alet sadece mantlel olarak kullanilabilir.

Alette manipulasyonlara veya degisikliklere izin verilmez.

Alet, miisaade edilmedikge patlayici veya yanici ortamlarda kullaniimamalidir.

Yaralanma tehlikelerini dnlemek igin sadece orijinal Hilti sabitleme elemanlari, kartuslari, aksesuarlari ve yedek pargalari
veya bu kalitedekiler kullaniimaldir.

Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, bakim ve koruma bilgilerine uyunuz.

Egitim gdérmemis personel tarafindan uygunsuz islem yapilir ve usuline uygun kullanilmazsa, alet ve yardimci
gereglerinden dolayi tehlike olusabilir.

Alet sadece yetkili personel tarafindan kullanilabilir, bakimi ve onarimi yapilabilir. Bu personel meydana gelebilecek
tehlikeler hakkinda 6zel olarak egitim gérmus olmaldir.

Tozla calisan tim ¢ivi gakma tabancalarinda oldudu gibi alet, kartuslar ve sabitleme elemanlari teknik bir Unite
olusturmaktadir. Yani bu sistemle sorunsuz sabitleme ancak alet i¢in 6zel olarak Uretilen Hilti sabitleme elemanlari ve
kartuslar veya esdeger kalitedeki Urlinler kullanildiginda saglanabilir. Hilti tarafindan belirtilen sabitleme ve uygulama

oOnerileri ancak, bu kosullarin saglanmasi durumunda gecerlidir.

3.2 Uygulamalar ve sabitleme elemani programi

Eleman programi

Siparis etiketi Kullanim

X-U Yiksek mukavemetli beton ve celige sabitlemeler igin blyik uygulama alanl yliksek
mukavemetli givi

X-C Betona sabitlemeler igin standart givi

X-S Etkili gelik sabitlemeleri igin standart givi

X-CT Betona gecici sabitlemeler icin kolay ¢ikarilabilir kalip civisi

X-CR Nemli veya pasli ortama sabitlemeler igin paslanmaz civi

X-CF Beton uzerindeki ahsap konstruksiyonlar igin 6zel sabitleyici

X-FS Kalip konumlandirmalari igin sabitleme elemani

X-SW Folyolarin ve ince izolasyon malzemesinin betona ve gelige sabitlenmesi igin 6zel
rondela elemani

X-HS / X-HS-W Dis baglantil aski sistemi

X-CC Celik halat ile aski iglemleri igin sabitleme klipsi

X-(D)FB / X-EMTC Elektrik borularinin ve izolasyonlu sihhi, su ve kalorifer borularinin (sicak ve soguk)
sabitlenmesi icin metal fixbride'ler

X-EKB Tavan ve duvardaki elektrik hatlarinin diiz désenisi icin kablo tutucusu

X-ECH Tavan ve duvarda elektrik hatlarinin demet halinde désenmesi icin kablo tutucusu

X-ET Plastik (PVC) elektrik kablosu kanallarinin sabitlenmesi icin elektrik kablosu kanal
elemani

X-(E)M/W/6/8 Beton ve gelige sabitlemeler icin disli pim

Kartuslar

Kartuslarin tipi Renk Kalinhk

6,8/11 M yesil Yesil Hafif

6,8/11 M san Sari Orta

6,8/11 M kirmizi Kirmizi Guglu
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4 Aksesuar, sarf malzemesi

UYARI
Diger donanimlar ve sabitleme elemanlari igin litfen bolgenizdeki Hilti subesine bagvurun.

Aksesuar ve temizleme seti

Tanim

Temizleme seti

Hilti spreyi

Yedek parca ambalaji

Kullanim kilavuzu

ilave sehpa

Standart aksesuar

Tanim

Piston

Sehpa

Piston kilavuzu

Cakim kafasi

Yay mandal
Tahdit
Halka yay

5 Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki saklidir!

Alet DX 2

Agirlik 2,4 kg

Boyutlar (U x G x Y) 345 mm x 50 mm x 157 mm
Maksimum eleman uzunlugu 62 mm (2%2")

Kartuglar 6,8/11 M (27 cal. kisa) yesil, sari, kirmizi
Baski yolu 16 mm (0.63")

Baski kuvveti 160 N

Kullanim sicakligi / Ortam sicakligi -15...+50 °C

Tavsiye edilen maksimum ¢akma frekansi 450/sa

6.1 Aletin kontrol edilmesi

iKAZ

Parcalar hasarlanmis ise veya kumanda elemanlari
kusursuz calismiyorsa aleti kullanmayiniz. Aleti yetkili

UYARI Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz.

Calistirmadan énce kullanim kilavuzunu okuyunuz.
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Alette kartus seridi bulunmamasini saglayiniz. Alette bir
kartus seridi varsa elinizle aletten gekiniz.

Disarida duran bitln alet parcalarinin hasar gérme
durumlarini ve bitun kullanim elemanlarinin kusursuz
calistigini diizenli olarak kontrol ediniz.

Piston ve yay mandalinin dogru monte edilip edilmedigini
ve asinma olup olmadigini kontrol ediniz.

7 Yonetmelikler

7.1 Sabitleme icin yonetmelikler
Kullanim yénetmeliklerini her zaman dikkate aliniz.

UYARI

Detayl bilgiler igin IUtfen Hilti subesinin teknik yénetmeliklerini veya gerekirse ulusal teknik talimatnamelerini isteyiniz.

7.1.1 Minimum mesafeler
Celige sabitlemede minimum mesafeler

B i A

-

it % c

d

Betona sabitlemede minimum mesafeler
B A

g

7.1.2 Dalma derinlikleri
UYARI

A min. kenar mesafesi = 15 mm (%s")

m

min. aks mesafesi = 20 mm (%4")

C  min. zemin kalinligi = 3 mm (")

A min. kenar mesafesi = 70 mm (2%")

o}

min. aks mesafesi = 80 mm (3%")

C  min. zemin kalinhdi = 100 mm (4")

Ornekler ve dzel bilgiler Hilti Fastening Technology Manual'da yer almaktadir.

Celikte civi uzunluklan

e
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ET Dalma derinligi: 12 £ 2 mm (12" + V16")




Betonda civi uzunluklan

—ET—

ET  Dalma derinligi: 22 mm (maks. 27 mm) (7"
(maks. 1")

iKAZ

Bir govde pargasina (0rn. el) dogru bastirilarak cihaz
calismaya hazir hale getirilebilir. Kullanima hazir olmasi
vicutta kullaniimasini da mimkdin kilar. Aleti asla viicut
organlarina dogru bastirmayiniz.

iKAZ

Yerlestirme iglemi esnasinda malzemeden kiglk
parcalar sigrayabilir veya magazinli serit malzemesi
disari savrulabilir. Koruyucu gozliik ve koruyucu kask
kullaniniz (kullanici ve cevredeki kisiler). Sicrayan
malzeme viicudu ve gdzleri yaralayabilir.

DIKKAT

Sabitleme elemanlarinin  yerlestirimesi, atesleme ile
ortaya cikan itici gl¢ sayesinde gerceklesir. Kulakhk
takiniz (kullanici ve cevredeki kisiler). Cok gliclu ses
seviyesi duyma bozukluguna yol acabilir.

iKAZ

Asla bir sabitleme elemanini ikinci bir kullanimda
kullanmayiniz, elemanlarin kirlmasina ve sikismasina
neden olabilir.

iKAZ
Eger Hilti tarafindan oOnerilmemisse elemanlan
deliklerde kullanmayiniz (6rn. DX-Kwik).

DIKKAT
Eger alet cok sicak ise aleti sogumaya birakiniz.
Maksimum ayar frekansini agsmayiniz.

8.1 Kartusta atesleme hatasi olmasi halinde
yapilacaklar

Atesleme hatasinda veya kartusun ateslenmedigi

durumlarda ise daima asagidakileri takip ediniz:

Aleti 30 saniye boyunca preslenmis olarak calisma

ylzeyine dogru tutunuz.

Eger hala kartus ateslenmiyorsa aleti calisma ylizeyinden
aliniz ve bu arada kendinize veya bir diger kisiye karsi
tutmadiginiza dikkat ediniz.

Kartus seridini tekrarlanan sekilde bir kartusluk devam
ettiriniz; kartus seridinden arta kalan kartuslari kullanarak
tiketiniz; tiketmis oldugunuz kartus seridini ¢ikariniz ve
tekrar kullanimini veya kétiye kullanimini engellemek igin
imha ediniz.

8.2 Aletin doldurulmasi

1. Giviyi, dnce bas kisim, ¢ivi rondelasi alette tutulana
kadar 6nden alete itiniz.

2. Kartus seridini, dar ucu o6nde olacak sekilde,
alttan tutamaga, kartus seridi tamamen tutamaga
gdémulene kadar itiniz.

3. Takili bir kartus seridini kullanmak istiyorsaniz,
elinizle kartus seridini Ustte aletten, kullaniimamis
bir kartus yatagina yerlesene kadar gekiniz.

8.3 Gii¢ ayan
1. Kartus gicuni uygulamaya gore seginiz.
2. Deneyimle kazanilan degerler yoksa daima minimum
glcle baslayiniz: En zayif kartus rengini seginiz.
3.  Bir givi cakiniz.
Civi yeterince derine girmiyorsa gerekiyorsa daha
kalin bir kartus veya daha kisa bir ¢ivi kullaniniz.

8.4 Cakma A1

iKAZ

Daima kullanim kilavuzundaki giivenlik uyarilarini
dikkate aliniz.

1. Aleti dik acili olarak galisma ylzeyine bastirniz.
2. Tetige basarak yerlestirme iglemini baglatiniz.

8.5 Aletin islemi tekrarlanmalidir B

DIKKAT

Pistonu geri cekme ve kartus tasima islemini sallama
hareketiyle gerceklestirmeyiniz. Sallama hareketi
yaralanmalara ve alette hasarlara neden olabilir.

UYARI

Eleman sadece zor disan c¢ekilebiliyorsa veya geri
hareket ettirilebiliyorsa alet temizlenmelidir. Bir alet
servisi uygulayiniz! (bkz. Bol. 9.3).
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1. Gakma islemini tamamladiktan sonra elemani bas
parmaginiz ve isaret parmaginizia tutunuz.

2. Elemani, aletin dik ekseninde tahdide kadar 6ne
cekiniz.

3.  Elemani tekrar tam arkaya hareket ettiriniz.
Bu sekilde piston, ¢ikis pozisyonuna geri alinir ve
kartus tasinir.
Alet artik bir sonraki cakma islemi igin hazirdir.

8.6 Aletin bosaltiimasi @

Alette  kartus seridi veya sabitleme elemani
bulunmamasini saglayiniz.
Alette bir kartus seridi veya sabitleme elemani

bulunuyorsa kartus seridini elle Ustten aletten cekiniz ve
sabitleme elemanini gakim kafasindan ¢ikariniz.

9 Bakim ve onarim

DIKKAT

Alete bagl olarak dizenli c¢alismada kirlenme ve
fonksiyonel pargalarda asinma olabilir. Bu ylizden aletin,
emniyetli ve giivenli isletilmesi icin mutlaka diizenli
olarak kontrol ve bakimdan ge¢mesi kacinilmaz bir
on kosuldur. Aletin, pistonun yogun kullanimda en
azindan her giin, en fazla 3.000 yerlestirmeden sonra
temizlenmesini tavsiye ediyoruz!

iKAZ

Alette kartus olmamalidir. Bakim ve onarim
calismalan sirasinda cakim kafasinda herhangi bir
sabitleme elemani bulunmamalidir.

DIKKAT

Alet kullanimdan dolay1 isinabilir. Elleriniz yanabilir.
Temizlik ve bakim c¢alismalan i¢in koruyucu eldiven
kullaniniz. Aleti sogumaya birakiniz.

9.1 Aletin koruyucu bakimi
Aletin dis yuzeyini dizenli olarak hafif nemli bir bez ile

temizleyiniz.
iKAZ
Temizlik igin plskirtme aleti veya buharh alet

kullanmayiniz!
engel olunuz.

Yabanci cisimlerin alet icine girmesine

9.2 Bakim

Disarida duran bltln alet parcalarinin hasar gérme
durumlarini ve bitun kullanim elemanlarinin kusursuz
calistigini diizenli olarak kontrol ediniz. Pargalar hasar
g6rmus ise veya kumanda elemanlari kusursuz sekilde
calismiyorsa aleti kullanmayiniz. Aleti Hilti Servisi'ne
tamir ettiriniz.

Aleti sadece 6nerilen kartuslar ve gl¢ ayari ile kullaniniz.
Yanls kartus segimi veya yiiksek enerji ayar alet
pargalarinin vaktinden énce bozulmasina neden olabilir.
DIKKAT

DX aletlerindeki kir, saghdiniz icin tehlikeli maddeler
icerebilir. Temizlerken tozu / kiri icinize ¢cekmeyiniz.
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Tozu / Kiri gida maddelerinden uzak tutunuz.
Aleti temizledikten sonra ellerinizi yikayiniz.
Alet bilesenlerinin bakimi / yadlanmasi igin
asla gres kullanmayimiz. Alet fonksiyonlarinin

anzalanmasina yol acabilir. Yalnizca Hilti spreyini
veya karsilastinlabilir kalitedeki riinleri kullaninmiz.

9.3 Alet servisinin uygulanmasi

Alet servisini, gic degisiklikleri veya hatall kartus
tetiklemeleri meydana gelirse veya kullanim konforu
belirgin bir sekilde azalirsa gergeklestiriniz. Yani somut
olarak: Gerekli presleme basinci artiyor, tetik direnci
artiyor, kartus seritleri zor gikarilabiliyor veya arka arkaya
basma zorlasiyor.

9.3.1 Aletin sékiilmesi

DIKKAT

Yayli mandalin taban plakasindan ¢ikartiimasi sirasinda,
yayl mandal ylksek bir hizla taban plakasindan
firlayabilir. Kendinizi ve baskalarini yaralanmalara
karsi koruyun. Taban plakasini, yaylh mandalin zemin
yoniinde firlayacag sekilde tutunuz.

1. Halka yayl tornavida veya civi ile kaldinniz ve
déndiiriniz.
2. Tahdidi arkaya dogru gekiniz ve gikartiniz.

3. Ek parcayi disar dogru gekiniz.

4. Yay mandalini ¢ikariniz. Bunun igin uygun alet (6rn.
tornavida veya givi) kullaniniz.

5. Sehpayr cakim kafasiyla piston kilavuzundan

cekerek ¢ikariniz.

6. Pistonu piston kilavuzundan cekiniz.

7. Gakim kafasini arkaya dogru sehpadan suriiniz.
UYARI Cok kirli bir alette cakim kafasini énden
pistonla sehpadan itiniz.

9.3.2 Pistonun aginmaya karsi kontrolii

UYARI

Asinmis piston kullanmayiniz ve pistonda degisiklikler
yapmayiniz.

Pistonu asagidaki durumlarda degistiriniz:
- kinlmigsa.
- ¢cok asinmigsa (6rn. 90° segman kiriimasi).



- piston segmani kirllmis veya eksikse.
- piston bikilmusse (diiz bir ylizey tzerinde yuvarlayarak
kontrol).

9.3.3 Cakim kafasinin asinmaya karsi kontrolii

Boru hasar gdrmisgse (6rn. bukilmis, genislemis,
catlamis veya kirllmissa) gakim kafasini degistiriniz.

9.3.4 Yay mandalinin asinmaya karsi kontrolii
Asir asinmis / ezilmis veya genislemis durumdaysa yay
mandalini degistiriniz.

9.3.5 Temizleme H B
Aleti en az haftada bir kez veya ¢akilan ¢ok sayida gividen
hemen sonra temizleyiniz (yakl. 3'000 sabitleme islemi).
Munferit pargalari ilgili firgalarla temizleyiniz:

1. Cakim kafasini
temizleyiniz.

2. Pistonu ve ayrica piston segmanlarini, bunlar serbest
hareket edene kadar temizleyiniz.

3.  Piston kilavuzunu igten ve digtan temizleyiniz.

4. Govdeyi igten temizleyiniz.

ve sehpayl igten ve distan

9.3.6 Yaglama

Temizlenen pargalara birlikte teslim edilen Hilti spreyini
hafifce puskurtliniz. Yalnizca Hilti spreyini veya
karsilastinlabilir kalitedeki Granleri kullaniniz.

9.3.7 Alet montaji

UYARI
Kuclk parcalar
kaybolabilirler.

itinall  kullaniniz.  Aksi takdirde

1. Gakim kafasini sehpaya yerlestiriniz.

2. Pistonu, tahdide kadar piston kilavuzuna itiniz.

3. Sehpayr cakim kafasiyla piston kilavuzuna
yerlestiriniz.
UYARI Sehpadaki ve piston kilavuzundaki yivler
birbiriyle érttismelidir.

4. Yay mandalini girintiye bastiriniz.

5.  Eleman alete yerlestiriniz.
UYARI Pistondaki ve ¢akim kafasindaki vyiv,
tahditteki aciklik ile 6rttigmelidir.

6. Tahdidi acikhgin icine bastiriniz ve dairevi yay
Uzerinden geri geviriniz.
UYARI Tahdit, disari dénduriilmus vaziyette ¢ikarilip
tekrar yerlestirilebilir.

9.3.8 Kontrol

Bakim ve onarm c¢alismalarindan sonra tim koruma
tertibatlarinin yerinde olup olmadidi ve hatasiz galistigi
kontrol edilmelidir.

UYARI

Aletin kullanima hazir olup olmadigini, bos aleti, yani
sabitleme elemani ve kartus yerlestirmeden, sert bir
zemine bastinp devreye alarak tespit edebilirsiniz.
Tetikte iyi duyulabilir bir klik sesi, aletin hazir oldugunu
gOstermektedir.

10 Hata arama

iKAZ
Hata giderme calismalarindan dnce alet bosaltiimaldir.

Hata Olasi sebepler

Co6zim

Tekrarlama sirasinda yiiksek
glc uygulamasi

Yanma artiklarinin olugmasi

Alet servisinin uygulanmasi
Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Gerekli baski kuvveti artiyor

Yanma artiklarinin olugmasi

Alet servisinin uygulanmasi
Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Tetik direnci artiyor

Yanma artiklarinin olugmasi

Alet servisinin uygulanmasi
Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Kartus seridi sadece zor
cikartilabiliyor

Yanma artiklarinin olusmasi

Alet servisinin uygulanmasi
Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi
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Hata

Olasi sebepler

Coziim

Alet tetiklenmiyor

Alet islemi tekrarlamiyor. Kartus zaten
tetiklendi.

Bkz. Bolim: 8.5 Aletin islemi
tekrarlanmalidir B

Bos kartus tekrarlayarak daha da
ilerletiimeli veya kartus seridi elle
tasinmalidir.

Alet komple bastirimadi

Aleti komple bastirniz

Alet servisinin uygulanmasi
Bkz. Bollim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Alet sikismis

X

Alet cok kirli.

Alet temizlenmelidir.
Bkz. B6élim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Piston hasarli

Piston kontrol edilmeli ve gerekirse
degistirilmelidir

Bkz. B6lum: 9.3.2 Pistonun aginmaya
karsi kontrolt

Alet hasarl

Sorun devam ederse: Hilti Center'a
basvurunuz

Hatal tetikleme: Hafif ses
normaldir. Eleman sadece
kismen zemine c¢akiliyor

Piston yanlis konum

Kartus seridini ¢cikariniz ve aletle
islemi tekrarlayiniz.

Bkz. Bolim: 8.5 Aletin islemi
tekrarlanmalidir

Koétu kartuglar

Kartus seridini degistiriniz (gerekirse
yeni/ kuru bir paket kullaniniz)
Sorun devam ederse: Alet servisini
uygulayiniz.

Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Kartus seridi taginmiyor

Hasarl kartus seridi

Kartus seridini degistiriniz

Xt‘, Alet cok kirli. Alet temizlenmelidir.
=S Bkz. Bélim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi
X -
Alet hasarli Sorun devam ederse: Hilti Center'a
basvurunuz
Kartus seridi gikartilamiyor Alet ¢ok sicak Aleti sogumaya birakiniz

Ardindan kartus seridini dikkatlice
aletten gikariniz

iKAZ

Kartuslari, magazin seridi veya aletten
zorla ¢cikarmaya calismayiniz.

Sorun devam ederse: Hilti Center'a
basvurunuz
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Hata Olasi sebepler Coziim
Kartus ateslenmiyor. Koti kartus Kartus seridini bir kartus daha ¢ekiniz.
Alet kirli Alet servisinin uygulanmasi

AU S

iKAZ

Dogru kartuslarin kullanildigindan
ve sorunsuz, saglam durumda
olduklarindan emin olunuz.

Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Alet pargalarina ayriimiyorsa: Hilti
Center'a basvurunuz.

Kartus seridi eriyor Alet, cakim sirasinda ¢ok uzun
bastiriliyor

Aleti devreye alinmadan 6nce daha az
bastirniz.
Kartus seridini ¢ikariniz.

Cok yuksek ayar frekansi

Calismayi hemen durdurunuz.

Kartus seridini ¢ikariniz ve aletin
sogumasini bekleyiniz.

iKAZ

Kartuslari, magazin seridi veya aletten
zorla ¢cikarmaya calismayiniz.

Aleti temizleyiniz ve gevsek kartuslan
cikariniz.

Alet pargalarina ayriimiyorsa: Hilti
Center'a basvurunuz.

Kartus, kartus seridinden Cok yiiksek ayar frekansi
¢ozullyor

Calismayi hemen durdurunuz.

Kartus seridini ¢ikariniz ve aletin
sogumasini bekleyiniz.

iKAZ

Kartuslari, magazin seridi veya aletten
zorla ¢cikarmaya calismayiniz.

Aleti temizleyiniz ve gevsek kartuslar
cikariniz.

Alet pargalarina ayrilmiyorsa: Hilti
Center'a basvurunuz.

Piston zeminde sikismis / Cok kisa eleman
Eleman cok derin yerlesmis

Daha uzun eleman kullaniniz.

Rondelasiz eleman

Ahsap uygulamalari igin rondelall
eleman kullaniniz.

Cok fazla glic

Daha zayif kartus kullaniniz.

Cok uzun eleman

Daha kisa eleman kullaniniz.
UYARI

Minimum ¢akma derinligi
gerekliliklerini dikkate aliniz. Size en
yakin Hilti Center'dan "Sabitleme
teknigi el kitabi"ni temin ediniz.

Yetersiz guic

Daha gticlii kartus kullaniniz.
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Hata

Olasi sebepler

Coziim

Civi bikultyor

Sert yiizey (celik, beton)

Daha gticlii kartus kullaniniz.

Betonda sert ve/veya bliyilik yardimci
maddeler.

Daha gticlii kartug kullaniniz.
DX-Kwik ile DX 460 kullaniniz (6n
delme).

Beton demiri hemen beton ylizeyin
altinda.

Daha kisa givi kullaniniz.

Daha yliksek uygulama siniri olan givi
kullanilmahdir.

DX-Kwik ile DX 460 kullaniniz (8n
delme).

Sabitlemeyi baska bir yerde yapiniz.

Beton gatlamasi

Daha sert/eski beton

Daha kisa ¢ivi kullaniniz.

Betonda sert ve/veya buyuk yardimci
maddeler.

Daha gucli kartus kullaniniz.
DX-Kwik ile DX 460 kullaniniz (8n
delme).

Hasarl givi kafasi

ST 7T

Cok fazla glig

Daha zayif kartus kullaniniz.

Uygulama siniri asildi (Gok sert zemin)

Daha ylksek uygulama siniri olan givi
kullaniimalidir.

Hasarli piston

Pistonu degistiriniz.

Civi zemine yeterince derin
dalmiyor

=

Yetersiz guic

Daha gticlii kartus kullaniniz.

Uygulama sinir asildi (cok sert zemin)

Daha ylksek uygulama siniri olan givi
kullanilmahdir.

Uygun olmayan sistem

DX 460 gibi daha gug¢li bir sistem
kullaniimalidir.

Piston yanlis konum

Kartus seridini ¢ikariniz ve aletle
islemi tekrarlayiniz.

Bkz. Bélum: 8.5 Aletin islemi
tekrarlanmalidir

Civi zeminde durmuyor

=

ince gelik zemin

Baska kartus kullaniniz.

ince gelik zeminleri igin olan civi
kullaniniz.

Celik zemin < 3 mm DX igin uygun
degil.
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Hata Olasi sebepler Coziim

Civi kinlmasi Yetersiz glic Daha gii¢li kartus kullaniniz.

Uygulama sinin asildi (cok sert zemin)  Daha kisa ¢ivi kullaniniz.
Daha ylksek uygulama siniri olan givi
kullanilmalidir.

Uygun olmayan sistem DX 460 gibi daha gug¢li bir sistem
kullanilmahdir.
Civi kafasi sabitlenen malzemeyi  Gok fazla giic Daha zayif kartus kullaniniz.
(sac) deliyor Top Hat'li ¢ivi kullaniniz.

Rondelal givi kullaniniz.

Ay

ary

Hilti aletleri yliksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Uretilmistir. Tekrar kullanim igin 6n kosul usuliine uygun
malzeme ayrimidir. Bir ¢ok ulkede Hilti eski aletinizi degerlendirmek icin geri almaya hazirdir. Hilti musteri hizmetleri
veya saticiniza sorunuz.

12 Aletlerin liretici garantisi

Garanti kosullarina iliskin sorulariniz i¢in lutfen yerel HILTI
is ortaginiza basvurunuz.
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13 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal)

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

Isaret: Civi cakma tabancasi
Tip isareti DX 2 FL-9494 Schaan
ipi i:
Jenerasyon: 01 / //m/ @p —
Yapim yili: 2014 M (DW/

Bu Urinin asagidaki yonetmeliklere ve normlara

uygun oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz: ”%bef"év"gh:;"‘;e"d Hoad iBulaafSt'Eaet"Z_ef
lead of Quali rocesses ead of irect Fastenin
2006/42/EG, 2011/65/EU. " Y 9
lanagement
BU Direct Fastening BU Direct Fastening
02/2014 02/2014

Teknik dokiimantasyon:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 CIP denetleme onayi

AB ve EFTA hukuk alani haricindeki C.I.P. Uye Ulkeleri
icin asa@idakiler gegerlidir: Hilti DX 2 aleti, yapisina
gbre ruhsath ve sistem kontrollidir. Bunun icin alette

Uzerinde S 830 onay numarasi olan onay amblemi
ile bulunmaktadir. Bdylece Hilti onaylanmis yapisi ile
uygunlugunu garantiler. Kullanimda fark edilen kabul

PTB kurumu tarafindan onayli, kare seklinde ve | edilemez eksiklikler, (PTB)’nin sorumlu ydneticisine ve

(C.I.P.) uluslararasi komisyonuna bildirilmelidir.

15 Kullanici saghgi ve emniyeti

15.1 Ses ayan bilgisi
Kartusla calisan ¢ivi cakma tabancasi

Tip DX 2

Model Seri

Kalibre 6.8/11

Kullanim 20 mm tabakali ahsabin betona (C40) X-U47 P8 ile
sabitlenmesi

E DIN EN 15895 ile baglantih 2006/42/EG makine yénetmeligine gore aciklanan ses tanim sayilan ol¢iim
degerleri

101 dB (A)
104 dB (A)

Ses glici seviyesi, Lya 1s

Calisma yerindeki emisyon ses basinci seviyesi,
L 2

PA, 1s
Emisyon ug ses basinci seviyesi, Lpc, peak 8

139 dB (C)

1:24dB (@A)
212dB(A)
312dB(0)

Calistirma ve kurulum kosullan: E DIN EN 15895-1 uyarinca Miiller-BBM GmbH sirketinin yari yankisiz test odasinda
Givi tabancalarinin kurulumu ve calistinimasi. Test odasindaki gevre kosullar DIN EN ISO 3745 gerekliliklerine uygundur.
Test yontemi: E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 ve DIN EN ISO 11201 uyarinca, yansitmali ylizeydeki bos alanda
yuzey kaplama yéntemi.



NOT: Olgiilen giriiltii emisyonlar ve ilgili dlglim belirsizligi, dlgiimlerde beklenen ses tanim sayilarinin ist sinirni teskil
etmektedir.
Farkl galisma kosullari, farkli emisyon degerlerine neden olabilir.

15.2 Titresim Kullanici saghgr ve emniyetle ilgili daha ayrintili bilgiler
2006/42/EC uyarinca belirtilecek titresim toplam degeri Hl”t"rl‘('t“d'“temet sayfasinda (www.hilti.com/hse) yer
almaktadir.

2,5 m/s?'yi agsmamaktadir.
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